UKD 621.78.151:66.861.71
NORMA BRANZOWA

BN-81
7671-07
M,ATER'ALY Opakowania transportowe z tkanin
WLOKIENNICZE . .
Worki pocztowe i bankowe W

Grupa katalogowa 0595

1 WSTAP W*zdtuz worka, w potowie jego szeroko$ci, powinien

rzebiega¢ barwnie tkany pas koloru czerwonego dla wor-

1 1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy se worki P g yp 9

. . kéw pocztowych i zielonego dla workéw bankowych, o sze-
Iniano-konopne, konopne i wiskozowo-konopne, pocztowe
. . rokosci 5 cm dla workéw o wymiarach 35 x 50 cm i 10 cm
i bankowe, przeznaczone do przesytek wartosciowych
. dla workéw o wymiarach wiekszych.
i zwyktych.

1. 2. OkreSlenia 3.3. Sposdb szycia workéw, szwy, $ciegi inici. W Mor-

. . . kach bez szwu nalezy wszy¢ wzaktadki wlotu worka sznu-
1 2. 1 worki bez szwu - worki tkane w formie rekawa z
rek pakulany lub z wiékien syntetycznych, o $rednicy 6 mm.
tkaniny podwdéjnej, z zarobionym dhem, przeznaczone do P y y yezny y
. Spos6b tworzenia zaktadki i zaszycia sznura  podano na
przesytek wartosSciowych.

rys. 1 Zaktadki nalezy tworzyé na zewnetrznej stronie
1.2.2. worki konfekcjonowane - worki wykonane z tka- worka.
nin sposobem szycia na maszynach szwalniczych, przezna-
czone do przesytek zwyktych.
<T
rx_...20+30mm
2. PODZIAL- | OZNACZENIE
IBN-SL/76 TRUZ-1 |
2. 1 Podziat i oznaczenie - wg KTM, podbranza 2075,
uzupetnione nazw” wyrobu, wymiarami worka oraz numerem Rys. 1

normy.
W workach konfekcjonowanych nalezy zszyé, boki (lub je-

2. 2. Przyktad oznaczenia opakowania widkienniczego . . ,
den bok) i dno worka, a nastepnie wszy¢ sznurek we wilot

(2075), worka (i) Iniano-konopnego czesankowego (3), z .
worka sposobem podanym poprzednio.

surowca naturalnego (i), z tkaniny (i), o kolejnym nume- L . . .,
W worki wiskozowo-konopne nie nalezy wszywa¢ sznur-

ka.
Przy szyciu bokéw i dna worka nalezy stosowaé szwy za-

rze branzowym (00-05) i liczbie kontrolnej (8), o wymia-
rach 60 x 100 cm;
KTM 2075-131-100-058
WOREK POCZTOWY 60 x 100 BN-8 1/7671-07

ktadkowe wg rys. 2 (w przypadku zszywania tkanin z
brzegiem tkackim) irys. 3 (w przypadku zszywania brze-
goéw cietych). Do obrebu dna worka, w celu zabezpieczenia

3. W/SMAGANIA | METODY BADAN L. . .
go przed strzepieniem, nalezy stosowaé szew Obrz 3 - wg

3. 1 Zestawienie wymagan i metod badan tkanin do pro- PN-69/P-84501.
dukcji workéw podano w zatgczniku.
6 mm
3. 2. Ksztatt i wyglad worka. Worki powinny by¢ prosto-
katne, o ustalonych wymiarach dtugosci i szerokosci. _
Dopuszcza sie odchytki w wymiarach +2 %, z tym ze od- IBNS/7671-07-21

chytki ujemne nie powinny wystepowa¢ jednocze$nie w sze-

rokosci i dtugosci worka. Rys. 2

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Lniarskiego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Lniarskiego dnia 1 pazdziernika 1981 r.
jako norma obowiqzujgca od dnia 1 lipca 1982 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1982 poz. 2 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1982. Druk. Wyd. Norm. W*wa, Ark. wyd. 0,55 Naki. 1500¢455 Zom. 3396-'8f Cena zt 8.0C



2 BN-81/7671-07

- do obrzucania dna worka - $cieg tancuszkowy obrzuca-

6 mm
jacy; liczba $ciegéw na 1dm - 9 * 11.
<£
Szwy powinny by¢ zakonczone w sposéb uniemozliwiajacy
IBN-81/7671-07-31 samoczynne rozprucie, korice nici powinny by¢ usuniete.
Rys. 3 3. 4. Wymiary i masa workéw. Wymiary i mase  workéw

podano w tabl. 1i 2.

Tablica 1 Wymiary i masa workéw Iniano-kono >nych i konopnych ze sznurkiem

Rodzaj tkaniny Wewnethne Wtymiary Rodzai worka Masa worka
(marka fabryczna) Worcr% pustego J 9
63092/35 35 x 50 bez szwu 263 +16
63092/50 50 x 70 bez szwu 497 %30
63092/50 50 x 80 bez szwu 553 33
6311) oraz 63097/60 60 x 100 bez szwu 823 +49
63111 oraz 63047/64 60 x 100 konfekcjonowany 819 +49
63111 oraz 63047/75 75 x 130 bez szwu 1282 77
63111 oraz 63047/75 75 x 130 konfekcjonowany 1290 77
63111 oraz 63047/85 85 x 160 bez szwu 1744 +105
Tablica 2. Wymiary i masa workéw wiskozowo-konopnych
i i Wewnetrzne wymiar
Rodzaj tkaniny N pustggo y Rodzaj worka Masa worka
(marka fabryczna) cm 9
63048/35 35 x 50 bez szwu 223 #13
63048/50 50 x 70 bez szwu 421 +35
63048/50 50 x 80 bez szwu 478 +29
63048/60 60 x 100 bez szwu 720 +43
Szwy bokéw i dna powinny sie znajdowaé¢ wewnetrz wor- 3. 5. Stopnie jako$ci - wg PN-72/P-84535.

ka.

Wymiary zaktadek w miejscach szycia;

3. 6. Metody badan workéw - wg PN-72/P-84535.

- przy szwach bocznych worka - 4 cm,

- przy szwach dna worka - 6 cm,

- przy obszywaniu otworu worka z uzyciem sznurka o 4 PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
$rednicy 6 mm - 4 cm,

Pakowanie, przechowywanie i transport nalezy przepro-

wadza¢ wg PN-72/P-84535.

- przy zarabianiu dna worka - 4 cm.

Oo szycia workéw nalezy uzywa¢ nic,i Iniane surowe, ma-
towe 140 tex x 2 lub inne nici, o nie gorszych parametrach
wy tr zymatos¢ iowych.

Do szycia workoéw nalezy stosowaé $ciegi wg PN-69/
P-34502;

- do szycia bokéw i dna worka - $cieg czétenkowy prosty
Cp 1/2; liczba $ciegéw na 1dm - 18 +2, P-84535.

5. BADANIA ODBIORCZE

Badania odbiorcze nalezy przeprowadza¢ wg PN-72/

KON IEC

Zatecznik

Informacje dodatkowe



Zatacznik do BN-81/7671-07
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Informacje dodatkowe do BN-81/7671 -07

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme - Centralne Laborato-
rium Przemystu Lniarskiego, Oddziat wt_odzi.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-69/P-84501 Wyroby szyte. Szwy. Nazwy i oznaczenia
PN-69/P-84502 Wyroby szyte. Sciegi. Nazwy ioznaczenia
PN-72/P-84535 Worki z wtékien tykowych

Pozostate normy zwigzane podano w zatgczniku.

Branzowe zasady budowy i aktualizacji Kodu Towarowo-
-Materiatowego KTM, Zjednoczenie Przemystu Lniarskie-

go, £6dz 1978
3. Symbol wg KTM - 2075.

4. Autorzy projektu normy - Alojzy Donocik, inZz. Kry-
styna Krysta, Antoni Skalicki - Bielskie Zaktady Przemys-
tu Lniarskiego LENKO w Bielsku Biatej.



