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NORMA BRANZOWA BN-72
WYROBY - . . _ 7596-07
7 WEOKIEN Nici z Il-Hoklen tykoiuych specjalne _
L YKOWYCH Iniane 100°/0 gotomane Zamiast

Sznurek zatamkoiny Iniany

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
nici Iniane specjalne, zwane sznurkiem zatamko-
wym Inianym, stosowane do wyposazenia maszyn
zakardowych w tkalniach.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane

Normy zwigzane podano w zalgczniku 1

Systematyczny Wykaz Wyrobow, tom Il1l. GUS.
Wydawnictwo Katalogéw i Cennikow, Warszawa
1968

Systematyczny Wykaz Asortymentowy — 1939.
Zjednoczenie Przemystu Lniarskiego. Wydawnic-
two Katalogéw i Cennikow, Warszawa 1969

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podzial i oznaczenie asortymentu — wg
SWW i SWA podbranza 1939, uzupetnione po
ukosnej kresce numerem nominalnym prze-
dzy pojedynczej wyrazonym w texach, liczbg

przedz skiadowych, ostatecznym kierunkiem skre-
tu oraz stownym okres$leniem nabtyszczane.

2.2. Przyktad oznaczenia

a) nici z wiokien tykowych specjalnych (sznur-
ka zatlamkowego Inianego) (1939-7), Inianych
100°/0 (1), gotowanych (2), tex 100(+ 09), z mie-

szanki wielosktadnikowej surowca naturalnego
(2—9), dwukrotnie nitkowanych 3X3(41), na-
btyszczanych:

1939— 712+ 092—941/100X3X3S nabtyszczane

b) nici z wtdkien tykowych specjalnych (sznur-
ka zatamkowego Inianego) (1939-7), Inianych
100% (1), gotowanych (2), tex 50 (13), z surowca
importowanego typu belgijskiego (3—1), dwu-
krotnie nitkowanych 2X3(40) nabtyszczanych:

1939—712+ 133—140/50X 2X 3S nabtyszczane

Y Symbol wg SWW: 1939.

BN-66/7596-07

Grupa katalogowa XI 78"

3. WYMAGANIA | METODY BADAN

3.1. Wymagania ogo6lne

3.1.1. Budowa. Sznurek zalamkowy Iniany po-
winien by¢é wytwarzany z przedzy Inianej cze-
sankowej mokroprzedzionej. Sznurek otrzymuje
sie poprzez wielokrotne nitkowanie przedzy, pod-
czas ktorego obowigzuje zasada przeciwnego Kkie-
runku skretu.

3.1.2. Wyglad zewnetrzny. Sznurek zatamkowy
Iniany powinien by¢ nabtyszczany w jednakowym
stopniu na catej dtugosci.

Dopuszcza sie wszystkie zgrubienia nie prze-
kraczajace 1,5-krotnej S$rednicy sznurka.

3.1.3. Wilgotnos$¢ sznurka zatamkowego nie po-
winna przekracza¢ 14%. Do rozliczen handlowych
przyjmuje sie wilgotno$¢ 12%.

3.2. Zestawienie wymagan i metod badan po-
dano w zatgczniku 1.

3.3. Biledy

3.3.1. Rodzaje biedoéw. Za biad w sznurku za-
tamkowym Inianym uwaza sig:

a) kazde zgrubienie powyzej 1,5-krotnej Sred-
nicy sznurka,

b) wezly.

Orientacyjne S$rednice sznurka podano w za-
taczniku 2.

3.3.2. Zasada wyznaczania liczby btedéw. Na
specjalne tabliczki kontrolne przy zastosowaniu
noposkopu nalezy odwing¢ z kazdego przeznaczo-
nego do badan nawoju takg diugos¢ sznurka, aby
w sumie uzyska¢ dtugos¢ 300 m (z jednego na-
woju nie nalezy nawija¢ wiecej niz 50 m).

Na podstawie wyglagdu zewnetrznego obliczy¢
0ogéing liczbe bledéw i przeliczy¢ na 100 m.

3.4. Stopnie jakosci. W obrocie towarowym do-
puszcza sie tylko 1 stopien jakosci w zaleznosci
od zgodnos$ci wskaznikdw technologiezno-uzyt-
kowych i liczby btedow podanych w zalgczniku 1.

Dla 1 stopnia jakosci 5% nadwyzki S$redniegj
wytrzymatosci moze zrekompensowaé 1% nad-
wyzki wspétczynnika zmiennosci wytrzymatosci.

Centralne Laboratorium Przemystu Lniarskiego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Lniarskiego dnia 22 sierpnia 1972 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1973 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 21/1972 poz. 46)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973. Wptyw do WN 6.09.72. Oddano do Skiadu 11.12.72

Cena zt 240

Druk ukonczono w marcu 73. Obj. 0,60 a.w. Naktad 2000+50 egz. PZG w Pabianicach, P. Skargi 40; zam. nr 2270-72.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sznurek zatamkowy Iniany na-
wija¢ na cewki papierowe, tworzac nawoje krzy-
zowo-cylindryczne o masie 500 g.

Dopuszcza sie odchytke w masie nawoju +2%
przy wilgotnosci sznurka 12%.

Kazdy nawo6j nalezy zaopatrzy¢ w etykiete,
ktéra powinna zawiera¢ co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 3.2, zgodnie z 2.2,

C) mase nawoju, g,

d) znak kontroli jakosci,

e) date produkcji (miesigc i
cyfry roku),

f) BN-72/7596-07,

g) cene wyrobu.

Nawoje nalezy pakowa¢ w paczki o masie 10
kg. Na paczke nalezy naklei¢ etykiete. Tres$¢ ety-
kiety nalezy uzupetni¢ numerem pakowaczki.
Paczki nalezy pakowa¢ w worki, pojemniki lub
skrzynie.

4.2. Przechowywanie. Sznurek zatamkowy Inia-
ny powinien by¢ przechowywany w pomieszcze-
niach suchych i przewiewnych, w sposéb zabez-
pieczajagcy go przed uszkodzeniem i wilgocia.

4.3. Transport. Sznurek zatamkowy Iniany po-
winien by¢ zatadowywany, przewozony i wytado-
wywany w warunkach zabezpieczajagcych go
przed zamoczeniem i uszkodzeniem mechanicz-
nym.

ostatnie dwie

5. BADANIA ODBIORCZE

5.1. Partia. Partie stanowi okreslona liczba
opakowan sznurka zalamkowego o tym samym
przeznaczeniu, okreslonej jakosci, dostarczona za
jednym dowodem dostawy.

5.2. Miejsce badan. Badania odbiorcze partii
sznurka powinny sie cdbywa¢ w pomieszczeniach

umozliwiajgcych tatwy dostep do kazdej paczki
bedacej przedmiotem odbioru. Pomieszczenie po-

winno mie¢ dobre os$wietlenie naturalne Ilub
sztuczne.

5.3. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne — polegajgce na

sprawdzeniu wygladu zewnetrznego i zgodnosci
catej przedstawionej do odbioru partii sznurka z
kwitem przesylowym oraz poprawnosci oznako-
wania i opakowania; uszkodzone opakowania na-
lezy wyeliminowaé z partii przed przystgpieniem
do odbioru,

b) badania wstepne — polegajgce na sprawdze-
niu prawidtowego nawiniecia sznurka oraz ozna-
kowania nawojow,

¢) badania laboratoryjne — polegajgce na
sprawdzeniu zgodnosci probek pobranych do ba-
dan zgodnie z 5.4 z wymaganiami podanymi w za-
taczniku 1.

5.4. Pobieranie probek. Liczbe paczek pobiera-
nych do badan w zaleznosci od wielkoSci partii
podano w tablicy. Z kazdej wylosowanej paczki
nalezy pobraé¢ losowo po jednym nawoju. Z po-
branych nawojow nalezy przeprowadzi¢ badania
laboratoryjne.

Liczba paczek Liczba paczek pobranych do badan

w partii laboratoryjnych
3-T- 15 3
16 -1- 50 5
51 -f- 250 10
251 -1- 500 15
501 -f- 1500 20
1501 -1- 2500 25
powyzej 2500 30

5.5. Ocena partii. Partie sznurka zatamkcwego
przedstawiong do odbioru nalezy uzna¢ za zgod-
ng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie ro-
dzaje badan przeprowadzone wg 5.3 daty wyniki
dodatnie.

KONIEC

Zataczniki 2
Informacje dodatkowe



. Ozna-
Oznaczenie czenie

wg SWW Wg SWA

072 - 941

092 — 941

102 — 941

112-940

112 — 941

112 — 961

112 —981

112 — 900

112 — 900

112 — 900

112 —942

112 —962

112-943

112 —948

112—940

1-2— 900

« \ 12—ou

1939 — 712 122 — 961
122 —981

* 122 — 900

133 — 140

133 — 141

133 — 161

133 181

133 — 142

133 — 162

143 - 140

143 — 141

143 — 161

143 . 181

143 — 100

143 — 100

143 — 143

143 162

143 — 145

122 — 162

Metoda
badania wg

Zalacznik 1
Zestawienie wymagan i metod badan do BN-72/7596-07

Wytrzymato$¢ na rozcia- Liczba skretéw na 1 m Wspdiczynnik

Num_er Odchylenie ganie nie ;l:]z?ejzr?]/ivzvajaca, W_yd}u_ie- nie mniej niz zmlennosmr,]izme wigeel Wspéf— Rodzaj
Budowa nomi-  od numeru nie, nie czynnik wykon-
sznurka nalny  nominal- wiecej Nz faczenie i skre¢anie po raz - tarcial)  enia
tex nego % cN (G) o _ o wytrzymatosci Tex
pierwszy diugi %
140 X 3X3 1348 25100 (25600) 250 155
100 X 3X3 963 18900 (19300) 300 185
84X 3X3 809 15900 (16200) 340 200 12,5 45
68X 2X3 429 8400 (8600) 465 275
68 X 3X3 643 12600 (12900) 380 225
68 X 3X4 865 17000 (17300) 380 195
68X 3X5 1081 21200 (21600) 380 170
68X 3X6 1310 25700 (26200) 380 155
68 X 3X7 1528 30000 (30600) 380 144 115 4,0
68X 3x8 1746 34300 (34900) 380 135
68X 4X3 865 17000 (17300) 329 195
68 X 4X4 1153 22600 (23100) 329 169
68X 5X3 1081 21200 (21600) 293 175
68 X 10 X 3 2183 42800 (43700) 207 123 &
56X 2V3 353 6900 (7100) 518 305
56X 3X2 353 6900 (7100) 438 245 125 4,5 %
56 X 3X3 529 10400 (10600) 438 210 3
56 X 3X4 712 5 14000 (14200) 45 438 181 @
56 X 3X5 890 17500 (17800) 438 163 11,5 4,0
56X 3X6 1079 21200 (21600) 438 143 D
50X 2X3 315 6500 (6600) 562 320 <
50 X 3X3 473 9700 (9900) 444 260 12,5 45 G
50 X 3X4 636 13100 (13400) 444 225 %
50 X 3X5 795 16400 (16700) 444 201 115 4,0
50X 4X3 636 13100 (13400) 380 225
50 X 4X4 848 17500 (17800) 380 195
40X 2X3 252 5200 (5300) 597 355
40 X 3X3 378 7800 (7900) 496 200 125 45
40X 3X4 509 10500 (10700) 496 251
4 X 3X5 636 13100 (13400) 496 295
40X 3X6 763 15700 (16000) 496 205
40X 3X7 899 18500 (18900) 496 190
40X 5X3 636 13100 (13400) 383 225 115 4,0
40X 5X4 856 17600 (18000) 383 195
40X 7X3 899 18500 (18900) 324 185
56 X 4X4 950 18600 (19000) 379 157
PTSI79 PN-72/P-04654 PN-70./P -04652 PN-72 PN-72

P-04654 P-04653 |

) Warto$¢ wskaznika zostanie ustalona w ciggu roku od czasu ustanowienia niniejszej normy.



Zakgcznik 2
do BN-72/7596-07

Orientacyjne $rednice sznurka zaiamkowego

Lp. Budowa sznurka Srednica sznurka, mm
1 140 X 3X 3 1,284
2 100 X 3X3 1,085
3 84 X 3X3 0,994
4 68 X 2X3 0,724
5 68 X 3X3 0,889
6 68 X 3X 4 1,029
7 68 X 3X5 1,151
8 68 X 3X6 1,267
9 68 X 3X7 1,368

10 68 X 3X8 1,463

1 68 X 4X3 1,029

12 68 X 4X4 1,190

13 68 X 5X3 1,151

14 68 X 10 X 3 1,634

15 56 X 2V 3 0,658

16 56 X 3X2 0.658

17 56 X 3X3 0,805

18 56 X 3X4 0,934

19 56 X 4X4 1,078

20 56 X 3X5 1,043

21 56 X 3X6 1,148

22 50 X 2x3 0,619

23 50 X 3X3 0,759

24 50 X 3X4 0,882

25 50 X 3X5 0,987

26 50 X 4X3 0,882

27 50 X 4X4 1,018

28 40 X 2X3 0,556

29 40 X 3X3 0,668

30 40 X 3X4 0,791

31 40 X 3X5 0,882

32 40 X 3X6 0,966

33 40 X 3X7 1,050

34 40 X 5X3 0,882

35 40 X 5X4 1,025

36 40 X 7X3 1,050

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/7596-07
Istotne zmiany w stosunku do BN-66/7596-07 c) wprowadzono wskazniki: wspotczynnik zmiennosci
a) wprowadzono oznaczenie wg SWW i SWA; numeru i wspotczynnik tarcia;
b) uaktualniono asortyment sznurka zaiamkowego d) wprowadzono zasady jakoSciowania sznurka za-

Inianego; tamkowego.



11. BN-72/7596-07 Nici z widkien tykowych specjalne Iniane 100% gotowane. Sznurek za- zmiana 1
tamkowy Iniany 90.12.07
1178

W punkcie 4.1g) skresla sie¢ postanowienia dotyczgce oznaczania wyrobdéw cena.

(Biuletyn PKNMiJ nr 4/91 po/. 31)



