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DRZEWNICTWO _ ; :
na rozcigganie w kierunku
prostopadtym do ptaszczyzn
w wyznaczonej strefie ptyty
1. WSTEP

Przedmiotem normy jest metoda oznaczania wy-
trzymatosci ptyty widrowej prasowanej na rozcia-
ganie w kierunku prostopadtym do ptaszczyzn w
dowolnie wyznaczonej strefie grubosci phyty.

2. OZNACZANIE

2.1. Pobieranie i przygotowywanie prébek labo-
ratoryjnych

2.1.1. Liczno$¢ i spos6b pobierania prébek —wg
PN-70/D-04232.

2.1.2. Ksztalt i wymiary probki. Prébka powin-
na mie¢ ksztatt kwadratu o boku 100 mm lub pa-
sa 0 szerokosci 100 mm i dtugosci stanowigcej
wielokrotno$¢ szerokosci.

Dla ptyt o grubosci h> 19 mm nawierca sie
w kazdej prébce specjalnymi wierttami z dwu
stron wspotsrodkowo potozone naciecia (rys. 1).

Dla okre$lenia wytrzymatosci ptyty na rozcia-
ganie w strefie Srodkowej, gteboko$¢ nawiercen
hc i hp powinna wynosi¢ 2's do 3i nominalnej gru-
bosci h badanej piyty.

Dla okre$lenia wytrzymatosci ptyty na rozcia-
ganie w strefie zewnetrznej, prébke ptyty pogru-
bia sie od strony badanej strefy przez doklejenie,
za pomocg bezwodnego kleju, doklejki w postaci
krazka wykonanego z ptyty widrowej lub sklejki
o0 $rednicy rownej wewnetrznej $rednicy nawier-
conego wpustu pierscieniowego i grubosci wiek-
szej niz 10 mm (rys. 2).
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Rys. |
h — grubo$¢ ptyty, mm, hc — glebokos¢ otworu cylin-
drycznego, mm, hp — gteboko$¢ wpustu pierscieniowego,
mm, strefa gesto zakreskowana — strefa przewidzianego
rozerwania ptyty

Rys. 2
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Glebokos¢ otworu cylindrycznego hc jest row-
na grubosci badanej ptyty h, a gtebokos¢ wpustu
pierscieniowego hp — grubosci piyty 2-i- 3 mm,
liczac od dolnej powierzchni.

Dla ptyt o grubosci h < 16 mm prébke okleja
sie dwustronnie materiatem jak przy oklejaniu
jednostronnym (rys. 3).

Dc*'ejhi

Rys. 3

Glebokosci  otworu cylindrycznego i wpustu
pierscieniowego w zaleznosci od wyznaczonej stre-
fy badania okreSla sie jak przy badaniu phyt
0 grubosci n”™ 16 mm.

Probki w ksztatcie pasow, stanowigce wielo-
krotnos¢ probek kwadratowych, przygotowuje sie
jak prébki kwadratowe.

2.1.3. Klimatyzowanie probek — wg PN-70/
D-04232. Probki z doklejkami nalezy bada¢ po
uptywie co najmniej 24 h od chwili ich oklejenia.

2.2. Wykonanie oznaczania

2.2.1. Przyrzady

a) Wiertto bebenkowe o symbolu DNWUa wg
PN-64/D-55000 (do wykonania otworu cylindrycz-
nego), o $rednicy rRc = 20 mm.

b) Wiertto cylindryczne o symbolu DNWWa wg
PN-64/D-55000 (do wykonania wpustu pierscie-
niowego), o Srednicy wewnetrznej Rp = 40 mm.

¢) Wiertarka stotowa pionowa z nastawnym
ogranicznikiem gtebokosci wiercenia.

d) Maszyna probiercza o zakresie obcigzen do
200 daN (kG) i doktadnosci pomiaru * 1%.

e) Podstawa metalowa do centrycznego moco-
wania probki w maszynie probierczej (rys. 4).

Rys. 4
hQ — gtebokos¢ otworu 15-1-20 mm, m — S$rednica ze-
wnetrzna wpustu pierscieniowego, n — otwér do wycis-

kania po badaniu oderwanej czesci prébki

Podstawa ta moze stuzyC rowniez jako oprzy-
rzadowanie do centrycznego wiercenia otworéw
cylindrycznych wiertarkg pionows (rys. 5), przy-
twierdzong do stotu wiertarki ().

f)  Stempel metalowy do obcigzania prdbki, w
ksztatcie walca (rys. 6).
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Rys. 6

2.2.2. Przebieg oznaczania

a) Podstawe metalowg z utozong na niej prob-
ka nalezy umiesci¢ w maszynie probierczej przy-
gotowanej do-Sciskania materiatu.
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b) Do otworu cylindrycznego w prébce nalezy
wlozy¢ zaokraglong powierzchnia do otworu
stempel metalowy.

c) Prébke nalezy obcigzy¢ z takag predkoscia,
aby jej zniszczenie nastgpito w ciggu 60 +30 s.

d) Odczyta¢ site potrzebng do rozerwania (roz-
warstwienia) probki z doktadnosciag do 1 daN
1 kG).

Probek, w ktérych nastgpito choéby czeSciowe
rozwarstwienie spoiny klejowej tgczacej probke

2.2.3.  Obliczanie wynikoéw. Wytrzymato$¢ na
rozcigganie w kierunku prostopadtym do ptasz-
czyzn (Rrl) oblicza sie, w MPa, z doktadnoscig do
0,01 MPa (0,1 kG/cm2 wg wzoru

w ktorym:
01 — staty wspdtczynnik przeliczeniowy,
P max — wartos¢ sity, ktora spowodowata rozer-
wanie probki, daN (kG),

z doklejka, nie nalezy uwzglednia¢ przy oblicza- 942 — powierzchnia obcigzanego przekroju
niu wynikow. probki, cm2
KONIEC
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