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NORMA BRANZOWA
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BUDOWNICTWO Kruszywo drogowe 6774'03

KOMUNIKACJI LADOWE]J Metoda badan Scieralnosci kruszywa l '
w bebnie kulowym —Los Angeles

Grupa katalogowa VII 19

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest sposob wykonania badan Scieralnosci

kruszywa mineralnego w bebnie kulowym-Los Angeles.

1.2. Zakres stosowania normy. Norme stosuje sie przy:

a) kontroli przydatnosci ztoza skalnego, zwirowni lub hatdy kamienia sztucznego albo
naturalnego do wytwarzania kruszywa,

b) kontroli jakosci kruszywa.

1.3. Normy zwigzane
PN-61/B-06720 Pobieranie probek materiatéw kamiennych
PN-63/B-06731 Zuzel wielkopiecowy kawakkowy. Kruszywo budowlane i drogowe. Badania
techniczne
BN-64/4012-01 Odlewy z zeliwa odpornego na zuzycie przez Scieranie. Wymagania 1 od-
biory
2. PRZYRZADY
N 2.1. Beben kulowy-Los Angeles przedstawiony na rysunku stanowi cylinder zamkniety
w obu koncach, wykonany z blachy stalowej grubosci nie mniejszej niz 12 mm. Srednica
wewnetrzna cylindra powinna wynosi¢ 711 +2 mm, a jego wewnetrzna ddfugos¢ 508 2 mm.

Cylinder zawieszony jest na dwoéch osiach nie przechodzacych przez jego wnetrze, umo-
oowanych w srodku podstaw cylindra w taki spos6b, ze tworzace walca oraz jego 0$ geo-
metryczna sg poziome. Osie, oparte na 4ozyskach osadzonych w sztywnych betonowych lub
stalowych stupkach podstawy bebna, umozliwiajg obrét cylindra dookota jego poziomej

osi geometrycznej.

Centralny O$rodek Badan i Rozwoju Techniki Drogowej
Ustanowiona przez Ministra Komunikacji dnia 30 grudnia 1966 r. jako norma obowiqzujqca
w zakresie metod badan od dnia 1 pazdziernika 1967 r.
(Mon. Pol. nr 17/1967 poz. 89 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,34 NakiL5000 +133 Zam. 468/67 Cena zt 2,40



zliwia dostep do jego wnetrza.

BN-66/6774-03

W Scianie cylindrycznej znajduje sie otwér o wymiarach okodto 508 X152 mm, ktdéry umo-
ktérej wklesta powie-

Otwér ten zamykany jest pokrywg,

rzchnia uzupednia cylindryczng powierzchnie wnetrza bebna. Wewngtrz bebna, wzdtuz two-

rzacej umocowana jest potka ze stali
odlegtos¢ od otworu,
by¢ nie wieksza od 890 mm i nie mniejsza od 400 mm.
od otworu chroni jako najstabsze miejsca cylindra,

Srednich uderzen kruszywa

ta w bebnie proébka kruszywa i kompletem kul Scierajacych predkosci

skutecznie jego brzegi,
i kul podczas badania.

odpornej na Scieranie,
mierzona wzdduz obwodu cylindra w kierunku jego obrotu,

szerokosci

89 mm,

ktoérej
powinna

Ustawienie potki w tej odlegtosci

od bezpo-

Cylinder poruszany jest silnikiem omocy dostatecznej dla nadania mu wraz z zawar-
30 ? 33 obr/min.

Beben zaopatrzony jest w licznik obrotéw.

cych,

2.2. Kule scierajace.
stalowych lub zeliwnych,

Masa (waga) poszczegdlnych kul powinnaby¢ tak dobrana,
mase (wage) zespotow kul okreslong dlakazdego rodzaju prébki w tablicy.

kwadratowych 2X 2 mm

Srednic: 5; 8;

Uziarnienie réznych typéw prébek kruszywa,

Ogélna masa (waga) prob-

Kule zeliwne powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-64/4012-01, symbol

2.3. Sito kontrolne, ktére stuzy do oceny wynikéw Scieralnosci
moze mie¢ oczka kwadratowe 2X 2 mm lub oczka okragte o Srednicy 2,5 mm.

2.4. Komplet sit, ktéore stuzg do przygotowania probek,
lub okragtych o $rednicy 2,5 mm oraz z sit o
i 100 mm.

12;

16; 25; 40; 60; 80

ZcP-T2.

2.5. Waga techniczna nie mniejsza niz do 15 kg z dokdtadnoscig wazenia 5 g,
pletem odwaznikdéw.

ki,
Liczba obrotéw bebna

Liczba kul,

Ogélna masa (waga) kul,

£

2.6.

3.1.
towania z probki

3.2.

Frakcje
mm

24 5
54 8
84 12
124 16
164 25
254 40
407 60
607 80
804100

9

szt

3. POBIERANIE

ogolnej

Przygotowanie probek.

lub Sredniej

Uziarnienie

I PRZYGOTOWANIE PROBEK

by obrotéw bebna oraz liczba i masa (wag) ogdlna kompletu kul

Suszarka regulowana umozliwiajgca suszenie w temperaturze 105 ¥ 110°C.

Udziat frakcji kruszywa w poszczegélnych typach a ? k prébek, g

1250
1250
2500

5000

12

5000
_+2S_

b c
2500
2500
2500
2500
5000 5000
500
11 8
4584 3330
e _ +20

d

2500
2500

5000

6

2500
+15

Kolumny a 4 e dotycza prébek wielofrakcyjnych.
Kolumny f e k dotycza prébek jednofrakcyjnych.

e

5000
2500
2500

f

10 000

10 000 10 000

1000
12

5000
+25

6

10 000

10 000

h

5000

5000

12

5000
+25

5000
5000
5000 5000
500
11 8
4584 3330
+25 +20

Do badan potrzebny jest komplet co najmniej 12 kul Scieraja-
kazda o Srednicy okoto 48 mm i masie (wadze) 390 4 445g.

aby mozna byto uzyska¢ ogolng

kruszywa w bebnie,

sktada sie z sita o oczkach
oczkach okragtych

z kom-

Pobieranie probek. Kruszywo do badania Scieralnosci nalezy pobiera¢ drogg kwar-
laboratoryjnej wg PN-61/B-06720
I11os¢ kruszywa powinna by¢ dostateczna dla przygotowania proébek wg tablicy,
tujacych kazda frakcje, ktérej zawarto$é w kruszywie przekracza Sh.

lub PN-63/B-06731.
reprezen-

i mase (wage) probek okreslono w tablicy.

ogélna ich masa (waga), wkasciwe dla kazdego typu proébki licz-

5000

5000

2500
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Przygotowane do badania probki powinny by¢ przeptukane wodg i wysuszone do stake;)
masy (wagi) w suszarce w temperaturze 105 f 110°C oraz zwazone z dokdadnoscig do 5 g.

4. BADANIA

4.1. Badanie zasadnicze. Po umieszczeniu w cylindrze przygotowanej probki kruszywa
i odpowiedniej liczby kul (wg tablicy) oraz po szczelnym zamknieciu pokrywy uruchamia
sie beben dla nadania mu wkasciwej wg tablicy liczby obrotéw. Kierunek obrotéw powi-
nien bydé zgodny ze strzatkg podang na rysunku, aby probka i kule nie uderzaty w po-
krywe.

Po wykonaniu wkasciwej liczby obrotéw nalezy beben zatrzyma¢ i wydoby¢ z cylindra
badang prébke kruszywa oraz kule. Wydobyta prébke nalezy dokdadnie, przemywajac woda,
przesia¢ przez sito kontrolne.

Dla ochrony sita kontrolnego przed zanieczyszczeniem, szczegolnie gdy uzywa sie
sita tkanego, mozna probke kruszywa przemywa¢ na zdozonych dwoch sitach, wieksze ziar-
na na sicie o oczkach 8 lub 12 mm, a drobniejsze na pod¥ozonym sicie kontrolnym.

Przesiang i przemyta proébke nalezy wysuszy¢ do statej masy (wagi) zwazy¢ z dokta-
dnoscig do 5 g.

Przy badaniach o charakterze orientacyjnym dopuszcza sie przesiewanie probki wydo-
bytej z bebna, na sioie kontrolnym na sucho, bez przemywania wodag; powoduje to pozor-
ne zmniejszenie Scieralnosci kruszywa o okoto 0,5%.

4.2. Badanie jednolitosci sScieralnosci kruszywa. Dla stwierdzenia przydatnosci kru-
szywa z nowego kamieniodomu, zwirowni, hadtdy itp. oraz przy stwierdzeniu zmiany jakos-
ci kruszywa przeprowadza sie badanie jego jednolitosSci przez porownanie scieralnosci po
wykonaniu Vs liczby obrotéw, tj. 100 lub 200, wkasciwej dla typu badanej probki, ze
Scieralnoscig po peinej liczbie obrotéw, tj. po 500 lub 1000.

Scieralno$¢ czesciowa okresla sie przesiewajac wydobyta z cylindra prébke bez prze-
mywania. Po zwazeniu pozostatosci na sicie kontrolnym nalezy cata zawartos¢ wydobytg
z cylindra, zarowno pozostatos¢ na sicie kontrolnym jak i1 odsiany miat, whkozy¢ z po-
wrotem do cylindra i kontynuowa¢ badanie do pednej liczby 500 lub 1000 obrotéw.

5. OBLICZANIE WYNIKOW BADANIA
Miara scieralnosci kruszywa jest procentowa strata na wadze badanej proébki obliczo-
na z doktadnoscig do 0,1% wg wzoru

w Ktorym:
S - Scieralnos¢ probki, %,
C, — masa probki przed badaniem, g,

C2 - masa pozostatosci na sicie kontrolnym po badaniu i odsianiu, g.
Scieralno$é¢ $rednig kruszywa nalezy -obliczaé jako $rednig wazona $cieralnosci zba-
danych proébek, reprezentujgcych wszystkie jego frakcje.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-66/6774-03

USA ASTM De% C 131-64T
ASTM Des C 535-65
ZSRR rOCT 8269-64

Norma jest zasadniczo zgodna ze wskazaniami RWPG z uwzglednieniem réznic spowodowanych tym, ze w na-
szych laboratoriach stosuje sie odmienne sita do frakcjonowania kruszywa od propagowanych przez RWPG.



