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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 
wymagania i badania dotyczące własności wy­
robów ogniotrwałych do budowy i remcntu pie­
ców gazowniczych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Do
pieców gazowniczych stosuje się: 

wyroby krzemionkowe — gatunek SK, 
wyroby szamotowe z mas plastycznych — ga­

tunki A, A10, B, C i
wyroby szamotowe z mas półsuchych — ga­

tunki As, Bs, Cs.

Zaleca się stosowanie ww. gatunków wyrobów 
do następujących pieców:

SK1 — na ściany komór i retort,
SK2 — na pozostałe części obmurza krzemion­

kowego,
A10 — na głowice retortowe i nakrycia komór, 
A, As — na sklepienia i obmurza pieców po- 

ziomoretortowych, muldy i zasuwy w elementach 
retortowych i komorowych, stopy komór piono­
wych, ściany i sklepienia czadnic,

B, Bs — na głowice komór poziomych, nakry­
cia, wsypy i wyloty gazu pieców komorowych 
poziomych i pionowych,

C, Cs — na pionowe ściany szczytowe i mię- 
dzypiecowe pieców retortowych i poziomokomo- 
rowych, ściany pieców pionowokomorowych, 
z wyjątkiem części odpowiadających komorom, 
rekuperatory i regeneratory oraz ich obudowy 
z zasuwami, wewnętrzne partie przednich i tyl­
nych ścian pieców retortowych i poziomckcmo- 
rowych oraz przednich ścian pieców pionowoko­
morowych, ściany palnikowe pieców pionowoko­
morowych, z wyjątkiem palników, czadnice po­
wyżej sklepień wylotów gazu, na czopuchy i ich 
zasuwy.

3. Normy związane

PN-60/H-12003 Materiały ogniotrwałe. Wyroby. 
Warunki techniczne

Pozostałe normy związane podano w tabl. l-f-3.

4 Wymagania fizyczne i chemiczne oraz bada­
nia podano w tabl. 1.
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Tablica 1

W ym agania Je d ­
nostka

G atunek Badania
wgSK1 | SK2 A10 A | B C As3) Bs3) | Cs3)

Zaw artość S i0 2, co najm niej O //o 93 93 — - — — — — — PN-63, H-04155

O gniotrw ałość zw ykła, co n a j­
m niej sP - — 173 173 169 165 173 169 165 PN-64/H-04177

O gniotrw ałość pod obciąże­
niem , co najm niej °c 1590 1590 — — — — — - — PN-69/H-04178

W ytrzym ałość na ściskanie, 
co najm niej kG /cm ! 200 2502) 120 120 120 120 180 ISO 180 PN-69/H-04179

Gęstość, najw yżej g/cm 3 2,36') 2,38') — — — — — — — P N -64 H -04184

Porow atość o tw arta , najw yżej O //o 262) 262) 28 28 28 28 23 26 26 PN-64/H-04185

Skurczliw ość lub  rozszerzal­
ność w tórna liniow a w tem ­
peraturze:

1450°C po 2 godz, najw yżej 
1400°C po 2 godz, najw yżej

ot/o
-1-0,8

— — — 0,4 — 0,4 —0,4 —0,4 -0 ,4
PN-69/H-04180

Odporność na nagle zm iany 
tem p era tu ry  
w  tem pera tu rze  850°C, 

co najm niej 1

liczba 
zm ian 

w odnyc i
— — 12 — BN-65/6760-05

i) Dla kształtek o masie powyższej 15 kg dopuszcza s ę podwyższenie gęstości do 2,40 g/cm3.
£) Dla kształtek formowanych ręcznie dopuszcza się obniżenie wytrzymałości na ściskanie do 200 kG/cm2 i podwyższenie 

porowatości otwartej do 28%.
3) W gatunkach As, Es, Cs wykonuje się tylko kształtki formowane maszynowo o masie do 10 kg.

Tablica 2

5. Kształt i wymiary wyrobów do pieców ga­
zowniczych — wg norm przedmiotowych i ka­
talogów kształtek.

Dopuszczalne odchyłki wymiarów podano w 
tabl. 2.

6. Stan powierzchni. Powierzchnia wyrobu po­
winna być nieuszkodzona bez pęknięć i ożużle- 
nia.

Dopuszczalne wady powierzchni podano w 
tabl. 3 na str. 3.

7. Przełom. Powierzchnia przełomu powinna 
wykazywać jednolitą teksturę bez uwarstwień 
i pustek. Rysy i wytopy dopuszczalne jak dla 
powierzchni niepracującej. W przełomie wyro­
bów krzemionkowych grubsze ziarna nie powinny 
się wykruszać.

8. Wielkość partii, liczba i sposób pobierania 
próbek oraz ocena wyników badań — wg PN-60/ 
H-12003.

Wielkość
Dopuszczalne odchyłki 

dla gatunku Badania

S K 1) As,Bs,Cs A,B,C

W ym iar: 
do 100 mm

101H-250 mm 
powyżej 250 mm

±2 mm 
±2 mm

±1 %

± 2 mm 
±3 mm

± 1 . 5 %

±3 mm 
±4 mm
± 2 %

przyrzą ­
dam i
pom ia­
rowym i

W ichrowatość 
określona na 
długości: 
do 250 mm 
powyżej 250 mm

2 mm
3 mm

2 mm

i%

3 mm 
1,5%

wg
PN-58/

H-04190

i)  D la  k s z ta ł te k  tw o rz ą c y c h  w ią z a r y  o d c h y łk i  w y m ia ro w e  
w  d łu g o ś c i n ie  m o g ą  s u m a r y c z n ie  p r z e k ra c z a ć  w y m ia ru  p r o ­
je k to w e g o  w ią z a r u .  W z a m ó w ie n ia c h  n a le ż y  o d d z ie ln ie  w y ­
s z c z e g ó ln ić  k s z ta ł tk i  w ią z a ro w e . D la  k s z ta ł te k  k rz e m io n k o ­
w y c h  g a tu n k u  S K  p rz e z n a c z o n y c h  n a  ś c ia n y  k o m ó r  w ic h ro ­

w a to ś ć  n ie  p o w in n a  p r z e k r a c z a ć  2 m m  n ie z a le ż n ie  o d  d łu ­
g o śc i w y ro b u .
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Tablica 3

Dopuszczalne w ielkości w ady

O kreślenie w ady dla gatunku B adania

SK As, Bs, Cs A, B, C

Obicia naroży i kraw ędzi — do 
głębokości

a) dla k sz ta łtek  o m asie do 20 kg:
— na pow ierzchni p racu jącej
— na pow ierzchni n iepracu jącej

5 mm  
10 mm

wg PN-53/ 
H-04187

b) dla kształtek  o m asie powyżej
20 kg:
— na pow ierzchni p racu jącej 10 mm
— na pow ierzchni n iepracu jącej 12 mm

C ałkow ita długość uszkodzonych 
odcinków kraw ędzi V5  długości 1/i długości * / 4  długości

Pojedyncze w ytopy — jam y o śred ­
nicy:

na pow ierzchni pracu jącej w  licz­
bie 2 na 1 dm2 5 mm

na pow ierzchni n iep racu jącej 
w  liczbie 5 na 1 dm2 10 mm

Rysy nie przechodzące przez dwie 
kraw ędzie w yrobu, o szerokości:

przyrządam i
pom iarowym i

a) 0,24-0,5 m m  i długości:
— na pow ierzchni p racu jącej nie dopusz- 30 mm 50 mm

cza się

— na pow ierzchni n iepracu jącej 75 mm 75 mm 75 mm

b) powyżej 0,5 do 1,0 m m  i długość:
— na pow ierzchni p racu jącej nie dopusz- nie dopusz- nie dopusz-

cza się cza się cza się
— na pow ierzchni n iepracu jącej nie dopusz- nie dopusz- 50 mm

cza się cza się

K O N I E C
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1. Z treści norm y w ykreśla  się gatunek: A10 zastępując go gatunkiem : A wg 
PN-76/H-12030;

— dla gat. As, Bs, Cs porowatość o tw artą  zm ienia się z: 26 na: 25% (zgodnie 
z PN -76/H -12030).

z m i a n a  1

11.3.77 r.

(B iu le ty n  P K N iM  n r  7^77 poz. 62)


