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NORMA BRANZOWA

BN-68
MATERIALY Materiaty ogniotruiate 6765-04
BUDOWLANE  \Wasnos$ci inyrob6uj do piecow Zamiast

gazoumiczych

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace wiasnosci wy-
robéw ogniotrwatych do budowy i remcntu pie-
cOw gazowniczych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Do
piecOw gazowniczych stosuje sie:

wyroby krzemionkowe — gatunek SK,

wyroby szamotowe z mas plastycznych — ga-
tunki A, A10, B, Ci

wyroby szamotowe z mas pétsuchych — ga-
tunki As, Bs, Cs.

Zaleca sie stosowanie ww. gatunkéw wyrobow
do nastepujacych piecow:

SK1 — na $ciany komor i retort,

SK2 — na pozostate czesci obmurza krzemion-
kowego,

A10 — na glowice retortowe i nakrycia komor,

A, As — na sklepienia i obmurza piecow po-
ziomoretortowych, muldy i1 zasuwy w elementach
retortowych i komorowych, stopy komér piono-
wych, $ciany i sklepienia czadnic,
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B, Bs — na glowice komér poziomych, nakry-
cia, wsypy i wyloty gazu piecéw komorowych
poziomych i pionowych,

C, Cs — na pionowe $ciany szczytowe i mie-
dzypiecowe piecow retortowych i poziomokomo-
rowych, Sciany piecow pionowokomorowych,
z wyjatkiem czesci odpowiadajgcych komorom,
rekuperatory i regeneratory oraz ich obudowy
z zasuwami, wewnetrzne partie przednich i tyl-
nych Scian piecow retortowych i poziomckcmo-
rowych oraz przednich $cian piecéw pionowoko-
morowych, $ciany palnikowe piecow pionowoko-
morowych, z wyjatkiem palnikéw, czadnice po-
wyzej sklepien wylotow gazu, na czopuchy i ich
zasuwy.

3. Normy zwigzane

PN-60/H-12003 Materiaty ogniotrwate. Wyroby.
Warunki techniczne
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. |-f-3.

4 Wymagania fizyczne i chemiczne oraz bada-
nia podano w tabl. 1
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2 BN-G8/6765-04
Tablica 1
Wymagania Jed- Gatunek Badania
ymag nostka Sk1 |SK2 A0 A | B C Asy Bs3 | Cs3 wg

Zawarto$¢ Si02 co najmniej % 93 93 — - — — — — —  PN-63, H-04155
Ogniotrwato$¢ zwykta, co naj- /

mniej sP - — 173 173 169 165 173 169 165 PN-64/H-04177
Ogniotrwato$¢ pod obcigze- . PN-69/H-04178

niem, co najmniej ¢ 1500 1590 — - - o - _
Wytrzymatos¢ na S$ciskanie, PN-69/H-04179

co najmniej kG/cm! 200 2502 120 120 120 120 180 ISO 180
Gesto$é, najwyzej g/cm3 2,36") 2,38) — — — — — — — PN-64 H-04184
Porowato$¢ otwarta, najwyzej 9% 262 262 28 28 28 28 23 26 26 PN-64/H-04185
Skurczliwo$¢ lub rozszerzal-

no$¢ wtdrna liniowa w tem-

peraturze: 9% -1-0,8 PN-69/H-04180
1450°C po 2 godz, najwyzej - — —04 04 —04 —04 -0.4
1400°C po 2 godz, najwyzej
Odporno$¢ na nagle zmiany )
tem peratury Jiezba -, _ BN-65/6760-05
w temperaturze 850°C, wodnyci

co najmniej 1

i) Dla ksztattek o masie powyzszej 15 kg dopuszcza s ¢ podwyzszenie gestosci do 240 g/cm3.

£) Dla ksztattek formowanych recznie dopuszcza sie obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie do 200 kG/cm2 i

porowatosci otwartej do 2%

podwyzszenie

3) W gatunkach As, Es, Cs wykonuje sie tylko ksztattki formowane maszynowo o masie do 10 kg.

5. Ksztatt i wymiary wyrobéw do piecow ga-
zowniczych — wg norm przedmiotowych i ka-
talogéw ksztattek.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw podano w
tabl. 2

6. Stan powierzchni. Powierzchnia wyrobu po-
winna by¢ nieuszkodzona bez peknie¢ i ozuzle-
nia.

Dopuszczalne wady powierzchni
tabl. 3 na str. 3

7. Przetom. Powierzchnia przetomu powinna
wykazywacé jednolitg teksture bez uwarstwien
i pustek. Rysy i wytopy dopuszczalne jak dla
powierzchni niepracujacej. W przetomie wyro-
boéw krzemionkowych grubsze ziarna nie powinny
sie wykruszac.

8. Wielkos$¢ partii, liczba i sposéb pobierania
probek oraz ocena wynikéw badan — wg PN-60/
H-12003.

podano w

Tablica 2

Dopuszczalne odchyiki

Wielko$é dla gatunku Badania
SK) AsBs,Cs AB,C
Wymiar: przyrza-
do 100 mm +2mm +2mm 3 mm dami
101H-250 mm *¥22mm £3mm +4 mm pomia-
powyzej 250 mm  +1 o +1.5% +2% rowymi
W ichrowato$é
okres$lona na
dtugosci: wg
do 250 mm 2 mm 2 mm 3 mm PN-58/
powyzej 250 mm 3 mm i% 1,5% H-04190

i) Dla ksztattek tworzacych wigzary odchytki wymiarowe
w diugoéci nie mogg sumarycznie przekracza¢ wymiaru pro-
jektowego wigzaru. W zamoéwieniach nalezy oddzielnie wy-
szczegdlni¢ ksztattki wigzarowe. Dla ksztattek krzemionko-
wych gatunku SK przeznaczonych na $ciany komér wichro-
wato$¢ nie powinna przekracza¢ 2 mm niezaleznie od diu-
goséci wyrobu.
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Tablica 3
Dopuszczalne wielkosci wady
Okreslenie wady dla gatunku Badania
SK As, Bs, Cs A, B, C
Obicia narozy i krawedzi — do
gtebokosci
a) dla ksztattek o masie do 20 kg:
— na powierzchni pracujacej 5mm wg PN-53/
— na powierzchni niepracujacej 10 mm H-04187
b) dla ksztattek o masie powyzej
20 kg:
— na powierzchni pracujacej 10 mm
— na powierzchni niepracujacej 12 mm
Catkowita dtugos$¢ uszkodzonych . . .
odcinkow krawedzi V: dtugosci vi dtugosci - dtugosci
Pojedyncze wytopy — jamy o $red-
nicy:
na powierzchni pracujacej w licz-
bie 2 na 1 dm2 5 mm
na powierzchni niepracujacej
w liczbie 5 na 1 dm2 10 mm
) ) przyrzadami
Rysy nie przechodzace przez dwie pomiarowymi
krawedzie wyrobu, o szerokosci:
a) 0,24-05 mm i dtugosci:
— na powierzchni pracujacej nie dopusz- 30 mm 50 mm
cza sie
— na powierzchni niepracujacej 75 mm 75 mm 75 mm
b) powyzej 0,5 do 1,0 mm i dtugosc¢:
— na powierzchni pracujacej nie dopusz- nie dopusz- nie dopusz-
cza sie cza sie cza sie
— na powierzchni niepracujacej nie dopusz- nie dopusz- 50 mm
cza sie cza sie
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BN-68/6765-04 M ateriaty ogniotrwate.

W tasnos$ci wyroboéw dla piecé6w gazowniczych
VIl 28

zmiana 1

11.3.77 .

1 Z tresci normy wykre$la sie gatunek: A10 zastepujac go gatunkiem: A wg
PN-76/H-12030;

— dla gat. As, Bs, Cs porowato$¢ otwartg zmienia sie z: 26 na: 25% (zgodnie
z PN-76/H-12030).

(Biuletyn PKNiM nr 7777 poz. 62)



