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UKD 693.621
NORMA BRANZOWA BN-86
MATERIALY Plastyczna zaprawa tynkarska 6734-02
BUDOWLANE PMT/W do wykonywania Zamiast

wypraw wewnetrznych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
plastyczna zaprawa tynkarska PMT/W do wykonywa-
nia wypraw wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Plastyczna
zaprawa tynkarska PMT/W przeznaczona jest do wy-
konywania wypraw wewnetrznych o grubosci 1 --3 mm
na podtogach z betonu kruszywowego oraz na podio-
zach z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
odpowiadajgcych wymaganiom BN-72/8841-18.

1.3. Okreslenia

1.3.1. plastyczna zaprawa tynkarska PMT/W — jed-
norodna mieszanina o konsystencji od 6 do 10 cm
stozka pomiarowego, przygotowana z wypetniaczy mi-
neralnych, wapna hydratyzowanego, spoiw organicz-
nych eteru celulozy, kleju i modyfikatorow zwana
w dalszej czesci normy zaprawa.

1.3.2. wyprawa — zaprawa uzyta do tynkowania —
po stwardnieniu.

1.3.3. warunki
i wilgotno$¢ 55

1.3.4. warunki
budowie.

laboratoryjne — temperatura 20 £2°C
+5%.
naturalne — warunki, jakie panujg na

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1
nicznego oraz dodatku cementu rozrdznia sie nastepu-
jace rodzaje zapraw PMT/W:

PMT/WW — zaprawa, w ktdrej spoiwo organiczne
stanowi dyspersja polioctanu winylu,
bez dodatku cementu;

PMT/WK — zaprawa, w ktorej spoiwo organiczne
stanowi kazeina kwasowa mielona,
bez dodatku cementu;

PMT/WW/c — zaprawa, w ktdrej spoiwo organiczne
stanowi dyspersja polioctanu winylu,
z dodatkiem cementu;

PMT/WK/c — zaprawa, w ktorej spoiwo organiczne
stanowi kazeina kwasowa mielona,
z dodatkiem cementu.

Rodzaje. W zaleznosci od rodzaju spoiwa orga-
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Grupa katalogowa 0713

2.2. Przyklad oznaczenia plastycznej zaprawy tyn-
karskiej z kazeing oraz z dodatkiem cementu:
PLASTYCZNA ZAPRAWA TYNKARSKA PMT/WK/c
BN-86/6734-02

3. WYMAGANIA

3.1. Zaprawa

3.1.1. Wyglad zewnetrzny. Zaprawa powinna mie¢
jednolite zabarwienie, nie wykazywaé segregacji skiad-
nikdw, spienienia, obecno$ci zanieczyszczerr obcych,
grudek nierozpuszczonego Kleju i kazeiny, niezgaszo-
nych czastek wapna.

3.1.2. Zawarto$¢ ziarn kruszywa powyzej 0,5 mm nie
moze byé wieksza niz 1%.

3.1.3. Whasnosci robocze. Zaprawa powinna wykazy-
wac plastyczno$¢ umozliwiajacg tatwos¢ rozprowadza-
nia i wygtadzania warstwy natozonej lub narzuconej na
podtoze, mie¢ zdolno$¢ wypetnienia poréw i dobrego
krycia podtoza oraz nadawac sie do narzutu mechanicz-
nego.

3.1.4. Konsystencja oznaczona wedlug zaglebienia
stozka pomiarowego powinna wynosic:

— przy nakfadaniu recznym 6 -P 8 cm,

— przy nakfadaniu mechanicznym 8 T 10 cm.

3.1.5. Czas twardnienia. Zaprawa PMT/W natozona
na podtoze w temperaturze 20 +2°C nie powinna wy-
kazywac sktonnosci do sptywania, a stwardnienie jej
powinno nastgpi¢ nie pdzniej niz po uptywie 24 h od
chwili jej natozenia. Po tym czasie pocierana naciskiem
palca powierzchnia stwardniatej warstwy zaprawy nie
powinna ulec roztarciu lub wgnieceniu.

3.1.6. Przydatno$¢ uzytkowa. Odmiana zaprawy bez
dodatku cementu (PMT/WW lub PMT/WK) powinna
spetnia¢ wszystkie wymagania okres$lone w 3.1.1 -F3.1.5
w ciggu 2 miesiecy od jej wyprodukowania, przy prze-
chowywaniu w warunkach okre$lonych w 4.2. Odmiana
zaprawy z dodatkiem cementu (PMT/WW/c lub
PMT/WK/c) powinna by¢ zuzyta bezposrednio po jej
przygotowaniu.

Zgtoszona przez Instytut Techniki Budowlanej
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Techniki Budowlanej dnia 22 grudnia 1986 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1987 r.

(Dz. Norm.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE .ALFA" 1987

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,55 Nakt. 6300 + 40 Zam. 309/87
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3.2. Wyprawa

3.2.1. Wyglad zewnetrzny. Nie dopuszcza si¢ wyste-
powania na powierzchni wyprawy pecherzy, rys, spe-
kan, tuszczenia sie oraz pylenia przy potarciu dionia.

3.2.2. Gestos¢ objetosciowa w stanie wysuszonym do
statej masy powinna wynosi¢ nie wiecej niz 1,8 g/cm3

3.2.3. Przyczepno$¢ wyprawy do podioza powinna
charakteryzowaé sie tym, Zze zerwanie nastepuje
w warstwie wyprawy lub w podtozu. Wielko$¢ napreze-
nia zrywajacego powinna wynosic:

— nie mniej niz 0,3 MPa, badana na probkach
dojrzewajgcych przez 28 dni w warunkach laboratoryj-
nych,

— nie mniej niz 0,2 MPa, badana na prébkach
dojrzewajacych jw., a nastepnie poddanych catkowite-
mu zanurzeniu w wodzie przez 2 h.

3.2.4. Odporno$¢ na uszkodzenia mechaniczne. Po
uderzeniu miotkiem Baronnie nie powinno wystepowac
odpadanie kwadracikéw wyprawy od podtoza ani tez
ich wybrzuszanie przy obcigzeniu stempla:

500 g — na prébkach wyprawy badanej po 28 dniach
dojrzewania w warunkach laboratoryjnych,

250 g — na prdébkach wyprawy jw. poddanych catko-
witemu zanurzeniu w wodzie przez 2 h.

3.2.5. Opdr dyfuzyjny przy grubosci wyprawy 3 mm
powinien wynosi¢ nie wiecej niz 60 mZPa e h/g.

3.3. Wymagania higieniczne. Wymaga sie oceny higie-
nicznej wyrobu w zakresie mozliwosci stosowania w po-
mieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, do-
konywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Insty-
tut Medycyny Morskiej i Tropikalnej dla danej receptu-
ry i technologii produkcji.

Po uzysakniu oceny higienicznej producent powinien
informowa¢ odbiorcdw wyrobu o zawartosci substancji
toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci wy-
robow.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Zaprawa produkowana w sposéb
przemystowy powinna by¢ pakowana w dowolny spo-
sob zabezpieczajacy przed jej zanieczyszczeniem i wysy-
chaniem w czasie transportu i skfadowania.

Opakowania jednostkowe i transportowe powinny
by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami. Masa brutto
nie powinna przekracza¢ 50 +5 kg. Kazde opakowanie
powinno by¢ zaopatrzone w wywieszke zawierajgcg co
najmniej:

— oznaczenie wyrobu,

— nazwe i adres producenta,

— date produkciji,

— okres przydatnosci,

— mase netto.

4.2. Przechowywanie i transport zaprawy powinny
odbywac sie w temperaturze nie nizszej niz 5°C, w wa-
runkach zabezpieczajgcych produkt i opakowanie przed
uszkodzeniem, zgodnie z aktualnie obowigzujacymi
przepisami transportowymill

O Patrz Informacje dodatkowe p. 3.

5. BADANIA

5.1. Program badan
5.1.1. Badania niepetne obejmuja:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego zaprawy
(3.1.1) ,

b) sprawdzenie zawartosci ziarn kruszywa powyzej
05 mm (3.1.2),

) sprawdzenie wiasnosci roboczych zaprawy (3.1.3),

d) sprawdzenie konsystencji zaprawy (3.1.4),

€) sprawdzenie przydatnosci uzytkowej zaprawy
(3.1.6).

Badania niepetne nalezy wykonywa¢ dla kazdej
przedstawionej do odbioru ilosci zaprawy.

5.1.2. Badania petne obejmujg badania wymienione
w 511 oraz:

a) oznaczenie czasu twardnienia (3.1.5),

b) sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego wyprawy
(3.2.1) ,

C) oznaczenie gestosci objetosciowej wyprawy (3.2.2),

d) oznaczenie przyczepnosci do podtoza (3.2.3),

€) oznaczenie odpornosci na uderzenie mechaniczne
(3.2.9),

f) oznaczenie oporu dyfuzyjnego (3.2.5).

Badanie petne nalezy wykonac:

— przy kazdej zmianie rodzaju sktadnikow,

— przy zmianie technologii produkcji zaprawy,

— na kazde 3000 t wyprodukowanej zaprawy, lecz
nie rzadziej niz raz na pot roku.

5.2. Pobieranie prébek. Prébki do badan zaprawy —
wg PN-85/B-04500 p. 3.1.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego $wiezej za-
prawy jak jednorodnos¢, jednolitos¢ zabarwienia, spie-
nienie, zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, grudek nieroz-
puszczonego Kleju i kazeiny nalezy sprawdza¢ wizual-
nie.

5.3.2. Sprawdzenie zawartosci ziarn kruszywa o $red-
nicy powyzej 0,5 mm. Sprawdzac nalezy przez przemycie
wodg prébki zaprawy o wadze 1 kg na sicie o boku
oczka 0,5 mm i oznaczeniu procentowej zawartosci.

5.3.3. Sprawdzenie whasnosci roboczych zaprawy.
Sprawdzenie nalezy wykona¢ na probkach przygotowa-
nych przez reczne natozenie warstwy zaprawy 0 gru-
bosci okoto 1 mm za pomocg pacy albo przez narzut
mechaniczny na 6 plytek zwirobetonowych o wymia-
rach 25 X 50 X 4 cm, przy czym wyglad i rodzaj po-
wierzchni betonu powinny by¢ zblizone do cech po-
wierzchni  elementéw betonowych otrzymywanych
w przemystowych warunkach produkgji.

Ocene wiasnosci roboczych nalezy przeprowadzi¢
podczas wykonywania warstwy i po 24 h od chwili
przygotowania prébki, sprawdzajac zgodno$¢ z wyma-
ganiami.

Wynik sprawdzenia nalezy poda¢ opisowo.

5.3.4. Oznaczanie konsystencji. Konsystencje zaprawy
nalezy oznaczy¢ zgodnie z PN-85/B-04500 p. 3.3.

5.3.5. Oznaczanie czasu twardnienia nalezy przepro-
wadzi¢ na probkach pozostawionych po badaniu wg
533.
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5.3.6. Sprawdzenie przydatnosci uzytkowej do wyko-
nywania z zaprawy wyprawy nalezy wykonaé przez po-
rownanie daty produkcji i daty jej zastosowania z okre-
sem przydatnosci oraz wynikami badan wg 531 4
5.35.

5.3.7. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego wyprawy.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego wyprawy wykonuje
sie na podstawie oceny wizualnej probek jak w 5.3.3,
lecz po 28 dniach ich dojrzewania w warunkach na-
turalnych lub laboratoryjnych. Sprawdzenie pylenia na-
lezy wykona¢ przez potarcie wyprawy dionig.

5.3.8. Oznaczanie gestosci objetosciowej wyprawy

5.3.8.1. Przygotowanie prébek na gtadkim podkia-
dzie, do ktérego wyprawa nie wykazuje przyczepnosci,
np. z folii PCW nalezy wykona¢ 3 probki o wymiarach
100X 100X3 mm.

5.3.8.2. Wykonanie oznaczania. Po twardnieniu pré-
bek przez 7 dni nalezy je wysuszy¢ w temperaturze
60 £5°C do statej masy. Mase prdbki nalezy oznaczy¢
z dokladnosdcig do 0,1 g, objetos$¢ probki nalezy obli-
czy¢ na podstawie pomiaréw wykonanych z dokfad-
noscig do 0,1 mm.

5.3.8.3. Obliczanie wynikéw. Gestos¢ objetosciows
wyprawy (CO nalezy obliczy¢é w g/cm3 ze wzoru

w ktorym:

G — masa probki w gramach w stanie wysuszonym

do statej masy, g,

V — objetos¢ probki, cm3

Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng
3 oznaczan, przy czym réznica miedzy probkami nie
powinna wynosi¢ wiecej niz 0,1 g/cm3

5.3.9. Oznaczanie przyczepnosci do podioza

5.3.9.1. Przyrzady — wg PN-85/B-04500 p. 4.14.2.

5.3.9.2. Przygotowanie prdébek. Zaprawe nalezy nato-
zy¢ warstwg 0 grubosci okoto 3 mm na phytki zwiro-
betonowe jak w 5.3.3. Probki nalezy przechowywac
przez 28 dni w warunkach naturalnych lub laborato-
ryjnych.

5.3.9.3. Wykonanie oznaczania. Na prdébke od strony
zaprawy nalezy przyklei¢ nie mniej niz 5 sztuk kraz-

kéw za pomoca kitu epoksydowego. Po uptywie co naj-
mniej 24 h nalezy nacigé rylcem zaprawe wokot kraz-
kéw, prostopadle do podioza przez catg grubosé nato-
zonej warstwy.

Badania wg PN-85/B-04500 p. 4.14.4 nalezy wykona¢
dla 3 prébek w stanie powietrznésuchym i dla 3 pro-
bek po zanurzeniu ich na 2 h w wodzie wraz z naklejo-
nym Kkrazkiem.

5.3.9.4. Obliczanie wynikéw — wg PN-85/B-04500
p. 4.14.5.

5.3.10. Oznaczanie odpornosci na uderzenie

5.3.10.1. Przyrzady — wg BN-79/8841-23 p. 3.2.9.2.

5.3.10.2. Wykonanie oznaczania. Po umocowaniu na
trzonku aparatu odpowiedniego obcigznika, aparat na-
lezy przytozy¢ do prébki przygotowanej wg 5.3.9.2,
tak aby nie przesuwat sie w trakcie wykonywania po-
miaru. W otwor podstawy aparatu nalezy wiozy¢ stem-
pel strong nacie¢ ku badanej powierzchni, a nastepnie
spuszcza¢ ruchem swobodnym. Spadajacy trzonek apa-
ratu powinien uderzaé w przeciwlegly do nacietej po-
wierzchni cze$¢ stempla tylko jeden raz, bez wtdrnego
odbijania sie. Nie zmieniajac pozycji aparatu, nalezy
powtdrzy¢ uderzenie po uprzednim obroceniu stempla
0 90°. W wyniku badania otrzymuje sie siatke nacie¢
0 boku réwnym 5 mm. Badanie wykonaé na 4 préb-
kach, z ktérych dwie bada sie¢ w stanie powietrzno-
suchym, a dwie po 2 h catkowitego zanurzenia w wo-
dzie. Na kazdej probce nalezy wykona¢ 3 pomiary.
Wynik nalezy poda¢ w sposéb opisowy.

5.3.11. Oznaczanie oporu dyfuzyjnego warstwy zapra-
wy nalezy wykona¢ wg BN-79/8841-23 p. 3.2.5.

54. Ocena wynikéw badan. Partie zaprawy nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszyst-
kie przeprowadzone badania dadzg wynik dodatni. Jesli
chociaz jedno z badan daje wynik ujemny, partie na-
lezy uznaé za niezgodng z wymaganiami normy.
W przypadku gdy okres od wyprodukowania zaprawy
do jej uzycia przekracza wymagany okres jej przydat-
nosci, nalezy wykona¢ badanie petne wg 5.1.2. Po-
zytywny wynik tych badan stanowi o dopuszczeniu za-
prawy do stosowania.

5.5. Zaswiadczenie o jakosci zaprawy. Wytworca jest
obowigzany przedstawi¢ na zyczenie odbiorcy zaSwiad-
czenie 0 wynikach aktualnych badah petnych wg 5.1.2.

KONIEZC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

..uracowujgca projekt norim — Biuro Projektowo-
BaOa Og6lnego MI ASTOPROJEKT-WARSZA-

Wa

2. (su.tne zmiany w stosunku do BN-76/6734-02

a) Wprowadzono nowa odmiang plastycznej zaprawy tynkarskiej
do wykonywania wypraw wewnetrznych na spoiwie z kazeiny kwa-
sowej mielone;j.

b! Wprowadzono zamiast oznaczania kofica wigzania oznaczanie
czasu twardnienia.

¢) Wprowadzono sprawdzenie zawartosci ziarn kruszywa powy-

zej 0,5 mm oraz oznaczanie gestosci obie', oSciowej wyprawy.3

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane Badania cech fizycznych i wy-

trzymatosciowych

BN-72/8841-18 Roboty tynkowe. Tynki pocienione z zapraw pla-
stycznych. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy od-
biorze

BN-79/8841-23 Pocienione wyprawy polimerowe i polimerowo-mine-
ralne

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. — Prawo przewozowe (Dz. U.
z 1984 r. nr 53 poz. 272)

Regulamin Przedsiebiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpieczeniu prze-
sytek towarowych (Dz. TiZK z 1985 r. nr 9 poz. 68)

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie fadowania samochodéw ciezarowych i przyczep (Mon. Pol.
z 1963 r. pr 24 poz. 123 i z 1968 r. nr 35 poz. 250)

4. Autor projektu normy — mgr inz. Wanda Jonak Biuro Pro-
jektowo-Badawcze Budownictwa Ogoélnego ,,MIASTOPROJEKT-

-WARSZAWA".



