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WYROBY
Z GUMY
PELNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3g
akcesoria gumowe do pralek automatycznych, pro-
dukowane metodg formowa.

Norma nie dotyczy uszczelki przeciwwagi oraz
wezy spustowych i wezy tgczacych zasobnik z za-
worem elektromagnetycznym.

2. PODZIAL | OZNACZENIE
2.1. Rodzaje. W zaleznos$ci od przeznaczenia ak-
cesoriow gumowych rozrdznia sie:
Uz — uszczelki zbiornika,
Ut — uszczelki termostatu,
Ug — uszczelki grzakki,
U s— uszczelki sita,
Uk — uszczelki kréécea,
Uw — uszczelki weza,
Ut — uszczelki tozyska,
Pz — pierscienie zaciskowe,
P u— pierscienie uszczelniajace,
Pw — pierscienie wziernika,

£ — fgczniki,
T — tulejki,
P — pompki,
N — nézki.

2.2. Przykiad oznaczenia uszczelki zbiornika wy-
konanej wg rysunku konstrukcyjnego nr PS-45:

USZCZELKA ZBIORNIKA Uz PS-45 BN-76/6613-02
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3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary i odchytki wymiaréw. Wymiary
akcesoriow gumowych powinny by¢ zgodne z ry-
sunkami konstrukcyjnymi, uzgodnionymi miedzy
odbiorcg i wykonawcg. Odchytki wymiaréw nieto-
lerowanych powinny by¢ zgodne z PN-66/C-94126
klasa 6 dla rodzaju Uz i klasa 7 dla pozostatych
rodzajow akcesoriow.

3.2. Guma uzyta do produkcji poszczegdl-
nych rodzajéw akcesoriow do pralki automatycz-
nej powinna odpowiadaé wymaganiom podanym
w tabl. 1na str. 2.

3.3. Niedopuszczalne btedy wykonania. Nie do-
puszcza sie btedow wykonania wiekszych od po-
danych w tabl. 2 na str. 2i 3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Akcesoria gumowe nalezy pa-
kowa¢ w worki papierowe, worki z folii lub kar-
tony tekturowe. Dopuszcza sie inny rodzaj opa-
kowania po uzgodnieniu z odbiorca.

Do kazdego opakowania powinna by¢ zalgczona
przywieszka, zawierajgca co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworcy,

b) nazwe wyrobu lub nr rysunku,

c) liczbe sztuk lub mase w opakowaniu,

d) date produkcji.

4.2. Przechowywanie. Akcesoria gumowe nale-
zy przechowywaé zgodnie z PN-75/C-94099.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Gumowego ,,Stomil”

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego

,Stomil” dnia 16 czerwca 1976 r. jako

norma obowiazujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 kwietnia 1977 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1976 poz. 68)
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Wymagania
ymag Uz
1 2
a) Wytrzymato$¢ na rozciag-
ganie, kG/cm2 (MN/m32, 120
najmniej (12)
b) Wydtuzenie wzgledne, 9%,
co najmniej 300
c¢) Wydtuzenie trwate, %, nie
wiecej niz —
d) Twardo$¢, °Sh 50 5
e) Maksymalne zmiany po
starzeniu w powietrzu,
oznaczone w temperaturze
100 £I°C/72 h:
ARr, %, nie wiecej niz 120 -30
+1°C/72 h:
ARr, %, nie wiecej niz —
f) Odporno$¢ na dziatanie 5-
-procentowego  roztworu
weglanu sodowego, ozna-
czona w wodzie destylo-
wanej w temperaturze 50
+5°C/100 h:
ARr, %, nie wiecej niz -10

g

) Odpornos$¢ na dziatanie 3-
-procentowej wody utle-
nionej, oznaczona w tem-
peraturze 85 £5°C/1 h:
ARr, %, nie wiecej
zmiana masy, %

niz —

BN-76/6613-02

Tablica 1
Rodzaje
Us, Uk,
ut,t Uw, Ut, =] Ug
Pz, Pu
3 4 5 6

100 130 120 100
(10 (13) (12) (10)
300 200 600 200
— 12> — —
50 £5 50 £5 50 £5 55 +5
-30 -30@

- _ - -30
-10 —103 -10
-30 —309

od -2 od —b5
do +5 do +5

Badania nalezy wykonywa¢ na probkach w toku produkcji.

D Dotyczy wytacznie rodzaju Pz.

2) >3)(4 j 5 dotyczy wytgcznie rodzajow Uk, Ut i Pz.
Dopuszcza sie inne gatunki gumy uzgodnione miedzy odbiorcg i producentem.

Lp. Nazwa btedow

1 2

1 Siady po usuwaniu wylewdéw
a) wysokosci, mm

b) grubosci, mm

c) gtebokosci, mm

2 Przesuniecie $rednic, przekrojow
lub przesuniecie w stosunku do
osi symetrii, mm

Tablica 2

Pw T,N
7 8

100 120

(10) (12)

200 200
60 +5 80 £5

-30

-10

Wielko$¢ btedéw
Rodzaje

Ut, Ug, Uk, Uw,

Ut, Pz, Pu,T,P,N Uz, Us

powierzchnia powierzchnia

pracui- niepra- pracu- niepra-
jaca cujaca jaca cujaca
3 4 5 6
nie wy-
1,1 stepujg 2
08 1
08 0,5
w granicach to-
lerancji grubosci
$cianki, przekroju 0,4

lub $rednicy

Pw

powierzchnia

pracu- niepra-
jaca cujaca
7 8
nie wy-
stepuja 2
15
0,5
0,5

Badania, wg

PN-71/C-04205

PN-71/C-04205

PN-71/C-04205
PN-71/C-04238

PN-72/C-04216

PN-74/C-04236

543

t

powierzchnia
pracu-
jaca
9 10

niepra-
cujaca

03 05
05

05
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cd. tabl. 2
Ut. Uh. Uk. Uw.
Lp. Nazwa btedow Ut, Pz, Pu,T,P,N
powierzchnia
pracu$ niepra-
jaca cujaca
1 2 3 4
3 Rysy i niedolewy
a) wysokosci, mm 0,7
b) szeroko$ci, mm 0,6
c) gtebokosci, mm 03 | 04
d) powierzchni, mm2 (dotyczy nie-
dolewdw) 25
e) liczba sztuk 5
4 Wgtebienia i wypuktosci punk-
towe
a) wysokosci lub gtebokosci, mm 03 1
b) powierzchni, mm2 25
c) liczba sztuk 5
5 Zapowietrzenia i pecherze
a) powierzchni, mm?2 20
b) liczba sztuk 3
6  Wtracenia ciat obcych niewypa-
dajacych
a) $rednicy, mm 0,4
b) liczba sztuk 5

7 Wylewy wewnatrz otworu za-
staniajagce 30% otworu

Zeszlifowania powierzchni

Ré6znice odcieni barw gumy dla
powierzchni dekoracyjnych nie
wptywajace na obnizenie estety-
ki pralki

Wielko$¢ btedow
Rodzaje

Uz Us Pw

powierzchnia powierzchnia powierzchnia

pracu- niepra- pracu- niepra- pracu- niepra-
jaca  cujaca  jaca  cujagca  jacg  cujaca
5 6 7 8 9 10
0,6 0,7 0,6
0,5 0,6 0,6
01 0,6 03 0,7 0,4 0,6
25 25 25
3 5 4
03 0,7 03 1 0,3 09
15 1 25 20
3 5 3
16 20 15
4 3 3
03 04 04
3 5 i

dopuszczalne

dopuszczalne dla wyrobdw wykanczanych przez szlifowanie

dopuszczalne

Dla powierzchni niepracujgcych podana w p. 3, 4 i 5 liczba btedéw wykonania przyjmuje sie na jeden
wyrob, ktérego powierzchnia catkowita nie przekracza 10 cm2 Dla wyrobdw o powierzchniach powyzej 10cm?2
podane w punktach liczby btedéw stanowia wielokrotno$¢ réwnorzedng wielokrotnosci powierzchni.

4.3. Transport. Akcesoria gumowe nalezy prze-
wozi¢ krytymi Srodkami transportu, zabezpiecza-
jacymi przed uszkodzeniami mechanicznymi i sub-
stancjami chemicznymi dziatajagcymi szkodliwie
na gume.5

5. BADANIA

5.1. Program badan. Rozroznia sie dwa rodzaje
badan:

— badanie peine,

— badanie niepetne.

Do badan petnych nalezy:

a) sprawdzenie wykonania (3.3),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

c) oznaczenie wytrzymatosci
(3.2a),

na rozcigganie

d) oznaczenie wydtuzenia wzglednego (3.2b),

e) oznaczenie wydluzenia trwatego (3.2¢),

f) pomiar twardosci metodg Shore’a (3.2d),

g) oznaczenie maksymalnych zmian po starze-
niu w powietrzu (3.2e),

h) oznaczenie odpornos$ci na dziatanie 5-procen-
towego roztworu weglanu sodowego (3.2f),

i) oznaczenie odpornosci na dziatanie 3-procen-
towej wody utlenionej (3.29).

Do badan niepetnych nalezg badania wg 5.1a)
i b).

Badania petne nalezy wykonywaé przy zmianie
stosowanych surowcéw lub metod technologicz-
nych mogacych mie¢ wplyw na wyniki badan, jak
robwniez przy okresowej kontroli produkcji, ktorg
nalezy wykonywaé¢ raz na pot roku-

Badania wg 5.1 c)-1-f) nalezy wykonywa¢ w toku
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produkcji dla kazdej wyprodukowanej mieszanki
gumowej.

Badania niepetne nalezy wykonywaé dla kazdej
partii wyprodukowanych akcesoriow gumowych.

5.2. Wielko$¢ partii jednego rodzaju i wymiaru
akcesoriow gumowych nie powinna przekraczac
35000 sztuk.

5.3. Pobieranie probek. Z parti akcesoriow gu-
mowych przedstawionych do sprawdzenia zgodno-
§ci z wymaganiami normy nalezy pobieraé probki
w spos6b losowy na $lepo w zaleznosci od wielko-
Sci partii, wg tabl. 3.

Tablica 3

Badania wg 51 a) i b)
Licznos¢ partii

Liczno$¢ prébki Liczba sztuk

tuk
sz sztuk kwalifikujacych
1 2 3
do 1200 32 2
12014- 3200 50 3
32014-10000 80 4
100014-35000 125 5

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wykonania przeprowadza si¢
nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzanie wymiaréw. Srednice uszcze-
lek o wymiarach powyzej 100 mm oraz diugosci
tacznikow nalezy mierzy¢ z dojktadnoscig do 1 mm,
a pozostate wymiary z doktadnoscig do 0,1 mm.

5.4.3. Oznaczanie odpornosci na dziatanie 3-pro-
centowej wody utlenionej. Probki gumy o wy-

miarach podanych w PN-74/C-04236 nalezy umie-
$ci¢ w naczyniu zawierajgcym 3-procentowg wodg
utleniong i podgrzewa¢ do temperatury 85+ 5°C.
Te temperature cieczy utrzyma¢ w ciagu 1 godz,
nastepnie wyciggna¢ prébki i umiesci¢ je na 2 godz
w komorze termostatycznej w temperaturze
78 £1°C. Cykl powtarza sie 20-krotnie, za kaz-
dym razem zmieniajgc ciecz.

Zmiane masy oraz zmiane wytrzymatosci pro-
bek gumy poddanych dziataniu 3-procentowej
wody utlenionej nalezy obliczy¢é zgodnie z PN-74/
C-04236.

5.5. Ocena wynikow badan

55.1. Partia zgodna z wymaganiami normy.
Partie akcesoriéow gumowych nalezy uzna¢ za od-
powiadajgcg wymaganiom normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prébce pobranej do badan
wg 5.1 a) i b) nie przekroczy odpowiednich liczb
podanych w tabl. 3 kol. 3 oraz wyniki badan
przeprowadzonych w toku produkcji dadzg wy-
niki dodatnie.

5.5.2. Partia niezgodna z wymaganiami normy.
Partie akcesoriow gumowych nalezy uznaé¢ za nie
odpowiadajgcg wymaganiom normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prébce pobranej do badan
wg 5.1 a) i b) przekroczy odpowiednie liczby po-
dane w tabl. 3 ikol. 3 lub ktérekolwiek z badan
przeprowadzonych w toku produkcji dato wynik
ujemny.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kaz-
dej partii wytworca obowigzany jest dotgczyé za-
Swiadczenie stwierdzajgce zgodno$¢ partii wyro-
bu z wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zjednoczenie Prze-

mystu Gumowego STOMIL.
2. Normy zwiazane

PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie wtasnosci
nych przy rozciaganiu

PN-72/C-04216 Guma. Oznaczanie odpornos$ci na przyspie-
szone starzenie cieplne w powietrzu

PN-74/C-04236 Guma. Oznaczanie odpornosci na dziatanie
cieczy

mechanicz-

PN-71/C-04238 Guma. Oznaczanie twardosci metoda Sho-
re’a

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywa-
nia

PN-66/C-94126 Wyroby gumowe i ebonitowe. Odchyitki
wymiarow
3. Autor projektu normy — Bronistawa Dmitrzak —

Sanockie Zaktady Przemystu Gumowego , Stomil”.



1 BN-76/6613-02 Akcesoria gumowe do pralki automatycznej zZmiana 1

X 63 3.8.78 r.
1 W punkcie 3.2, w tabl. 1 (poz. a),
Rodzaje
i Badania, w
Wymagania Uz Utk Us, Uk, Uw, P Ug Pw TN g
Ut, Pz, Pu
1 2 3 4 5 6 7 8 9
zamiast:
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 120 100 130 120 100 100 120 PN-71/C-04205
kG/cmJ (MN/mJ), co najmniej (12) (10) (13) 12 (1) @) @12
powinno tjyc¢:
Wytrzymato$é na rozcigganie 12 10 13 12 10 10 12 PN-7'1/C-04205
MPa (kG/cmJ), co najmniej (120) (100) (130) (120) (100) (100) (120)

2. Pod tablicg 1 dopisuje sie: Do przeliczen przyjeto 1 kG = 10 N.
(Biuletyn PKNiM nr 11—12/78 poz. 112)

1n BN-76/6613-02 Akcesoria gumowe do pralki automatycznej zmiana 2
X 63 14.2.80 r.

1 W punkcie 32 w tabl. 1 w poz. a zamiast: kG/cm* (MN/m!) powinno by¢:
MPa (kG/cm*) oraz wartosci: 120 (12), 100 (10), 130 (13), 120 (12), 100 (10), 100 (10),
120 (12) zmienia sie nastepujgco: 12 (120), 10 (100), 13 (130), 12 (120), 10 (100) 10
(100), 12 (120)

w poz. €) Maksymalne zmiany po starzeniu w powietrzu oznaczone w temperaturz

zamiast: powinno by¢:
100 +I°C/72 h: 100 +I°C/72 h:
ARr, 70, nie wiecej niz 120 ARY, %, nie wiecej niz
+i°C/72 h: 120£1°C/72 h:
ARr, %, nie wiecej niz ARY, %, nie wiecej niz

2. W punkcie 5.4.3 zamiast: godz powinno by¢: h.
zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 11—12/73 poz. 112 (Biuletyn PKNMiJ nr 6—7/80 poz. 44)



