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Opakowania jednostkowe z tworzyw sztucznych
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do artykutdw spozywczych

Wymagania

1 WSTEP

11. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace kubkdéw z poli-
chlorku winylu i polistyrenu z zamknieciem i bez,
stanowigcych opakowania jednostkowe jednora-
zowego uzytku do artykutéw spozywczych.

1.2. OkreSlenia. Trwate deformacje kubka —
zmiana wygladu zewnetrznego (rysy, zatamania,
wgniecenie) kubka, ktére nie ustepujg po usunie-
ciu obcigzenia $ciskajacego.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat — wg BN-74/6410-11.

2.2. Sposdb budowy oznaczenia. Oznaczenie kub-
ka powinno zawiera¢ co najmniej:

a) symbol kubka wg SWW, zamiast symbolu
SWW dopuszcza sie uzywanie czesci stownej ozna-
czenia ,kubek”,

b) symbol kubka wg BN-74/6410-11,

c) pojemnos$¢ nominalna kubka w cm3wg nor-
my przedmiotowej,

d) najwieksza $rednica kubka w mm,

e) numer normy przedmiotowej,

f) symbol okreslajacy przydatno$¢ do pakowa-
nia zywnosci: Z lub ZO.

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztatt i konstrukcja — wg norm przed-
miotowych, a w przypadku braku takich norm —
wg rysunkéw lub wzorca uzgodnionego miedzy
producentem i odbiorca.

3.2. Wymiary — wg norm przedmiotowych,
a w przypadku braku takich norm — wg uzgod-
nienia miedzy producentem i odbiorcg, z tym
warunkiem, ze wymiary gabarytowe kubkéw po-
winny by¢ zgodne z PN-71/0-79026.

3.3. Materiat

a) folia z twardego polichlorku winylu wg
BN-65/6354-02,

i badania
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b) granulat lub folia z polistyrenu K (modyfi-
kowanego) wg PN-71/C-89293 lub z polistyrenu S
(zwyktego) wg PN-71/C-89292,

c) materiaty pomocnicze, jak: $rodki barwiace,
farby drukarskie i inne.

Do produkcji kubkéw nalezy uzywac¢ materiaty
uznane przez placéwki sanitarne za dopuszczone
do kontaktu z artykutami spozywczymi.

3.4. Jakos$¢ powierzchni — wg tabl. 1z u-
wzglednieniem szczegdtow' wg wzorca uzgodnio -
nego miedzy producentem a odbiorca.

Tablica 1

Stopien wystepowania

Nazwa wady wady

Lp.

1 Nieréwno$¢ brzegow niedopuszczalna

2 Pecherzyki niedopuszczalne

widoczne
okiem z

niedopuszczalne
nieuzbrojonym
odlegtosci 0,3 m w Swietle

3 Rysy i nieréwnosci

4 Zanieczyszczenia me-
chaniczne rozproszonym
dopuszczalne o #acznej po-
5 Smugi i zmatowienia wierzchni nie wiekszej niz

10% powierzchni kubka

6 Zabrudzenia

. ° niedopuszczalne
powierzchni

7 Pekniecia i dziury niedopuszczalne

3.5. Pojemno$¢ nominalna — wg norm przed-
miotowych, a w przypadku braku takich norm —
wg uzgodnienia pomiedzy producentem i odbiorcg
z uwzglednieniem wymiaréw wg PN-71/0-79026.

3.6. Masa. Dopuszczalne odchyiki
kow z zamknieciem lub bez +5°/o.

3.7. Zapach. Wystepowanie zapachu — niedo-
puszczalne.

3.8. Barwa — zgodna z wzorcem uzgodnionym
miedzy producentem i odbiorca.

masy kub-
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3.9. Wytrzymato$¢ na nacisk osiowy. Kubki
poddane badaniu w warunkach okreslonych w
55.10 powinny wytrzyma¢ bez pekniecia lub
trwatej deformacji site nacisku wielkosci 3 kG.

3.10. Odporno$¢ na dziatanie podwyzszonej
temperatury. Kubki napetnione do pojemnosci no-
minalnej gliceryng o temperaturze +70 +2°C
i zbadane w warunkach okre$lonych w 5.5.11 po-
winny zachowac nie zmieniony ksztalt i wymia-
ry.
3.11. Znakowanie
3.11.1 Zakres znakowania. Kubki przeznaczone
do artykutdow zywnosciowych powinny by¢ ozna-
kowane symbolem ,,Z” lub ,,Z0”. Na zyczenie od-
biorcy, uzgodnione z producentem, na kubkach
moga by¢ wykonane znaki wg PN-67/0-79251.

3.11.2. Jakos¢ znakdéw drukowanych. Znaki po-
winny by¢é nadrukowane wyraznie i trwale, bez
zaciekOw i znieksztatcen rysunku. Nadruk nie
powinien przekazywa¢ zapachu i smaku na zapa-
kowany produkt.

3.11.3. Jakos$¢ znakow wyttaczanych. Znaki wy-
ttaczane powinny by¢ czytelne z odlegtosci 0,3 m
w Swietle rozproszonym.

3.11.4. Ksztalt i barwa znakéw — wg wzorca
uzgodnionego miedzy producentem i odbiorca.

3.12. Obojetnos¢ fizjologiczna. Kubki powinny
mie¢ atest wiadz sanitarnych, stwierdzajacy ich
obojetno$¢ fizjologiczng i niewykazywanie jakie-
gokolwiek wptywu na cechy organoleptyczne pa-
kowanego produktu.

Czestotliwo$é sprawdzania ustalaja wihadze sa-
nitarne.

4. PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Kubki nalezy uktada¢ w ru-
lon, nastepnie rulon umiesci¢ w rekawie z folii
polietylenowej, ktdry nalezy zamkna¢ przez zgrze-
wanie. Tak zapakowane kubki nalezy pakowac¢ do
pudetek tekturowych pojedynczo lub po kilka ru-
londw.

W ten sam sposob pakowaé wieczka.

4.2. Pozostate wymagania dotyczace pakowa-
nia, przechowywania i transportu kubkéw — jak
dla pudetek do artykutéw spozywczych, farmaceu-
tycznych i kosmetycznych — wg BN-72/6410-10.

5 BADANIA

5.1. Program badan

51.1. Badania petne. Dla okresowej kontroli
produkcji przeprowadzanej co najmniej raz na
pot roku, w przypadku zmian materiatowych
i technologicznych, w przypadku sporu oraz na
zadanie zamawiajgcego podane w zamoOwieniu na-
lezy sprawdzi¢ zgodno$¢ kubkéw z wymaganiami
normy, wykonujac nastepujgce badania:

a) sprawdzenie jakosci pakowania, uformowa-
nia jednostki tadunkowej i znakowania (3.11.1),

b) sprawdzenie ksztattu i konstrukcji (3.1),

c) sprawdzenie wymiaréw (3.2),

d) sprawdzenie materiatu (3.3),

e) sprawdzenie jakosci powierzchni (3.4),

f) sprawdzenie pojemnosci (3.5),

g) sprawdzenie masy (3.6),

h) sprawdzenie zapachu (3.7),

i) sprawdzenie barwy (3.8),

j) sprawdzenie wytrzymatosci na nacisk osio-
wy (3.9),

k) sprawdzenie odpornosci na dziatanie pod-
wyzszonej temperatury (3.10),

I) sprawdzenie jakoSci oraz ksztattu i barwy
znakow drukowanych (3.11.2 i 3.11.4),

m) sprawdzenie jakoSci oraz ksztattu i barwy
znakéw wyttaczanych (3.11.3 i 3.11.4),

nf sprawdzenie obojetnosci fizjologicznej (3.12).

5.1.2. Badanie niepetne. Przy odbiorze nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w 5.1.1 a), d),
e), i), D, m). Na pozostate badania wymienione w
5.1.1 dostawca obowigzany jest przedstawi¢ przy
odbiorze wyniki badan uzyskane z wykonywa-
nych ostatnio badan petnych.

5.2. Przygotowanie partii do badan. Kubki
przed badaniem nalezy podzieli¢ na partie zawie-
rajgce kubki jednakowego rodzaju, pochodzace z
tego samego zaktadu produkcyjnego i tego same-
go okresu produkcji.

5.3. Grupy badan. W zaleznosci od rodzaju ba-
dan i wielkosci probki, badania nalezy przepro-
wadzi¢ w 2 grupach: grupa 1 — badania wg
511 a) i), 1), m), grupa 2 — badania wg 5.1.1
D, K. n.

5.4. Pobieranie i liczno$¢ prdbek. Probki na-
lezy pobiera¢ sposobem losowym. Do badan w
grupie 1 nalezy pobra¢ z kazdego wylosowanego
opakowania transportowego jednakowg liczbe
kubkéw. taczna liczbe kubkéw do badan w gru-
pie 1 podano w tabl. 2 kol. 3.

Do badan w grupie 2 nalezy pobra¢ sposobem
losowym kubki sposréd zbadanych w grupie 1
Liczebno$¢ prébek do badarn w grupie 2 podano
przy opisie tych badan w 5.5.

Tablica 2
Najwiek-
Liczba sza dopu-
opakowan szczalna
transpor- Liczba liczba
Liczno$é towych prébek kubkow
partii z ktérych do badan w proébce
nalezy w grupie 1 niezgod-
pobrac nych zwy-
probki magania-
mi normy
1 2 3 4
sztuk
do 1600 2 10 1
1601 5 6300 5 25 2
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cd. tabl. 2
) Najwiek-
Liczba sza dopu-
opakowan szczalna
) transpor- Liczba liczba
Licznos$¢ towych probek kubkéw
partii z ktorych do badan  w prébce
nalezy w grupie 1 niezgod-
pobrac nych z wy-
probki magania-
mi normy
1 2 3 4
sztuk
63014-16000 8 40 3
160014-40000 12 60 5

5.5. Opis badan

5.5.1. Sprawdzenie jakosci pakowania, formo-
wania jednostki tadunkowej i znakowania — wg
BN-72/6410-10 rozdz. 7.

5.5.2. Sprawdzenie ksztattu i konstrukcji nale-
zy wykonac przez poréwnanie z uzgodnionym ry-
sunkiem lub wzorcem.

5.5.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac
za pomocg przyrzadéw pomiarowych: przymiaru
liniowego z dokladnoscig do 05 mm oraz Sruby
mikrometrycznej z doktadnoscig do 0,01 mm.

5.5.4. Sprawdzenie materiatlu. Nalezy spraw-
dzi¢, czy na materialy uzyte do produkcji kub-
kow sg zaswiadczenia stwierdzajgce zgodno$¢ z
obowigzujagcymi normami lub atesty wystawione
przez producentow tych materiatow, a takze czy
sg atesty placéwek sanitarnych.

55.5. Sprawdzenie jakosci powierzchni nalezy
wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem,
a obecno$¢ peknie€ i dziur nalezy jeszcze spraw-
dzi¢ wg 5.5.6.

5.5.6. Sprawdzenie pojemnosci nalezy wykonac
napetniajgc kubek do pojemnosci nominalnej wo-
da o temperaturze 20 + 2°C odmierzong cylin-
drem pomiarowym. W przypadku jednoczesnego
sprawdzenia obecno$ci peknie¢ i dziur napetniony
kubek nalezy postawi¢ na bibule filtracyjnej. Po
10 min sprawdzi¢, czy na bibule nie ma Sladow
przecieku wody.

5.5.7. Sprawdzenie masy nalezy wykona¢ przez
zwazenie kubka wraz z zamknieciem na wadze
z doktadnoscig do 01 g.

5.5.8. Sprawdzenie zapachu nalezy przeprowa-
dzi¢ wg PN-65/C-79114.

5.5.9. Sprawdzenie barwy nalezy wykona¢ przez
poréwnanie z wzorcem uzgodnionym miedzy pro-
ducentem i odbiorca.

5.5.10. Sprawdzenie wytrzymatosci na nacisk
osiowy. Badanie nalezy przeprowadzi¢ na apara-
cie typu Instron lub innych dynamometrach umoz-
liwiajgcych doprowadzenie sit Sciskajagcych kubki
z szybkoscig 50 mm/min przy zakresie sit od
0-4-100 kG lub wiekszych. Badania nalezy prze-

prowadzi¢ w warunkach klimatyzowanych w tem-
peraturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej
65 + 5°0 dla 5 kubkéw. Kubek ustawia sie miedzy
dwoma ptaskimi ptytami zamocowanymi w urza-
dzeniu pomiarowym i przy stopniowym wzroscie
sity nacisku mierzy sie wielko$¢ sity, przy ktorej
nastepuje piekniecie lub trwata deformacja kubka.

55.11. Sprawdzenie odporno$ci na dziatanie
podwyzszonej temperatury nalezy przeprowadzié
w ten sposéb, ze pobrane do badan 3 kubki napet-
nia sie do pojemnosci nominalnej gliceryng o tem-
peraturze + 70 +1°C i pozostawia w warunkach
pokojowych do czasu wyrOwnania sie tempera-
tury gliceryny z otoczeniem. Nastepnie gliceryne
wylewa sie z kubkéw i poréwnuje wyglad zew-
netrzny oraz podstawowe wymiary (Srednice, wy-
sokos¢) kubkoéw badanych z kubkami nie podda-
wanymi dziataniu gliceryny.

5.5.12. Sprawdzenie jakosSci oraz ksztattu i bar-
wy znakow drukowanych nalezy wykonaé przez
ogledziny zewnetrzne nieuzbrojonym okiem. Na-
stepnie naklei¢ taSme samoprzylepng na podkia-
dzie baweinianym na miejsca zadrukowane i oder-
wac. Ostro$¢ nadruku nie powinna ulec zmianie.

5.5.13. Sprawdzenie jakosci oraz ksztattu i bar-
wy znakow wyttaczanych nalezy wykonaé przez
ogledziny zewnetrzne i probe odczytania znakow.

5.5.14. Sprawdzenie obojetnosci fizjologicznej
przeprowadzajg wiladze sanitarne.

5.6. Ocena wynikow badan

5.6.1. Kubek zgodny z wymaganiami normy ze
wzgledu na badania w grupach 1i 2 Badany ku-
bek w grupie 1 i 2 nalezy uzna¢ za zgodny z od-
powiednimi wymaganiami normy, jesli przejdzie
przez badania danej grupy z wynikiem dodatnim.

5.6.2. Partia kubkéw zgodna z wymaganiami
normy ze wzgledu na badania w grupie 1. Badang
partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy ze wzgledu na badania w grupie 1, jesli
liczba kubkéw niezgodnych z odpowiednimi wy-
maganiami normy w prébce jest mniejsza lub
rbwna odpowiedniej liczbie podanej w tabl. 2
kol. 4.

5.6.3. Partia kubkéw zgodna z wymaganiami
normy ze wzgledu na badania w grupie 2. Bada-
ng partie nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy ze wzgledu na badania w grupie 2, jesli
wszystkie kubki w prébce sg zgodne z odpowied-
nimi wymaganiami normy.

5.7. Ocena partii kubkéw. Partie kubkéw na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jesli
badania w obu grupach dadzg wynik dodatni.

5.8. ZasSwiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Na zadanie zamawiajacego podane w zamo-
wieniu, dostawca jest obowigzany przedstawi¢ za-
Swiadczenie zawierajagce co najmniej nastepujgce
dane:
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a) nazwe i adres wytworni,

b) numer zamowienia,

C) oznaczenie wg 2.2,

d) wyniki przeprowadzonych badan wg 5.5,

e) date produkcji,
f) podpis kierownika kontroli jakosci,
g) date wystawienia zasSwiadczenia.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Os$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Drobnej Wytworczosci w todzi, Oddziat
Badawczo-Wdrozeniowy Opakowan w Warszawie.

2. Normy zwigzane
PN-71/C-89292 Polistyren S (zwykly)
PN-71/C-89293 Polistyren K (modyfikowany)
PN-71/C-79026 Opakowaniajednostkowe. Szeregi
miarowe
PN-65/0-79114 Materiaty opakowaniowe. Oznaczanie
przekazywania zapachu i smaku produktom pakowa-
nym przy bezposrednim kontakcie

wy-

PN-67/0-79251 Produkty w opakowaniach jednostko-
wych. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-65/6354-02 Wyroby z twardego PCV. Folie

BN-72/6410-10 Opakowania z tworzyw sztucznych. Pako-

wanie, przechowywanie i transport. Wymagania pod-
stawowe i badania

BN-74/6410-11 Opakowania jednostkowe z
sztucznych. Kubki. Podziat i okreSlenia

3. Autorzy projektu normy — inz. Melania Golinska —
Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Opakowan, mgr
inz. Wiktoria Matasnicka — Centralny Os$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Opakowan.

tworzyw
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1 W punkcie 3.9 w tresci po stowach: sitg nacisku wielkosci zamiast: 3 kG po-
winno byé: 29,4 N.

2. W punkcie 55.10 w tresci po stowach: przy zakresie sit od zamiast: 0-H100
kG powinno by¢: 0H-1000 N.
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