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NORMA B
WYROBY
Z TWORZYW Podeszwy
SZTUCZNYCH z polichlorku
1 WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg po-
deszwy petne i mikrokomoérkowe z plastyfikowanego
polichlorku winylu) — Polwiplastu, otrzymane metoda
formowania wtryskowego.

1.2. Okreslenia

1.2.1. polwiplast — plastyfikowany polichlorek wi-
nylu), zawierajagcy obok polimeru podstawowego
i zmiekczaczy, stabilizatory, $rodki smarne, napetniacze
i dodatki specjalne, przeznaczony do produkcji pode-
szew do obuwia.

1.2.2. podeszwy mikrokomorkowe — podeszwy wyko-
nane z polichlorku winylu) majgce petny naskorek
(lico) i spieniony rdzen o komorkach zamknigtych.

1.2.3. Pozostate okreSlenia — wg PN-85/0-91000,
PN-79/N-03000, PN-87/C-89004.

2. PODZIAL | OZNACZENIE
2.1. Podziat. Ze wzgledu na liczbe warstw podeszwy

dzieli sie na:
— jednowarstwowe — 1,
— wielowarstwowe — okreSlenie liczby warstw.

2.2. Oznaczenie wyrobu z poliwiplastu — wg SWW,
podbranza 1369-960, uzupetnione: nazwg stowng wyro-
bu, oznaczeniem cyfrowym liczby warstw, symbolem
literowym asortymentu polwiplastu, numerem lub naz-
wa wzoru wyrobu, numerem wielkosci wyrobu i nume-
rem normy.

2.3. Przyklad oznaczenia

a) podeszwy jednowarstwowej (PODESZWA 1), z
polwiplastu na spody obuwia wyjsciowego (SOB-P), o
numerze wzoru (84241), o numerze dlugosci (38):

I/oucof. £ OH. rja 2
1 N 3/9C1 °r
<& pN- O-giosk: jfgge
RANZOWA BN-89
6359-07
formowane
winylu) PVC

Grupa katalogowa 1026

SWW  1369-960
PODESZWA 1 SOB-P 84241 38 BN-89/6359-07
b) podeszwy dwuwarstwowej (PODESZWA 2), z pol-
wiplastu na spody obuwia dzieciecego (SB-d/SB-Ed),
0 numerze wzoru (20504), o numerze dtugosci (13):
SWW  1369-960
PODESZWA 2 SB-d/SB-Ed 20504 13 BN-89/6359-07

3.1. Wyglad zewnetrzny, ksztatt, materiat — wg za-
twierdzonego wzoru i dokumentacji konstrukcyjno-
-technologicznej. Podeszwy do obuwia dla grup wiel-
kosciowych 1 -F 4 oraz podeszwy do obuwia dla prze-
mystu spozywczego powinny by¢ wykonane z polwi-
plastu majacego atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

3.2. Wymiary podeszew powinny by¢ zgodne z za-
twierdzonym wzorem. Dopuszcza sie tolerancje wymia-
row podeszew wg tabl. 1

Tablica 1
Lp. Wymiar Dopusz.czalna
tolerancja, mm

i Dtugo$¢ podeszew +1,0

Szeroko$¢ podeszew w przedsto-

piu +0,5
3 Grubo$¢ podeszew w czubku.

przedstopiu i $rodstopiu +0,5
4 Wysoko$¢ obcasa w jego tylnej

czescei +0,5
3.3. Wymagania fizyczne i metody badan — wg

tabl. 2
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Tablica 2
; ; Nazwa wskaznika Je(rj:i(;:tka Warto$¢ wskaznika dla podeszew Metoda badania wg
y petnych mikrokomérk owych
i Wytrzymato$¢ na rozcigganie, nie
mniej niz MPa 8 35
2 Wydtuzenie wzgledne, nie mniej
niz % 250 200 . PN-82/C-04205
3 Wydtuzenie trwate, nie wiecej niz % 50
4 Gestos¢, nie wiecej niz g/cm3 1,25 10 PN-83/C-04215
Metoda A
5 Twardo$¢ °Sh A 55 &5 80 50 -r 65 PN-80/C-04238
6 Odporno$¢ na wielokrotne zgina-
nie, nie mniej niz kecykle PN-87/0-91132
— w temperaturze +20°C 100 100
— w temperaturze -15°C 80" 50"
7 Scieralno$é, nie wiecej niz cm3 0,2 0,3 PN-75/C-04235
8 Wytrzymato$¢ potaczenia dwoch
warstw w podeszwach dwuwarst- daN/cm 15 PN-87/0-91122
wowych lub wielowarstwowych, p. 3
nie mniej niz
9 Wytrzymato$¢ na rozwarstwianie BN-70/7707-01
potaczenia klejowego z probka daN/cm 4,0 p. 3.5
boksu bydlecego standard, nie z uzyciem Kkleju poliuretano-
mniej niz wego dwusktadnikowego
) Dotyczy podeszew mrozoodpornych.
3.4. Niedopuszczalne wady materiatowe i bledy wy- d) date produkciji,
konania w podeszwach zgodnych z normg — wg tabl. 3. e) znak kontroli jakosci.
Tablica 3 Dopuszcza sie inny spos6b pakowania, a takze
1p. Okreslenie wady lub btedu niedopuszczalnego zwigkszenie danych na etykiecie po uzgodnieniu migdzy
. L _ dostawcg a odbiorca.
1 Trwate i wyraznie widoczne zdeformowanie podeszew 4.9 P h . it rt BN-73/
2 Widoczne lub wyczuwalne pecherze = rzechowywanie 1 transpo — W B
3 Wyraznie widoczne réznice w odcieniach barwy miedzy 7740-01.
p6tparami jednej pary widoczne na obrzezach i spodzie
4 Wyraznie widoczne plamy, zabrudzenia, obtarcia, na po-

5. BADANIA PARTII PRODUKCYJNEJ

wierzchniach zewnetrznych (spéd, obrzeza)
5 Wyraznie widoczne ubytki, niedolewy, nadlewy, $lady pty-

niecia materiatu na powierzchniach zewnetrznych, zatar- Program badan partii prOdUKCaneJ oraz licznosc

cia lub znieksztatcenia wl.otu bieznika probki do badan ustala producent, w zaleznosci od
6 Nieréwnomierne wypetnianie dwdch warstw w podesz- potrzeb biezgcej kontroli, zapewniajgcej prawidtows ja-
wach wielowarstwowych kos¢ pOdESZEW.

Jezeli w ocenianych podeszwach zostang stwierdzone wady lub Wyznaczenie wskaznikow wg tabl. 2 nalezy wykonac
biedy wykonania nie wymienione w tabl. 3, a wptywajace w istot- przede wszystkim przy wprowadzaniu nowych asorty-
ny spos6b na warto$¢ uzytkowsq lub estetyczng podeszew, o za- mentow polwiplast()w lub nowych technologii oraz
Ig;/\::l;flkowamu ich decyduje producent w porozumieniu z od- zmian materiaiowych i technologicznych W bieiacej

' produkcji.

3.5. Znakowanie. Kazda podeszwa powinna by¢

Oznakowana na wewnegtrznej stronie w sposob czytelny, g BADANIA ODBIORCZE PARTII W DOSTAWIE
numerem lub nazwg wzoru, numerem dtugosci po-

deszwy i symbolem PVC. 6.1. Rodzaje badan
6.1.1. Badania organoleptyczne
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 6.1.1.1. Zasada ogdlna. Badania organoleptyczne po-
I TRANSPORT legajg na sprawdzeniu zgodnosci podeszew z wyma-

I_ganiami wg 3.1, 32, 34 i 35

6.1.1.2. Pobieranie probek do badan organoleptycz-
nych. Z partii podeszew w dostawie o licznosci N po-
bra¢, w sposéb losowy na Slepo wg PN-83/N-03010,
a) nazwe producenta, probke o licznosci n par wg tabl. 4, stosujac Il og6iny
b) oznaczenie wg 2.2, poziom kontroli 'Wg PN-79/N-03021.

c) liczbe par, 6.1.1.3. Wadliwo$¢ dopuszczalna — wi = 4%.

4.1 Pakowanie. Podeszwy jednakowego wzoru, wie
kosci powinny by¢ uktadane w sztywnych pojemnikach
lub kartonach. Na kazdym opakowaniu winna hy¢
przymocowana etykietka zawierajgca nastepujace dane:
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6.1.1.4. Plany badania dla kontroli normalnej — wg
tabl. 4.

Tablica 4
sLiczno$¢ partii Liczno$¢ probki Liczba kwalifiku-
N n jaca Mi
par
do 50 8 i
51 -r 90 i 13 i
91 -- 150 20 2
151 4 280 32 3
281 500 50 5°'
501 -r 1200 80 7
1201 4- 3200 125 10
3201 -r 10000 200 14

6.1.1.5. Zmiany kontroli. Warunki przejscia z kontro-
li normalnej na inny rodzaj kontroli wg PN-79/
N-03021.

6.1.2. Badania laboratoryjne

6.1.2.1. Zasada ogolna. Badania laboratoryjne pole-
gaja na sprawdzeniu jaktosci otrzymanych podeszew
przez poréwnanie warto$ci wskaznikow wyznaczonych
laboratoryjnie z wymaganiami zawartymi w 3.3.

Badania laboratoryjne dla partii w dostawie wyko-
nuje sie tylko w przypadkach watpliwych i spornych.

6.1.2.2. Pobieranie prébek do badan laboratoryjnych.
Do badan laboratoryjnych nalezy pobra¢ w sposob
losowy na $lepo, co najmniej 8 par podeszew z probki
pobranej do badan organoleptycznych.

6.1.2.3. Przygotowanie probek laboratoryjnych do ba-
dan fizycznych. Sprawdzenie wskaznikow fizycznych wg
tabl. 2 nalezy prowadzi¢ na prébkach wycietych wzdtuz
osi podiuznej podeszew i przygotowanych zgodnie z od-
powiednimi normami na metode badania i uwagami
do metody, podanymi w niniejszej normie.

6.1.2.4. Opis badan

a) Wyznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie, wydtu-
zenie wzgledne i trwate — wg PN-82/C-04205. Probke
do badan wycig¢ wykrojnikiem typu | wzdtuz osi pod-
tuznej podeszwy. Grubo$¢ prébek do badan nalezy
mierzy¢ w miejscu najwiekszego zagiebienia urzezbie-
nia.Dopuszcza sie pomiar grubosci suwmiarka.

b) Pomiar gestosci nalezy wykona¢ zgodnie z PN-83/
C-04215 metoda A na probkach wycietych ze $réd-
stopia podeszwy.

c) Wyznaczanie odpornosci na wielokrotne zginanie
— wg PN-87/0-91132. Probke podda¢ wielokrotnemu
zginaniu w temperaturze +20°C i/lub -15°C, do mo-
mentu powiekszenia sie rysy do 10 mm.

d) Oznaczanie twardosci nalezy wykona¢ zgodnie z
PN-80/C-04238 na probkach wycietych z podeszwy z
miejsca o réwnej powierzchni. Badanie prowadzi¢ od
strony licowej.

e) Oznaczanie Scieralnosci nalezy wykona¢ zgodnie
z PN-75/C-04238 na probkach wycietych z podeszwy
z miejsca 0 réwnej powierzchni. Badania prowadzi¢
od strony licowej.

f) Wyznaczanie wytrzymatosci potgczenia dwoch
warstw w podeszwach wielowarstwowych. Podeszwe do
badan przygotowa¢ w nastepujacy sposéb: w odlegtosci
15 mm od linii oddzielajgcej $rodstopie od piety wy-
kredli¢ linie 0, prostopadta do osi podtuznej podeszwy.
Nastepnie wykresli¢ linie réwnolegte do osi 0 w od-
stepach:

— co 10 mm dla nr diugosci podeszwy' do 21,

— co 15 mm dla nr dlugosci podeszwy powyzej 21.

W badanej podeszwie nalezy oddzieli¢ dwie warstwy
od siebie w czesci piety do linii 0. Tak przygotowang
podeszwe zamocowac'w uchwycie zrywarki o predkosci
przesuwu szczeki 100 mm/min. Uruchomi¢ zrywarke
i notowa¢ warto$¢ sity z doktadnoscig do 0,1 daN
w momentach odrywania sie warstw w miejscach zazna-
czonych liniami.

Po oddzieleniu obu warstw nalezy zmierzy¢ z doktad-
noscig do 0,1 cm szeroko$¢ wystepowania dwu warstw.

Obliczanie wynikéw pomiaréw nalezy wykona¢ wg
PN-87/0-91122 p. 3.5, 3.6 i 3.7

6.2. Ocena wynikéw badan

6.2.1. Ocena pary podeszew. Pare podeszew nalezy
uzna¢ za dobra, jezeli wyniki badar organoleptycznych
dla pary odpowiadajg wymaganiom wg 3.1, 3.2, 34
i 35.

Pare podeszew nalezy uzna¢ za niedobra, jezeli wyni-
ki badan organoleptycznych dla pary nie odpowiadajg
wymaganiom wg 3.1, 3.2, 34 i 35

6.2.2. Ocena partii podeszew. Partie podeszew nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
par niedobrych w badaniach organoleptycznych nie
przekracza liczby kwalifikujgcej m\ wg tabl. 4, a w
przypadku wykonywania badan laboratoryjnych wszy-
stkie wartosci wskaznikéw odpowiadajg wymaganiom
wg 3.3.

Partie podeszew nalezy uzna¢ za niezgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli liczba par niedobrych w bada-
niach organoleptycznych przekracza liczbe kwalifikuja-
cag m\ wg tabl. 4 lub jezeli w przypadku wykonywania
badan laboratoryjnych, chocby jedna warto$¢ wskazni-
ka nie odpowiada wymaganiom wg 3.3.
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4 Informacje dodatkowe do BN-89/6359-07

INFORMACJE DODATKOWE >

1 Instytucja opracowujaca norme — Instytut Przemystu Skorza-
nego, t6dz.
2. Normy zwigzane
PN-82/C-04205 Guma. Oznaczanie wiasciwosci wytrzymatosciowych
przy rozcigganiu
PN-83/C-04215 Guma. Pomiar gestosci
PN-75/C-04235 Guma. Oznaczanie $cieralno$ci za pomocg aparatu
Schoppera-Schlobacha
PN-80/C-04238 Guma. Oznaczanie twardo$ci wg metody Shore'a
PN-87/C-89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Cechy i ce-
chowanie
PN-79/N-03000 Statystyczna kontrola jako$ci. Nazwy i okreslenia
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-85/0-91000 Obuwie. Terminologia

PN-87/0-91010 Obuwie. Wielkosci

PN-87/0-91122 Obuwie. Wyznaczanie wytrzymatosci przymocowa-
nia podeszwy

PN-87/0-91132 Materiaty obuwiowe. Gumy i tworzywa na podesz-
wy. Wyznaczanie odpornosci na wielokrotne zginanie

BN-73/7740-01 Obuwie. Pakowanie, przechowywanie i transport.

3. Symbol wg SWW — 1369-960

4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Irena Kulinska, mgr inz.
Ewa Wozniak — Instytut Przemystu Skérzanego, td6dz.



