UKD 668.584.74

NORMA BRANZOWA

WYROBY
PRZEMYStU
CHEMII
GOSPODARCZEJ

1 WSTEP

Przedmiotem normy sa zmywacze lakieru i ema-
lii do paznokci bedace mieszaning rozpuszczalni-
kéw organicznych z dodatkiem lub bez Srodkow
zapobiegajacych nadmiernemu wysuszeniu i od-
thuszczeniu ptytki paznokciowej.

Zmywacze sg stosowane do usuwania z paznokci
lakieru i emalii nitrocelulozowych.

2. OZNACZENIE

2.1. Spos6b budowy oznaczenia. Oznaczenie po-
winno zawiera¢ nastepujace dane:

a) nazwe handlowg wyrobu,

b) numer normy,

c) oznaczenie cyfrowe klasy SWW.

2.2. Przykiad oznaczenia zmywacza luksusowego
(F) do paznokci:

ZMYWACZ LUKSUSOWY F DO PAZNOKCI
BN-76/6145-09
SWW 1324-443

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania fizyczne i
tabl. 1

chemiczne — wg

3.2. Okres trwatosci. Zmywacze do paznokci opa-
kowane i przechowywane zgodnie z rozdz. 4 po-
winny zachowac wtasnosci podane w 3.1 przez 360
dni od daty produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie jednostkowe. Opakowaniem

Wyroby kosmetyczne i perfumeryjne

Zmyinacze lakieru i emalii
do paznokci

BN-77
6145-09

Zamiast
BN-64/6145-09

Grupa katalogowa XIV 16

Tablica 1
Wymagania Zmy\{vacze Zmywacze
specjalne popularne
a) Wyglad jednorodna ciecz bez osadu
i zanieczyszczen mechanicz-
nych
b) Barwa charakterystyczna dla da-

nego zmywacza

C

~

Zdolno$¢ zmywania catkowita

d

~

Gestos¢, kg/m3 870-T-950 800-T920
e) Zawarto$¢ skiadni-

kow destylujgcych

w temperaturze 80 85
60-r~120°C, °/g nie

mniej niz

f) Zawarto$¢ substan-
cji nattuszczajacych
i odzywczych, °fo,
co najmniej

2 nie normali-
zZuje sie

jednostkowym zmywacza do paznokci jest butelka
szklana z etykietg lub nadrukiem, zamykana na-
kretkg w sposdb zapewniajacy szczelnosé.

4.1.2. Opakowanie zbiorcze. Opakowaniem zbior-
czym zmywaczy do paznokci mogg by¢ pudia tek-
turowe, paczki lub folia termokurczliwa, zgodna
w zakresie materiatdbw i wymiarow z PN-73/
C-04820.

4.1.3. Opakowanie transportowe. Opakowaniem
transportowym zmywaczy do paznokci sg pudia
tekturowe, skrzynki zabezpieczone taSmg stalowa,
pojemniki kolejowe Ilub kontenery uniwersalne.
Opakowanie transportowe powinno by¢ zgodne w
zakresie materiatow i wymiarow z PN-73/C-04820.

Zgtoszona przez Fabryke Kosmetykéw POLLENA-EWA
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Chemii Gospodarczej
POLLENA dnia 24 pazdziernika 1977 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1978 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 3/1978 poz. 18)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978, Wptyw do WN 211.77. Oddano do sktadu 30.11.77.
Druk ukorficzono w styczniu 78. Obj. 0,60 a. w. Naktad 1000+ 42 egz.

Cena zt 3,60
ZGT-3 - 4550
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Przy zamdéwieniach mniejszych lub niezgodnych
z wielokrotno$cig opakowania transportowego, wy-
sytka ekspediowana jest w innych opakowaniach
zgodnie z obowigzujacymi przepisami o przewo-
zach.

Przy wysytkach kontenerowych, dostawach loco
magazyn odbiorcy, opakowan transportowych nie
stosuje sie.

Przy wysytkach kontenerowych dostawca ma
obowiazek uszczelnienia przesytki w sposéb unie-
mozliwiajgcy przemieszczenie.

4.2. Znakowanie

4.2.1. Znakowanie opakowan jednostkowych. Na
kazdym opakowaniu jednostkowym powinien by¢
umieszczony w dowolnym ukiadzie graficznym
napis zawierajacy co najmniej:

a) nazwe wyrobu i jego symbol,

b) znak towarowy i adres wytwarni,

c) cene detaliczng wyrobu.

4.2.2. Znakowanie opakowan zbiorczych. Na kaz-
dym opakowaniu zbiorczym nalezy umiesci¢ napis
zawierajacy co najmniej:

a) nazwe i adres wytwaorni,

b) nazwe wyrobu i jego symbol,

c) numer protokotu KOK,

d) date produkcji i okres trwatosci
waznosci,

€) numer normy,

f) cene detaliczng wyrobu,

g) liczbe opakowan jednostkowych,

h) znak ostrzegawczy MATERIAL LATWO
PALNY wg PN-76/0-79252.

4.2.3. Znakowanie opakowan transportowych.
Na kazdym opakowaniu transportowym nalezy
umiesci¢ napis w postaci nadruku, etykiety lub za-
wieszki, zawierajacy co najmniej:

lub date

a) nazwe wyrobu lub symbol,

b) nazwe i adres wytwaorni,

c) date produkcji i okres trwatosci lub date waz-
nosci,

d) deklarowang liczbe sztuk,

e) znak ostrzegawczy MATERIAEL EATWO
PALNY wg PN-76/0-79252.

4.3. Formowanie jednostek tadunkowych. W
przypadku stosowania paletyzacji, jednostki ta-
dunkowe nalezy formowac¢ na paletach o wymia-
rach 800X1200 mm. tadunek na palecie powinien
by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem i deforma-
cja.

4.4. Przechowywanie. Zmywacze do paznokci
nalezy przechowywaé¢ w oddzielnych pomieszcze-
niach magazynowych przystosowanych do prze-
chowywania materiatéw tatwo palnych, zabezpie-
czajacych produkt przed bezposrednim dziataniem

promieni zrodet Swiatta
i ciepta.
Temperatura wewngtrz pomieszczenia magazy-

nowego powinna wynosié 20"C.

45. Transport. Zmywacz do paznokci nalezy
przewozi¢ krytymi $rodkami transportu. Podczas
transportu opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed
bezposrednim dziatlaniem promieni stonecznych
i opadami atmosferycznymi.

stonecznych i innych

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne. W przypadku okresowej
kontroli jakosci przeprowadzanej co najmniej raz
na kwartat, po kazdorazowej zmianie receptury
lub technologii oraz w przypadku badan rozjem-
czych nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ zmywaczy z wy-
maganiami normy, wykonujgc nastepujgce bada-
nia:

a) sprawdzenie opakowania i znakowania (4.2
i4.3),

b) sprawdzenie wygladu (3.1a),

c) sprawdzenie barwy (3.1b),

d) sprawdzenie zdolnosci zmywania (3.1c),

€) oznaczanie gestosci (3.1d),

f) oznaczanie zawartosci sktadnikéw destylujg-
cych w zakresie temperatur 333-P393°K (60P-
120°C) (3-l.e),

g) oznaczanie zawartosci substancji nattuszcza-
jacych iodzywczych (3.1f).

5.1.2. Badania niepetne. Przy odbiorze kazdej
partii nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ zmywaczy z wy-
maganiami  normy, wykonujgc badania wg
5.1.1a)-bd).

5.2. Partia produktu jest to dostawa jednego
i tego samego produktu w jednakowych opakowa-
niach, przedstawiona jednorazowo do odbioru.

Wielko$¢ partii nie powinna przekracza¢ 50 000
opakowan jednostkowych.

Dopuszcza sie u producenta zwiekszenie liczno-
Sci partii pod warunkiem, ze wyrdb jest otrzyma-
ny z takich samych surowcéw, z zachowaniem jed-
nakowych warunkéw produkcji.

5.3. Pobieranie probek. Z kazdej partii zmywa-
czy do paznokci przedstawionej do badan nalezy
wylosowaé sposobem losowym na $lepo liczbe opa-
kowan transportowych zgodnie z tabl. 2

Z kazdego wylosowanego opakowania transpor-
towego nalezy pobraé jedno opakowanie zbiorcze.

Ze wszystkich wybranych opakowan zbiorczych
nalezy pobra¢ jednakowga liczbe opakowan jed-
nostkowych w ten sposob, aby suma sztuk réwna-
ta sie licznoSci probki pobranej wg tabl. 3.
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Tablica 2

Liczba opakowan trans-
portowych, ktére nalezy
wylosowaé

Liczba opakowan trans-
portowych w partii

sztuk
sztuk
do 5 wszystkie
64- 160 5 »
1614- 400 10
4014-1000 15
10014-2500 25
Tablica 3
; » Liczba Liczba
. L . Licznosc o .
LicznosC partii probki kwalifi- dyskwali-
sztuk sztuk kujgca fikujaca
m, m.
do 1200 32 3 4
12014- 3200 50 5 6
32014- 10000 80 7 8
10 0014- 35 000 125 10 n
35 0014-150 000 200 14 5

Przyjeto plan jednostopniowy, kontrole normalng,
I poziom kontroli, wadliwo$¢ dopuszczalng maximum
&lo.
Dopuszcza sie u producenta pobieranie prébek
przy pakowaniu opakowan transportowych.
5.4, Sposéb prowadzenia badan. Badania nalezy
przeprowadza¢ w dwdéch grupach:
grupa 1 — sprawdzanie wymagan dotyczacych
pakowania i znakowania oraz wy-
magan 3.la)-l-c), ktore nalezy wy-

kona¢ dla wszystkich opakowan
jednostkowych, pobranych do ba-
dan wg 5.3,

grupa 2 — sprawdzenie wymagan wg 3.1d)-Pf)

na Sredniej probce laboratoryjnej.

5.5. Przygotowanie S$redniej probki laboratoryj-
nej. Zawartos¢ wszystkich opakowan jednostko-
wych pobranych wg 5.3, ktore przeszty z wyni-
kiem dodatnim przez badania w grupie 1, nalezy
przela¢ do czystego i suchego naczynia odpowied-
niej wielkosci i doktadnie wymiesza¢. Z tak przy-
gotowanej probki ogolnej nalezy pobraé $rednig
probke laboratoryjng o masie co najmniej 700 g.
Pakowanie, przechowywanie i znakowanie S$red-
niej proébki laboratoryjnej — wg PN-67/C-04500.

5.6. Opis badan

5.6.1. Sprawdzenie opakowania i znakowania na-
lezy wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojonym
okiem.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu i barwy nalezy wy-
kona¢ organoleptycznie, bezposrednio w butelecz-
kach pobranych do badan wg 5.3.

5.6.3. Sprawdzenie zdolnosci zmywania. Poma-
lowane dwukrotnie lakierem lub emalig do paz-

nokci i dokladnie wysuszone piytke szklang lub
paznokie¢ nalezy potrze¢ kilkakrotnie watkg na-
sycong zmywaczem do paznokci. Powtoka lakieru
lub emalii powinna ulec catkowitemu zmyciu.

5.6.4. Oznaczanie gestosci nalezy wykona¢ areo-
metrem wg PN-66/C-04004 p. 2.1.3.

5.6.5. Oznaczanie ilosci sktadnikow destyluja-
cych w temperaturze 60-H120°C oraz zawartosci
substancji nattuszczajgcych i odzywczych

5.6.5.1. Zasada oznaczania polega na wagowym
oznaczaniu ilosci substancji destylujgcych w tem-
peraturze 60~kl20°C i substancji oleistych.

5.6.5.2. Przyrzady

a) Nasadka destylacyjna zaopatrzona w chtodni-
ce i termometr z dziatkg elementarng co 0,2°C
umieszczony tak, aby zbiornik z rtecig znajdowat
sie na poziomie rurki odprowadzajgcej destylator
z kolby.

b) Kolba kulista z ptaskim dnem nr 250 ml (I).

c) Kolba kulista z ptaskim dnem na 200 ml (lI).

d) Maszynka kryta elektryczna.

e) taznia glicerynowa.

5.6.5.3. Wykonanie oznaczania. Kolbe kulistg I
zawierajacg kilka drobnych okruszkéw porcelany
wysuszy¢ w suszarce w temperaturze 80°C w cig-
gu 1godz i zwazy¢ z doktadnoscig 0,01 g. W kolbie
tej odwazy¢ okoto 100 g zmywacza z doktadnoscia
do 0,01 g i destylowac ogrzewajgc krytg maszynke
elektryczng, umieszczong w odlegtosci nie mniej-
szej niz 10 mm od dna kolby. Z chwilg osiggniecia
temperatury destylacji 60°C, natychmiast podsta-
wi¢ zwazony uprzednio z dokiadnoscig do 0,01 g
odbieralnik (kolba I1). Destylacje prowadzic¢
z predkos$cig okoto 3 krople na s. Produkt zbieraé
do chwili osiggniecia temperatury destylacji
120°C, po czym kolbe Il niezwtocznie odtgczyé od
aparatury nie przerywajgc destylacji. Kolbe Il
zwazy¢ wraz z zawartosScia z doktadnoscig do
0,01 g.

Zawarto$¢ substancji destylujacych (X) w tem-
peraturze 60-P120°C nalezy obliczyé w procentach
wg wzoru

m
w ktérym:
a — masa kolbki Il z destylatem, g,
b — masa kolbki I, g,
m — odwazka zmywacza wzieta do destylacji,

Destylgacje prowadzi¢ nadal nie zblizajac ptyt-
ki grzejnej na odlegto$¢ mniejszg niz 10 mm od
dna kolby 1.

Po zakonczeniu destylacji (spadek temperatury
na termometrze) kolbe | odtgczy¢ od aparatury
i ogrzewa¢ otwartg przez 3 godz wraz z zawarto-
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$cig na tazni glicerynowej o temperaturze 140
+ 5°C w celu pozbycia sie resztek rozpuszczalni-
kow. Nastepnie kolbe ostudzi¢ i ostroznie zmy¢
resztki z jej zewnetrznej scianki, a nastepnie wy-
trze¢ czystg Sciereczkg do sucha i suszyé w tem-
peraturze 80°C przez 1 godz. Zwazy¢ z doktadno-
$cig do 0,01 g.

Zawarto$¢ substancji nattuszczajacych i odzyw-
czych (Xi) nalezy obliczy¢ w procentach wg
wzoru

_ (c-d)-100
1 m
w ktdrym:
¢ — masa kolby | z pozostatosScig po destyla-
cji, g,
d — masa kolby I z okruchami porcelany, g,
m «— odwazka zmywacza wzietego do destyla-
e, g

5.6.5.4. Wynik. Za wynik nalezy przyjaé $red-
nig arytmetyczng dwoch oznaczan rdznigcych sie
miedzy sobg wartoscig liczbowa:

— nie wiekszg niz 3 dla zawarto$ci substancji
destylujgcej w temperaturze 60-P120°C,

— nie wigkszg niz 1 dla zawartos$ci substancji
nattuszczajacych i odzywczych.

5.7. Ocena wynikow badan

5.7.1. Ocena sztuki wyrobu. Zmywacz do pa-
znokci w opakowaniu jednostkowym nalezy uznaé
za dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie badania
w grupie 1z wynikiem dodatnim i przeprowadzo-
ne badania w grupie 2 dadzg wynik zgodny z wy-
maganiami normy.

5.7.2. Partia produktu zgodna z wymaganiami
normy ze wzgledu na badania w grupie 1. Partie
produktu nalezy uzna¢ za zgodng z Wymaganiami
normy ze wzgledu na badania w grupie 1, jezeli
liczba sztuk niedobrych w probce jest mniejsza
lub réwna liczbie kwalifikujagcej podanej w tabl. 3.

5.7.3. Partia produktu zgodna z wymaganiami
normy ze wzgledu na badania w grupie 2. Partie
produktu nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy ze wzgledu na badania w grupie 2, jezeli
wszystkie badania przeprowadzone w tej grupie
dadzg wynik dodatni.

5.7.4. Ocena partii produktu. Partie produktu
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli przeprowadzone badania w obu grupach da-
dzg wynik dodatni.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Fabryka Kosme-
tykow POLLENA-EWA.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6145-09

a) potagczono wymagania BN-64/6145-09 oraz ZN-75/
MPCh/SP-119, ZN-74/MPCh/SP-349, ZN-71/MPCh/SP-341,

b) zaktualizowano i uscislono postanowienia dotyczace
pakowania, znakowania i pobierania prébek.

3. Normy zwigzane
PN-66/C-04004 Przetwory naftowe.
(masy wtiasciwej)

Oznaczanie gestosci

PN-67/C-04500 Przetwory chemiczne. Wytyczne pobiera-
nia i przygotowywania probek

PN-73/C-04820 Srodki do prania i mycia, wyroby chemii
gospodarczej oraz wyroby kosmetyczne i perfumeryjne.
Wytyczne pakowania, przechowywania i transportu

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe.
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

4. Symbol wg SWW — 1324-443.
5. Autor projektu normy — mgr inz. K. Wasik.



