UKD 667.636.25/42:691.57

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg farby

NORMA

WYROBY
LAKIEROWE

BRANZOWA

Farby emulsyjne

BN-84

6117-05

do wymaiowan wewnetrznych

t. WSTEP
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A — farba emulsyjna do wymaiowan wewnetrznych

Polinak biata,

emulsyjne do wymaiowan wewnetrznych zawierajgce
w swoim skiadzie pigmenty i obciazniki w dyspersji 2.2. Przyktad oznaczenia
wodnej polioctanu winylu z dodatkiem zmiekczaczy a) farby rodzaju A:
oraz $rodkéw zwilzajacych i-stabilizujacych.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Farby

B — farby emulsyjne do wymaiowan wewnetrznych.

FARBA EMULSYIJNA DO WYMALOWAN WEWNETRZNYCH

emulsyjne do wymaiowan wewnetrznych stosuje sie do BN-84/6117-05
malowania przedmiotéw niemetalowych, obiektéw bu- b) farby rodzaju B

dowlanych, betonu, tynku, drewna itp. wewnatrz bu-

dynkow.

2.1.

2. OZNACZENIE

rozroznia sie nastepujace rodzaje farb:

a)

b)

<)
d)
e)
f
9

h

=

—_

)
k)
)

Wymagania

Wstepne proby techniczne

— pozostato$¢ na sicie o boku oczka kwadratowego
0,063 mm, % mas., najwyzej

Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem
o S$rednicy otworu wyptywowego 4 mm, s, co najmniej
Gesto$é, g/cm\ najwyzej

Zdolnos$¢ rozcienczania woda

Zawarto$¢ substancji lotnych, % mas., najwyzej
Roztarcie pigmentéw, pm, najwyzej

Czas schniecia powitoki w temperaturze 20 +2°C i wil-
gotnosci  wzglednej powietrza 65 +5% do uzyskania
5 stopnia wyschniecia, h, najwyzej

Krycie jakosciowe, stopien

— dla larb biatych

— dla larb kolorowych

Wyglad i barwa powtoki

Odporno$¢ powtoki na tarcie na sucho

Przyczepno$é

Odporno$¢ powtoki na szorowanie, liczba posuwéw
szczotki, co najmniej

— dla farby rodzaju A

— dla farby rodzaju B
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3. WYMAGANIA | BADANIA

Rodzaje. W zaleznosci od sktadu recepturowego
3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

zgodnie
l.o

12
15
zupetna
55
100

\%
11l
powtoka gtadka, matowa, bez
spekan, barwa zgodna z odpo-
wiednim wzorceml), z wyjat-
kiem biatej
wytrzymuje prébe
wytrzymuje prébe

100
150

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 12 lipca 1984 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1985 r.

(Dz. Norm

i Miar nr 4/1985 poz. 8)

Metody badan
wedbug

PN-72/C-81503

PN-81/C-81505

FARBA EMULSYIJNA DO WYMALOWAN WEWNETRZNYCH

PN-81/C-81508 Metoda B
PN-82/C-81551 Metoda B

3.6.1
PN-84/C-81512
BN-78/6110-09

PN-79/C-81519
PN-70/C-81536

3.6.3
3.6.4
3.6.5

Druk. Wyd. Norm. Wwa, Ark. wyd. 0.40 Nakl. 3700+55 Zam. 1003/85

Cena zt 12.00
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3.2. Trwato$¢. Farby emulsyjne do wymalowan we-
wnetrznych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
w ciggu 6 miesiecy, liczac od daty produkciji.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegajag na sprawdzeniu zgod-
nosci z wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1.
Badania nalezy wykonywa¢ 3 razy w roku, przy kazdej
zmianie stosowanych surowcéw i metod technologicz-
nych mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan oraz
w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wymienionymi w 3.1a)-Fd)
i f)-Fi).

Badania te nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii wy-
robu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej probki
laboratoryjnej wykonywa¢ wg PN-74/C-81500, po prze-
prowadzeniu wstepnych préb technicznych wg PN-72/
C-81503.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Badang farbe nalezy
starannie wymieszaé, rozcienczy¢ do lepkosci umownej
12-F15 s, mierzonej kubkiem o $rednicy otworu wy-
ptywowego 4 mm zgodnie z PN-81/C-81508 metoda B.
Nastepnie wyrob przesaczy¢ przez sito 100 oczek/cm2

3.5.2. Przygotowanie ptytek do badan. Nastepujgce
ptytki nalezy przygotowac zgodnie z PN-74/C-81513:

— 3 plytki ze szkia okiennego do oznaczenia czasu
schniecia,

— 9 piytek z zaprawy cementowo-wapiennej do ba-
dania wygladu powtoki, odpornosci na tarcie i przy-
czepnosci.

— 3ptytki z drewna iglastego do badania odpornosci
na szorowanie.

3.5.3. Wykonanie powilok. Plytki przygotowane wg
3.5.2 pomalowa¢ badanym wyrobem dwukrotnie réw-
nomierng warstwg, krzyzowo za pomocg pedzla zgod-
nie z PN-79/C-81514.

Drugg warstwe naktada¢ w momencie, gdy pierwsza
warstwa osiggnie 5 stopien wyschniecia zgodnie z 3.1g).

Catos¢ suszy¢ w temperaturze 20 £2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 +5% do osiggniecia 5 stopnia
wyschnigecia. Powtoka powinna mie¢ grubo$¢ 60 -F90 pm.
Do oznaczania krycia jakosciowego grubos¢ powtoki
jednowarstwowej powinna wynosi¢ 45 pm. Phytki drew-
niane przed malowaniem zwilzy¢ woda, po czym nad-
miar wody usung¢ Sciereczka.

3.5.4. Aklimatyzacja powiok. Powloki otrzymane wg
3.5.3 przed wykonaniem badan aklimatyzowac zgodnie
z PN-66/C-81510 przez 72 h w temperaturze 20 +2°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 +5%.

3.5.5. Pomiar grubosci powitok przeprowadzi¢ przy-
rzadem zapewniajgcym doktadno$é pomiaru do 10%
grubosci powtoki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Badanie zdolno$ci rozcieiczania wodg. Do
25 cm3badanej farby doda¢ 25 cm3wody pitnej i catos¢
starannie wymiesza¢. Wyrdb nalezy uznaé¢ za zgodny
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z wymaganiami normy, jezeli nie nastgpito wytracenie
sktadnikéw statych lub rozwarstwienie mieszaniny.

3.6.2. Okreslenie wygladu i barwy powloki. Ocene
przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym i na powitokach przygotowanych na
ptytkach z zaprawy cementowo-wapiennej zgodnie
z 35.3. Wyglad i barwa powloki powinna spetniaé
wymagania okreslone w 3.1i).

3.6.3. Badanie odpornosci powlok na tarcie na sucho.
Powitoke przygotowang na ptytce z zaprawy cemento-
wo-wapiennej zgodnie z 3.5.3 i aklimatyzowang wg
3.5.4 przetrze¢ pieciokrotnie skrawkiem tkaniny bawet-
nianej. Dopuszcza si¢ nieznaczne $lady pigmentu na
tkaninie, a powloka powinna pozostaé bez zmian.

3.6.4. Badanie przyczepnosci powlok. Na powiloce
przygotowanej na ptytce cementowo-wapiennej wg 3.5.3
i aklimatyzowanej wg 3.5.4 wykona¢ ostrym nozykiem
10 réwnolegtych nacie¢ do podioza w odstepach co
5 mm. Nastepnie wykona¢ takie same naciecia pod
katem 90° w stosunku do poprzednich. Rysy nie po-
winny mie¢ brzegéw szarpanych. Badang farbe nalezy
uzna¢ za odpowiadajaca normie, jezeli utworzone wsku-
tek naciecia kwadraty przylegajg do podtoza i nie odpa-
dajg przy dwukrotnym przesuwaniu na krzyz pedzlem.

3.6.5. Badanie odpornosci powioki na szorowanie

3.6.5.1. Przyrzad do badan wg BN-75/6110-07 skiada
sie z metalowej podstawy, do ktorej jest przymocowany
silnik elektryczny z przektadnig $limakowa. Silnik przez
mechanizm korbowy napedza suwak z umocowang
szczoteczky stytonows. Liczba posuwdw wynosi 60/min
i jest zliczana przez licznik elektromechaniczny wmon-
towany w aparat.

3.6.5.2. Wykonanie badania. Ptytke z drewna iglaste-
go przygotowang zgodnie z 3.5.3 i aklimatyzowang
wg 3.5.4 zamocowa¢ na stoliku przyrzadu. Na ptytke
nala¢ 1-procentowy roztwor mydta, a nastenie urucho-
mi¢ mechanizm korbowy wprawiajacy w ruch posuwi-
sto-zwrotny szczoteczke stylonowsg, na ktorg natozyc
obcigznik o masie 90 g. Oznaczanie prowadzi¢ na 3
powlokach do osiggniecia liczby posuwow wg 3.1.1).
Zadna z trzech powlok nie powinna wykazywaé prze-
Switdw podtoza.

3.7. Zaswiadczenie wytwércy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie
kontroli o jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby emulsyjne do wymalowarn we-
wnetrznych nalezy pakowac zgodnie z PN-73/C-81400
w pudetka o przekroju okragtym z wieczkiem wciskanym
pojemnosci 0,5-F5,0 dm3 a takze inne opakowania
zdodatkowa wkladka polietylenowa, uzgodnione pomie-
dzy producentem i odbiorca, zabezpieczajgce wyrob w
spos6b wilasciwy, i zgodne z systemem wymiarowym
opakowan wg PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.

R C
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Pilawskie Zaktady Farb i La-
kierow.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe.
i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie $redniej probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wyptywu wyrobéw lakierowych
i farb graficznych kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

Pakowanie, przechowywanie

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok
do badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok
do badan
PN-78/0-7902! Opakowania. System wymiarowy
PN-75/6110-07 Wyroby lakierowe. Badania szlifowania powtok
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy wg 3.1.
Wzorce koloréw Pilawskich Zaktadéw Farb i Lakieréw.
4. Autor projektu normy — Wiestaw Jakubiak — POLIFARB
Pilawa.
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Dopisuje sie punkt 3.8 e tresci:

38. Wymagania higieniczne. Wyr6b wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zakitad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkciji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowaé odbiorcow
wyrobu o zawartosci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosSci
wyrobéw.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)
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