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BN-80
6115-65
WYROBY .
LAKIEROWE Ema“e ftalowe Zamiast

modyfikowane do podidg

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg emalie
ftalowe modyfikowane do podtog stanowigce zawiesi-
ne pigmentdw w roztworze zywicy ftalowej modyfiko-
wanej w rozpuszczalnikach organicznych z dodatkiem

BN-72/6115-65

Grupa katalogowa 1024

2. OZNACZENIE

do podtég orzech jasny:

sykatywy i $srodkow przeciw kozuszeniu i osadzaniu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie fta-

3. WYMAGANIA !

lowe modyfikowane do podidég sg przeznaczone do

malowania podtég i innych przedmiotdw z drewna,
uprzednio zagruntowanych farbg ftalowa do gruntowa-

nia do podiég wg BN-80/6113-53.

3.2. Trwalosé.

BADANIA

3.1 Zestawienie wymagan i metody badan
Emalie ftalowe modyfikowane do

podtég powinny odpowiadaé wymaganiom

Przyktad oznaczenia emalii ftalowej modyfikowanej

EMALIA FTALOWA MODYFIKOWANA DO PODLOG
ORZECH JASNY BN-80/6115-65 SWA 3266-000-220

normy

Wymagania

a) Wstepne proéby techniczne
— pozostatosé na sicie o boku oczka kwadratowego 0.063 mm, % mas

Metody badan
wg

zgodnie z PN-72/C S1503

naj wyzej 012 PN-75/C-81505
b) Czas wyptywu (lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem typu Forda, s 90 + 150 PN-75/C-S1508
c). Gestos¢. g/cm3 najwyzej 14 8N-64/6! 10-U
d) Zawarto$¢ substancji lotnych % mas, najwyzej 35 PN-79/C-Si5i2

metoda B

e) Roztarcie pigmentéw, pm. najwyzej 50 BN-78/6110-09
f) Rozlewnos$¢, stopien, co najmniej PN-67/C-81507
g) Krycie jakoSciowe, stopien i PN-70/C-8! 536
h) Czas schniecia powloki w temperaturze 20 +2°C i wilgotnosci wzglednej po-

wietrza 65 +5%, h. najwyzej

— .stopien | 12

— stopien 3 20 PN-79/C-S!519

i) Wyglad i barwa powloki

j) Polysk powtoki, stopief, co najmniej
k) Twardo$¢ wzgledna powiloki wg wahadta Persoza, co najmniej
I) Elastyczno$¢ powtoki

m) Scieralno$¢ powtoki, kg/prn, co najmniej

n) Przyczepno$¢ nozem krazkowym stopien A

0) Odporno$¢ powitoki na dziatanie wody w temperaturze 20 +2°C w ciggu 24 h
— stopien specherzenia powloki
— zmatowienie powtoki

p) Odporno$¢ powtoki na dziatanie 5-procentowego roztworu sody w tempera-
turze 30 £1°C przez 30 min

gtadka, bez zaciekéw i po-

marszczen.

barwa zgodna z

wzorcem karty koloréw

0 BN-66/61 i0-1N

0,2 PN-79/C-.jj 530

3 PN-76/C-81528
metoda A

0,8 PN-76/C-81510
metoda A

2 PN-80/C-81S3lI

ID znikajacy po 2 b
dopuszcza sie trwaty spadek
potysku do stopnia 5
dopuszcza sig¢ lekkie zmato-

wionie

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb PLASTOFARB
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 22 pazdziernika 1980 r.

PN-76/C-81521
PN-77/C-81522
metoda A

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981.

jako norma obowigzujaca od dnia 1 pazdziernika 1981 r.

(Dz.

Norm. i Miar nr 7/1981 poz. 36)

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark wyd. 0.35 Nakt. 3900 + 55 Zam. 1079/81

Cona 2i
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2 BN-80/6115-65

w ciggu 12 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopusz-
czalne w tym czasie podwyzszenie lepko$ci umownej
powinno ustgpi¢ po dodaniu najwyzej 5% benzyny do
lakierow C wg PN-66/C-96023.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1.
Nalezy je wykonywa¢ co najmniej raz na 6 miesiecy
oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcOw i me-
tod technologicznych, mogacych mie¢ wptyw na wyni-
ki badan i w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepelne polegajg na sprawdzeniu
zgodnos$ci z wymaganiami wymienionymi w 3.la), b),
c), e), 0, h), i), j). Nalezy je wykonywa¢ dla kazdej
partii wyrobu.

3.4. Pobieranie probek i przygotowanie $redniej probki
laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po
przeprowadzeniu proéb zgodnie z PN-72/C-81503.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie emalii. Badang emalie nalezy
starannie wymiesza¢, ewentualnie rozcieficzy¢ benzyna
do lakieréw C wg PN-66/C-96023 do umownej lepkosci
roboczej 90 -P 120 s wg kubka typu Forda, mierzonej
w temperaturze 20°C zgodnie z PN-75/C-81508, a na-
stepnie przefiltrowaé przez sito o boku oczka kwadra-
towego 0,063 mm.

3.5.2. Wykonanie powitok do badan. Piytki szklane
przeznaczone do badania twardosci i rozlewnos$ci oraz
stalowe do pozostatych badan, przygotowane wg
PN-74/C-81513, pomalowa¢ jednorazowo badang ema-
lig przygotowang wg 3.5.1 za pomocg pedzla zgodnie
z PN-79/C81514, po czym suszy¢ wg 3.1h) do osiag-
niecia' 3 stopnia wyschniecia. Powtoka powinna mieé
grubos¢ 30 -I- 40 pm.

3.5.3. Aklimatyzacja powlok. Powtoki do badan akli-
matyzowa¢ w temperaturze 20 ,+2°C przy wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 +5% w ciggu:

48 h — do oznaczania elastycznosci i przyczepnosci,

120 h — do oznaczania $cieralno$ci i twardosci,

6 h — w temperaturze 60°C, a nastepnie 48 h w tem-
peraturze 20 +2°C i wilgotnosci 65 +5% do oznacza-
nia odpornosci powtoki na zmatowienie pod wpltywem
wody oraz do oznaczania odpornosci na dziatanie
5-procentowego roztworu sody.

3.5.4. Pomiar grubosci powilok wykonaé¢ zgodnie
z PN-74/C-81515 przyrzadem elektromagnetycznym lub
innym zapewniajacym doktadno$¢ pomiaru do +10%
grubosci powtoki.

3.6. Ocena wygladu i barwy powiok. Ocene wygladu
i barwy powitok przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem
w rozproszonym $wietle dziennym na trzech powtokach
przygotowanych wg 3.5.2.

3.7. Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach badan. Wy-
twaérca jest obowigzany dostarczy¢ odbiorcy zaswiad-
czenie kontroli jakosci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowe modyfikowane do
podtdg nalezy pakowac zgodnie z PN-73/C-81400 w pu-
detka z wieczkiem wciskanym z blachy stalowej pojem-
nosci 0,5 -r 5,0 dm&oraz w pudetka o przekroju okrag-
tym z patgkiem z wieczkiem wciskanym pojemnosci
10 -r 20 dm3 lub inne opakowania uzgodnione pomie-
dzy producentem i odbiorcag, zabezpieczajgce wyréb
w spos6b wilasciwy i majgce wymiary zgodne szeregiem
wymiarowym opakowan wg PN-78/0-79021.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/
C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. instytucja opracowujgca norme — Zakiady Tworzyw i Farb
w Pustkowie, Zaktad Farb w Debicy.
? istotne zmiany w stosunku do BN-72/6115-65
a( wprowadzono parametr przyczepnosci,
b) wprowadzono aktualne metody badan i zwigzang z tym inter-
pretacje wynikéw,
c) wprowadzono nomenklature i jednostki wg uktadu SI,
d) wprowadzono symbol KTM.
3 Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe.
i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowa-
nie Sredniej probki laboratoryjnej
PN 72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PM-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wyptywu kub-
kami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

Pakowanie, przechowywanie

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe.

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe.
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe.
powtok "

PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

BN-80/61 13-53 Farby ftalowe modyfikowane do gruntowania do
podtog

Pozostate normy zwigzane podano w 3.1.

Karta Koloréw wydana przez Przedsiebiorstwo Obrotu Farbami
i Lakierami ,,Chemifarb" Gliwice

Plytki do badan
Sposoby otrzymywania powtok

Nieniszczace pomiary grubosci

4. Symbol — wg SWW 1313-266 oraz KTM 1313-466-09X-XXX.

5. Autor projektu normy — mgr inz. Anna Hosaja, Zaktad Farb
w Debicy.
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Dopisuje sie punkt 3.8 o tresci:

3.8. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowaé odbiorcow
wyrobu o zawartosci substancji toksycznych w wydawanych Swiadectwach jakosci
wyrobow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz. 103)
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