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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y jest em alia ftalow a karbam idow a 
specjalna schnąca w tem pera tu rze  110-r-130°C S I czarna pólm atow a — 
pigm entow any sadzą roztw ór żywic am inowych i ftalowych w  węglowodorach 
arom atycznych, alkoholach i ketonach.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalię ftalow ą karbam idow ą 
specjalną schnącą w  tem peraturze 110-M 30°C czarną półm atow ą stosuje się 
do m alow ania zagruntow anych podkładam i ftalowym i karbam idow ym i Syn- 
tokor pow ierzchni stalow ych i m etali kolorowych lub  do pokryw ania przez 
dw ukro tne m alow anie nie zagruntow anych pow ierzchni stalow ych i m etali 
kolorowych po ich oczyszczeniu i odtłuszczeniu.

Em alię stosuje się w celu o trzym ania powierzchni gładkiej i półm atowej.

2. OZNACZENIE

EM ALIA FTALOWA KARBAMIDOWA SPECJALNA SCHNĄCA 
W TEM PERATURZE 110 H-130°C Sl I CZARNA PÓLMATOWA 

BN-75/6115-52 
SWA 3463-316-992

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań — wg tablicy.

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przem ysłu F arb  i Lakierów  
Ustanowiona przez Naczelnego D yrektora Z jednoczenia Przem ysłu F arb  
i Lakierów  dnia 28 listopada 1975 r. jako norm a obow iązująca w  zakre­

sie p rodukcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i M iar n r 7/1976 poz. 23)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  1976. W p ły w  d o  W N 17.1.76. O d d a n o  d o  s k ła d u  29.1.76. 
D ru k  u k o ń c z o n o  w  m a ju  76. O b j. 0,45 a. w . N a k ła d  4000^ 42 eg z . C en a  zł 1,80

K D A  w  K a lisz u  zam . 701
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W ym agania
M etody badań 

wg

a) W stępne próby techniczne
— pozostałość na sicie o boku 

oczka kw adratowego- 0,063 
mm, °/o, najwyżej

zgodnie z PN- 

0,05

72/C-81503 

PN-72/C-81503

b) . Lepkość m ierzona kubkiem  
Forda, s

50 -H- 80 PN-75/C-81508

c) Gęstość, g /cm 3 1,0 -S 1,15 BN -64/6110-11

d) Zaw artość substancji lotnych, 
»/o, najwyżej

65 PN-75/C-81512

e) Roztarcie pigm entów, |.im, n a j­
wyżej

20 BN-72/6110-09

f) Rozlewność, stopień, co n a j ­
m niej

5 3 6.1

g) Krycie ilościowe, g/rn2, najw y ­
żej

00 PN-70/C-81536

ii) Czas schnięcia powłoki w tem ­
pera tu rze  120 ±5°C do osiąg­
nięcia 7 stopnia wyschnięcia, 
min, najw yżej

35 PN-69/C 81519

i) W ygląd powłoki powioka nie po­
w inna wykazywać 
zmarszczeń, zgazo- 
wań, k raterów  
i chropowatości, 
o połysku półrna- 
towym >)

3 6.2

j) Elastyczność powłoki wg apa ­
ra tu  typu  A

O PN-69/C-81528

k.) Tw ardość względna powłoki 
wg w ahadła Koniga, co n a j­
mniej

0,22 PN-73/C-81530

1) Odporność powłoki na uderze­
nie, cm spadku ciężarka, co 
najm niej:
— powłoki em alii
-  powłoki zestawu 

(gruntu i emalii)

40
30

PN-54/C-81526

*
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cd. tablicy

W ym agania
M etody badań 

wg

1) Przyczepność powłoki, stopień 2 PN-73/C-81531

m) Odporność powłoki na 24-go- 
dzinne działanie wody

powłoka bez zmian; 
dopuszcza się lek ­
kie zm atow ienie 
znikające po Upły­
wie 6 godz

PN-66/C-81521

n) Odporność powłoki na działa ­
nie oleju silnikowego Lux 10

w ytrzym uje próbę 3.6.3

o) Odporność powłoki na działa­
nie etyliny 78 w ytrzym uje próbę 3.6.4

p) Porowatość powłoki
powłoka nic po­
w inna wykazywać 
prześwitów

3.6.5

’) Na życzenie odbiorców W'ygląd powłoki należy badać na zgodność 
z wzorcem przygotow anym  na płytce m etalowej.

3.2. Trwałość. Em alia powinna odpowiadać w ym aganiom  norm y w ciągu 
4 miesięcy, licząc od daty produkcji. Dopuszcza się w tym okresie wzrost 
lepkości w stosunku do górnej granicy lepkości najw yżej o 30%, ustępujący 
po dodaniu rozcieńczalnika RF-04 wg BN-67/6118-28,

3.3. Program badań

3.3.1. Badania pełne polegają na spraw dzeniu zgodności ze w szystkim i w y­
m aganiam i w ym ienionym i w  3.1. B adania te należy w ykonywać co najm niej 
raz na k w arta ł oraz przy każdej zm ianie stosowanych surowców i metod 
technologicznych mogących mieć wpływ na w yniki badań a także w przy­
padku badań rozjemczych.

3.3.2. Badania niepełne polegają na spraw dzeniu zgodności z w ym aganiam i 
wymienionymi w 3.1 z w yjątk iem  3.1 g), d), m) p).

3.4. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej należy 
w ykonać zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprow adzeniu prób zgodnie z P N -72/ 
C-81503.

3.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Przygotowanie emalii. B adaną em alię należy starann ie wymieszać 
i rozcieńczyć rozcieńczalnikiem  do fa rb  i em alii schnących w piecu RF-04 
wg BN-67/6118-28 do lepkości roboczej 24 4-26 s wg Forda, a następnie prze- 
filtrow ać przez sito o boku oczka kw adratow ego 0.063 mm.
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3.5.2. Przygotowanie powłok do badania odporności na uderzenie, twardości 
i na działanie wody. P ły tk i szklane i stalow e przygotow ane wg PN-74/C-81513 
należy pom alować badaną em alią zgodnie z PN-70/C-81514 sposobem natrysku 
i wysuszyć do osiągnięcia 7 stopnia w yschnięcia zgodnie z 3.1 h).

Powłoki pow inny m ieć grubość 25 -4- 35 |xm.
3.5.3. Przygotowanie powłok do pozostałych badań. P ły tk i stalow e wg 

PN-74/C-81513 należy pom alować podkładem  Syntokor A wg BN-72/6113-04 
sposobem natry sku  wg PN-70/C-81514 i wysuszyć w  tem peraturze 110 4- 120°0 
do osiągnięcia 7 stopnia w yschnięcia. Po ostudzeniu pły tek  do tem peratury  
pokojowej powłoki przeszlifować na sucho papierem  ściernym  n r F280/37 
wg PN-71/M-59107 i pokryć sposobem natry sk u  badaną emalię.

Po 15-m inutowym  podsuszeniu na pow ietrzu powłoki należy wysuszyć 
w  tem pera tu rze  120±5°C w  ciągu 35 min. Grubość podkładu (Syntokor A) 
pow inna wynosić około 20 urn. Łączna grubość powłoki pow inna wynosić 
45 4- 50 |im.

3.5.4. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przed w ykonaniem  badań należy akli- 
m atyzow ać 3 godz w  tem peraturze 20 ±2°C i w ilgotności w zględnej pow ietrza 
65 ±5%>.

3.5.5. Pomiar grubości powłok należy wykonać zgodnie z PN-74/C-81515 
przyrządem  elektrom agnetycznym  lub innym  zapew niającym  dokładność po­
m iaru  do 2 gm.

3.6. Opis badań
3.6.1. Oznaczanie rozlewności należy w ykonać w g PN-67/C-81507 przy lep ­

kości roboczej 24 4- 26 s.
3.6.2. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę w yglądu przeprowadzić nieuzbrojonym  

okiem w rozproszonym  św ietle dziennym z odległości 30 - 45 cm na powło­
kach przygotow anych na p ły tkach stalowych.

3.6.3. Badanie odporności powłoki na działanie oleju. Powłokę przygotow aną 
wg 3.5 należy zanurzyć na 24 godz do naczynia zaw ierającego olej typu Lux 10 
wg PN-73/C-96085. Po upływ ie tego czasu p ły tkę w yjąć, osuszyć flanelą, po 
czym poddać oględzinom nieuzbrojonym  okiem  w  rozproszonym św ietle dzien­
nym.

B adaną em alię należy uznać za zgodną z w ym aganiam i normy, jeżeli pow ­
sta łe w czasie próby zm atow ienie powłoki znika w  ciągu 24 godz.

3.6.4. Badanie odporności powłoki na działanie etyliny. Powłokę przygoto­
w aną wg 3.5 należy zanurzyć na 24 godz do etyliny n r 78 wg PN-66/C-96025
0 tem pera tu rze  18 4- 25°C. Po w yjęciu p ły tkę należy w ytrzeć flanelą i pod­
dać oględzinom nieuzbrojonym  okiem w  rozproszonym św ietle dziennym.

B adaną em alię należy uznać za zgodną z w ym aganiam i normy, jeżeli pow ­
stałe w  czasie próby zm atow ienie znika w  ciągu 24 godz.

3.6.5. Badanie porowatości powłoki. P ły tkę szklaną przygotow aną wg PN-74/ 
C-81513 należy pomalować sposobem natrysku  dw ukrotnie badaną em alią
1 wysuszyć zgodnie z 3.1 h). Powłoka pow inna m ieć grubość 40 4- 50 [tm. Tak 
przygotow aną powłokę należy poddać oględzinom nieuzbrojonym  okiem, trz y ­
m ając pły tkę pod św iatło w  odległości 30 4- 45 cm.
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3.7. Zaświadczenie wytwórcy o wynikach badań. W ytwórca jest. obowiązany
dostarczyć odbiorcy orzeczenie kontroli o jakości wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalię ftalow ą karbam idow ą specjalną schnącą w tem ­
peraturze 110-bl30°C  S I półm atow ą czarną należy pakować zgodnie 
z PN-73/C-81400 w hoboki un iw ersalne ocynkowane o pojemności 2 5 i5 0 d m ł .

Dopuszcza się stosowanie innych opakowań na podstaw ie uzgodnienia m ię­
dzy dostaw cą a odbiorcą.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — K ujaw ska F abryka F arb  i Lakierów, 
W łocławek.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/6115-52
a) wprowadzono nowe m etody badań dotyczące: zaw artości pozostałości na 

sicie, roztarc ia  pigm entów, krycia ilościowego, czasu schnięcia,
b) w prow adzono sym bolikę i nazew nictw o wg SWA,
c) wprow adzono podział badań na badania pełne i niepełne.

3. Normy związane
PN-73/C-81400 W yroby lakierowe. Pakowanie, przechow yw anie i transport 
PN-74/C-81500 W yroby lakierowe. Pobieranie próbek i przygotowanie średniej 

próbki laboratory jnej
PN-72/C-81503 W yroby lakierow e. W stępne próby techniczne 
PN-67/C-81507 W yroby lakierow e. Oznaczanie rozlewności 
PN-74/C-81513 W yroby lakierow e. P ły tk i do badań
PN-70/C-81514 W yroby lakierow e. Sposoby otrzym yw ania powłok do badań 
PN-74/C-81515 W yroby lakierow e. Nieniszczące pom iary grubości powłok 
PN-71/M-59107 W yroby ścierne. Ścierniwo. K lasyfikacja wielkości ziarna 
PN-66/C-S6025 Przetw ory naftow e. Paliw a silnikowe benzynowe 
PN-73/C-96035 P rzetw ory naftowe. Oleje silnikowe Lux 
BN-72/6I13-04 Podkłady ftalow e karbam idow e Syntokor
BN-67/6118-28 Rozcieńczalniki do ftalowych wyrobów lakierowych. W ym aga­

n ia wspólne
Pozostałe norm y związane podano w tablicy.

4. Autor projektu normy: M ałgorzata W ichrowska — K ujaw ska Fabryka 
F arb  i Lakierów .



BN-75/6115-52 Emalia ftalowa karbamidowa specjalna schnąca w  temperaturze 
110—130°C SI czarna, pólmatowa 
1024

1. W punkcie 3.1a), pozostałość na sicie, zam iast: PN-72/C-81503, powinno być: 
PN-81/C-81505

b), zam iast: Lepkość m ierzona kubkiem  Forda, s, powinno być: czas wypływu 
(lepkość um ow na) m ierzony kubkiem  o średnicy o tw oru wypływowego 4 mm, s; 
zam iast: PN-75/C-81508, pow inno być: FN-81/C-81508 M etoda A

d) Z aw artość substancji lotnych, zam iast: PN-75/C-81512, pow inno być: PN-79/ 
C-81512.

e) Roztarcie pigm entów ; najwyżej, wielkość: 20, zm ienia się na: 40; zamiast: 

BN-72/6110-09, powinno być: BN-78/6110-09

h) Czas schnięcia, zam iast: PN-69/C-81519, powinno być: PN-79/C-81519

j) Elastyczność powłoki, skreśla  się: wg ap a ra tu  typu  A, zam iast: PN-69/C-81528, 

powinno być: PN-76/C-81528 Metoda A

k) Tw ardość względna, zam iast: PN-73/C-81530, powinno być: PN-79/C-81530

ł) Przyczepność powłoki, stopień, zam iast: PN-73/C-81531, powinnq być: 

PN-80/C-81531

m) Odporność powłoki na 24-godzinne działanie wody, zam iast: PN-66/C-81521, 

powinno być: PN-76/C-81521.

2. W punkcie 3.5.1. Przygotowanie emalii, zam iast: do lepkości roboczej 24-1-26 s 

wg Forda, powinno być: do um ow nej lepkości roboczej m ierzonej kubkiem  o śred­

nicy o tw oru wypływowego 4 mm wg PN-81/C-81508 M etoda A.

3. W punkcie 3.5.2. Przygotowanie powłok do badania odporności na uderzenie, 

twardości i na działanie wody, zam iast: PN-70/C-81514, powinno być: PN-79/C-81514.

4. W punkcie 3.5.3. Przygotowanie powłok do pozostałych badań, zam iast: Syn- 

tokor A wg BN-72/6113-04, pow inno być: Rodzaj I wg BN-80/6113-04, zamiast: g ru ­

bość podkładu (Syntokor A), pow inno być: grubość podkładu (Rodzaj I).

5. W punkcie 3.6.1. Oznaczanie rozlewności, zam iast: przy lepkości roboczej, po­

w inno być: przy um ow nej lepkości roboczej.

6. W treści norm y, zam iast: godz, pow inno być: h.

7. W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p. 3. Normy związane, zamiast: 

BN-72/6113-04, pow inno być: BN-80/6113-04 (z ty tu łu  norm y w ykreśla się słowo: 

Syntokor).

(B iu le ty n  PK N M iJ n r  6/83 poz. 42)


