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NORMA BRANZOWA

BN-75
Emalia ftalowa 6115-52
LX\}/JEF?SJVE karbamidowa specjalna S amiast
schnaca w temperaturze BN66/6115.52
110-f 130°C,
S | czarna, pélmatowa Grupa katalogowa
X 24
1 WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest emalia ftalowa karbamidowa
specjalna schngca w temperaturze 110-r-130°C S | czarna pdlmatowa —
pigmentowany sadzg roztwdr zywic aminowych i ftalowych w weglowodorach
aromatycznych, alkoholach i ketonach.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie ftalowg karbamidowg
specjalng schnacg w temperaturze 110-M30°C czarng pdétmatowa stosuje sie
do malowania zagruntowanych podktadami ftalowymi karbamidowymi Syn-
tokor powierzchni stalowych i metali kolorowych lub do pokrywania przez
dwukrotne malowanie nie zagruntowanych powierzchni stalowych i metali
kolorowych po ich oczyszczeniu i odttuszczeniu.

Emalie stosuje sie w celu otrzymania powierzchni gtadkiej i potmatowej.

2. OZNACZENIE

EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA SPECJALNA SCHNACA
W TEMPERATURZE 110 H-130°C Sl | CZARNA POLMATOWA
BN-75/6115-52
SWA 3463-316-992

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan — wg tablicy.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakierow
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb
i Lakierow dnia 28 listopada 1975 r. jako norma obowigzujgca w zakre-

sie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. W ptyw do WN 17.1.76. Oddano do sktadu 29.1.76.
Druk ukoriczono w maju 76. Obj. 045 a. w. Naktad 4000" 42 egz. Cena 1zt 180
KDA w Kaliszu zam. 701
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Wymagania

Wstepne proby techniczne

— pozostato$¢ na sicie o boku
oczka kwadratowego- 0,063
mm, °/o, najwyzej

Lepko$¢ mierzona kubkiem
Forda, s

Gestos$¢, g/cm3

Zawarto$¢ substancji lotnych,
»0, najwyzej

Roztarcie pigmentéw, |.im, naj-
wyzej

Rozlewno$é, stopien, co naj-
mniej

Krycie ilosciowe, g/rn2 najwy-
zej

Czas schniecia powtoki w tem-
peraturze 120 £5°C do o0siag-
niecia 7 stopnia wyschniecia,
min, najwyzej

Wyglad powtoki

Elastyczno$¢ powtoki wg apa-
ratu typu A

Twardo$¢ wzgledna powtoki
wg wahadta Koniga, co naj-
mniej

Odpornos$¢ powtoki na uderze-
nie, cm spadku ciezarka, co
najmniej:
— powtoki emalii
- powtoki zestawu

(gruntu i emalii)

Metody badan
wg

zgodnie z PN-72/C-81503

0,05 PN-72/C-81503
50 H 80 PN-75/C-81508
105115 BN-64/6110-11
65 PN-75/C-81512
20 BN-72/6110-09
5 361
00 PN-70/C-81536
35 PN-69/C 81519

powioka nie po-

winna wykazywac

zmarszczen, zgazo-

wan, krateréw 36.2
i chropowatosci,

0 potysku pétrna-

towym >

0 PN-69/C-81528

0,22 PN-73/C-81530

PN-54/C-81526
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cd. tablicy
Wymagania Metodxgbadan
D) Przyczepnosé powtoki, stopien 2 PN-73/C-81531

powtoka bez zmian;

4 . dopuszcza sie lek-
m) ((j)d_porn%sq +poyv4ok|d na 24-go- Kie zmatowienie PN-66/C-81521
zinne dziatanie wody znikajace po Uply-

wie 6 godz
Y e olelu simikowego Lux 10 Wywrzymuje probe 363
0) r?igp:tr;]l(i)ris $80Wioki na dziata\oioumuie probe 364
powtoka nic po-
p) Porowato$¢ powtoki winna wykazywac 3.65

przeswitow

) Na zyczenie odbiorcow W'yglad powtoki nalezy bada¢ na zgodno$c
Z wzorcem przygotowanym na ptytce metalowej.

3.2. Trwato$¢. Emalia powinna odpowiadaé wymaganiom normy w ciagu
4 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszcza sie w tym okresie wzrost
lepkosci w stosunku do gdrnej granicy lepkosci najwyzej o 30%, ustepujacy
po dodaniu rozcienczalnika RF-04 wg BN-67/6118-28,

3.3. Program badan

3.3.1. Badania petne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci ze wszystkimi wy-
maganiami wymienionymi w 3.1. Badania te nalezy wykonywa¢ co najmniej
raz na kwartat oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcow i metod
technologicznych mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan a takze w przy-
padku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepetne polegajag na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami
wymienionymi w 31 z wyjatkiem 3.1 g), d), m) p).

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej probki laboratoryjnej nalezy
wykonaé zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu prob zgodnie z PN-72/
C-81503.

3.5. Przygotowanie powiok do badan

3.5.1. Przygotowanie emalii. Badang emalie nalezy starannie wymieszaé
i rozcienczy¢ rozcienczalnikiem do farb i emalii schnacych w piecu RF-04
wg BN-67/6118-28 do lepkosci roboczej 24 4-26 s wg Forda, a nastepnie prze-
filtrowaé przez sito o boku oczka kwadratowego 0.063 mm.
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3.5.2. Przygotowanie powtok do badania odpornosci na uderzenie, twardosci
i na dziatanie wody. Ptytki szklane i stalowe przygotowane wg PN-74/C-81513
nalezy pomalowaé badang emalig zgodnie z PN-70/C-81514 sposobem natrysku
i wysuszy¢ do osiggniecia 7 stopnia wyschniecia zgodnie z 3.1 h).

Powtoki powinny mie¢ grubo$¢ 25 -4- 35 |xm.

3.5.3. Przygotowanie powtok do pozostatych badan. Ptytki stalowe wg
PN-74/C-81513 nalezy pomalowa¢ podktadem Syntokor A wg BN-72/6113-04
sposobem natrysku wg PN-70/C-81514 i wysuszy¢ w temperaturze 110 4- 120°0
do osiggniecia 7 stopnia wyschniecia. Po ostudzeniu ptytek do temperatury
pokojowej powtoki przeszlifowa¢ na sucho papierem S$ciernym nr F280/37
wg PN-71/M-59107 i pokry¢ sposobem natrysku badang emalie.

Po 15-minutowym podsuszeniu na powietrzu powtoki nalezy wysuszy¢
w temperaturze 120+5°C w ciggu 35 min. Grubo$¢ podkiadu (Syntokor A)
powinna wynosi¢ okoto 20 urn. taczna grubo$¢ powtoki powinna wynosic¢
45 4- 50 |im.

3.5.4. Aklimatyzacja powtok. Powtoki przed wykonaniem badan nalezy akli-
matyzowa¢ 3 godz w temperaturze 20+2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 +5%>.

3.5.5. Pomiar grubosci powitok nalezy wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81515
przyrzadem elektromagnetycznym lub innym zapewniajgcym doktadnos$¢ po-
miaru do 2 gm.

3.6. Opis badan

3.6.1. Oznaczanie rozlewnosci nalezy wykona¢ wg PN-67/C-81507 przy lep-
kosci roboczej 24 4- 26 s.

3.6.2. Ocena wygladu powtoki. Ocene wygladu przeprowadzi¢ nieuzbrojonym
okiem w rozproszonym S$wietle dziennym z odlegtosci 30 - 45 cm na powto-
kach przygotowanych na ptytkach stalowych.

3.6.3. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie oleju. Powtoke przygotowang
wg 35 nalezy zanurzyé na 24 godz do naczynia zawierajagcego olej typu Lux 10
wg PN-73/C-96085. Po uptywie tego czasu ptytke wyja¢, osuszy¢ flanela, po
czym poddaé¢ ogledzinom nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dzien-
nym.

Badana emalie nalezy uznaé za zgodna z wymaganiami normy, jezeli pow-
state w czasie proby zmatowienie powtoki znika w ciggu 24 godz.

3.6.4. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie etyliny. Powtoke przygoto-
wang wg 3.5 nalezy zanurzy¢ na 24 godz do etyliny nr 78 wg PN-66/C-96025
0 temperaturze 18 4- 25°C. Po wyjeciu ptytke nalezy wytrze¢ flanelg i pod-
daé¢ ogledzinom nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dziennym.

Badang emalie nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli pow-
state w czasie préby zmatowienie znika w ciggu 24 godz.

3.6.5. Badanie porowatosci powtoki. Ptytke szklang przygotowang wg PN-74/
C-81513 nalezy pomalowa¢ sposobem natrysku dwukrotnie badang emalig
1 wysuszy¢ zgodnie z 3.1 h). Powtoka powinna mieé grubos$¢ 40 4-50 [tm. Tak
przygotowang powtoke nalezy podda¢ ogledzinom nieuzbrojonym okiem, trzy-
majac ptytke pod Swiatto w odlegtosci 30 4- 45 cm.
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3.7. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach badan. Wytwdrca jest. obowigzany
dostarczy¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowa karbamidowa specjalng schngcg w tem-
peraturze 110-bI30°C S | pétmatowa czarng nalezy pakowaé¢ zgodnie
z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne ocynkowane o pojemnosci 25i50dmt.

Dopuszcza sie stosowanie innych opakowan na podstawie uzgodnienia mie-
dzy dostawcag a odbiorca.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Kujawska Fabryka Farb i Lakieréw,
Wioctawek.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/6115-52

a) wprowadzono nowe metody badan dotyczace: zawarto$ci pozostatosci na
sicie, roztarcia pigmentéw, krycia ilosSciowego, czasu schniegcia,

b) wprowadzono symbolike i nazewnictwo wg SWA,

c) wprowadzono podziat badan na badania petne i niepetne.

3. Normy zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie probek i przygotowanie Sredniej
probki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne
PN-67/C-81507 Wyroby lakierowe. Oznaczanie rozlewnosci
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe, Nieniszczace pomiary grubosci powtok
PN-71/M-59107 Wyroby S$cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielko$ci ziarna
PN-66/C-S6025 Przetwory naftowe. Paliwa silnikowe benzynowe
PN-73/C-96035 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe Lux
BN-72/6113-04 Podktady ftalowe karbamidowe Syntokor
BN-67/6118-28 Rozcienczalniki do ftalowych wyrobow lakierowych. Wymaga-
nia wspolne
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Autor projektu normy: Matgorzata Wichrowska — Kujawska Fabryka
Farb i Lakierow.



BN-75/6115-52 Emalia ftalowa karbamidowa specjalna schngca w temperaturze
110—130°C SI czarna, p6lmatowa
1024

1. W punkcie 3.1a), pozostato$¢ na sicie, zamiast: PN-72/C-81503, powinno byc¢:
PN-81/C-81505

b), zamiast: Lepko$¢ mierzona kubkiem Forda, s, powinno by¢: czas wyptywu
(lepko$¢ umowna) mierzony kubkiem o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm, s;
zamiast: PN-75/C-81508, powinno by¢: FN-81/C-81508 Metoda A

d) Zawarto$¢ substancji lotnych, zamiast: PN-75/C-81512, powinno by¢: PN-79/
C-81512.

e) Roztarcie pigmentow; najwyzej, wielko$¢: 20, zmienia si¢ na: 40; zamiast:
BN-72/6110-09, powinno byé: BN-78/6110-09

h) Czas schniecia, zamiast: PN-69/C-81519, powinno byé: PN-79/C-81519

j) Elastycznos$¢ powtoki, skresla sie: wg aparatu typu A, zamiast: PN-69/C-81528,
powinno by¢: PN-76/C-81528 Metoda A

k) Twardo$¢ wzgledna, zamiast: PN-73/C-81530, powinno by¢: PN-79/C-81530

1) Przyczepno$é powtoki, stopiend, zamiast: PN-73/C-81531, powinng by¢:
PN-80/C-81531

m) Odporno$¢ powtoki na 24-godzinne dziatanie wody, zamiast: PN-66/C-81521,
powinno by¢: PN-76/C-81521.

2. W punkcie 3.5.1. Przygotowanie emalii, zamiast: do lepkosci roboczej 24-1-26 s
wg Forda, powinno by¢: do umownej lepkosci roboczej mierzonej kubkiem o $red-
nicy otworu wyptywowego 4 mm wg PN-81/C-81508 Metoda A.

3. W punkcie 3.5.2. Przygotowanie powiok do badania odpornosci na uderzenie,
twardosci i na dziatanie wody, zamiast: PN-70/C-81514, powinno by¢: PN-79/C-81514.

4. W punkcie 3.5.3. Przygotowanie powlok do pozostatych badan, zamiast: Syn-
tokor A wg BN-72/6113-04, powinno by¢: Rodzaj | wg BN-80/6113-04, zamiast: gru-
bos¢ podktadu (Syntokor A), powinno by¢: grubo$¢ podkiadu (Rodzaj I).

5. W punkcie 3.6.1. Oznaczanie rozlewnosci, zamiast: przy lepkosci roboczej, po-
winno byé¢: przy umownej lepkosci roboczej.

6. W tre$ci normy, zamiast: godz, powinno by¢: h.

7. W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p. 3. Normy zwiazane, zamiast:
BN-72/6113-04, powinno byé: BN-80/6113-04 (z tytutu normy wykresla sie stowo:
Syntokor).

(Biuletyn PKNMiJ nr 6/83 poz. 42)



