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N O R M A  B R A N Ż O W A
BN-76

6115-11WYROBY E m alie  f ta lo w e  karfoam idoiue
LAKIEROW E sp e c ja ln e  sch n ą ce  tu p iecu  

tu tem p eratu rze  160 ±5°C
G rupa katalogow a X 24

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są 
emalie ftalow e karbam idow e specjalne schnące 
w  piecu w tem peratu rze 160 ±5°C , stanowiące 
zawiesinę pigm entów  w roztworze żywic am ino­
w ych i ftalow ych w rozpuszczalnikach organicz­
nych, z dodatkiem  środków uszlachetniających. 
Dla emalii m atow ych stosuje się dodatek środków 
m atujących.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Em alie ftalow e karbam idow e specjalne schnące 
w  piecu w tem peratu rze 160 + 5°C  stosuje się 
jako ostateczną w arstw ę do dekoracyjnego 
i ochronnego m alow ania p ły t pilśniowych tw ar­
dych, po uprzednim  zagruntow aniu.

2. OZNACZENIE

Przyk łady  oznaczenia:

EM ALIA FTALOW A KARBAMIDOWA SPECJALNA 
SCHNĄCA W PIECU W TEMPERATURZE 160 ±5°C 

BIAŁA BN-76/6115-11 SWA 3463-326-010

EM ALIA FTALOW A KARBAMIDOW A SPECJALNA 
SCHNĄCA W PIECU W TEMPERATURZE 160 ±5°C

BIAŁA MATOWA 
BN-76/6115-11 SWA 3463-326-011

3. WYMAGANIA I BADANIA

3.1. Zestawienie wymagań i metod badań

W ym agania
M etody
badań

wg

1 2 3

a) W stępne próby techniczne zgodnie z
PN-72/C-■81503

— pozostałość na sicie o bo-
ku oczka kw adratow ego
0,063 mm, °/o wag., najw yżej 0,05 PN-72/

C-81503
b) Lepkość m ierzona kubkiem 60 - r  120 PN-75/

F orda n r 4. s C-81508

cd. tablicy

Metody
W ym agania badań

wg

1 2 3

c) Gęstość, g/cm3, najw yżej 1,3 BN-64/
6110-11

d) Zaw artość substancji lot-
nych, °/o, najw yżej 50 PN-75/

C-81512
e) Roztarcie pigm entów, |im,

najw yżej 30 BN-72/
6110-09

f) Rozlewność przy lepkości
roboczej, stopień 8 PN-67/

C-81507
g) Czas schnięcia powłoki w

tem pera tu rze  160 ±5°C do 
osiągnięcia 7 stopnia w y ­
schnięcia, min, najw yżej 7 PN-69/

C-81519
h) W ygląd powłoki gładka, bez 

chropow a­
tości 3.6.1

i) Połysk powłoki wg apara tu
G ardnera, °/o:
— dla em alii z połyskiem, •
co najm niej 70
— dla em alii m atow ych 40 ±5 3.6.2

j) K rycie ilościowe, g/m2, n a j-
wyżej dla kolorów: 
— białych 300 PN-70/
— pastelow ych b 250 C-81536
— pozostałych 120

k) Tw ardość w zględna powło-
ki, co najm niej 0.4 PN-73/

C-81530
1) Przyczepność powłoki w  ze-

staw ie (szpachlówka — pod­
k ład  i— em alia), stopień 2 3.6.3

m) Elastyczność powłoki wg
ap a ra tu  typ  A 10 PN-69/

C-81528
n) Odporność powłoki na s ta - w ytrzym u-

rżenie się w  tem peraturze 
105-H110°C w  ciągu lOOgodz

je próbę 3.6.4

o) Odporność powłoki na dzia- w ytrzym u-
łanie pary  wodnej je próbę 3.6.5

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przem ysłu Tworzyw i F arb  
U stanow iona przez D yrek tora Z jednoczenia Przem ysłu Tworzyw i F arb  dn ia 3 listopada 1976 r. jako norm a 

obow iązująca w  zakresie p rodukcji i obrotu od dn ia 1 lipca 1977 r. (Dz. Norm. i M iar n r  3/1977 poz. 8)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1977. W p ły w  d o  W N  29.12.76. O d d a n o  d o  s k ł a d u  15.2.77. 

D r u k  u k o ń c z o n o  w  m a r c u  77. O b j .  0,70 a . w .  N a k ł a d  4500+42 e g z . K D A  w  K a l i s z u  z a m . 1773
C e n a  z ł  2,40
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cd. tablicy

W ym agania
M etody
badań

wg

1 2 3

p) Odporność powłoki na św ia- w ytrzym u-
tło je  próbę 3.6.6

r) Odporność powłoki na dzia-
łan ie zm iennych tem pera -
tur, cykli, co najm nie j 20 3.6.7

s) Odporność powłoki na dzia- w ytrzym u-
łan ie czynników  chemicznych je próbę 3.6.8

b  Do kolorów  pastelow ych zalicza się: 
niowa, b łęk itny  jasny, seledynow y jasny, 
jasny, różowy.

kość sło- 
popielaty

3.2. Trwałość. Emalie ftalow e karbam idow e 
specjalne schnące w piecu w tem peraturze 160 
± 5°C  pow inny odpowiadać wym aganiom  norm y 
w ciągu 6 m iesięcy licząc od daty  produkcji. 
Dopuszcza się w  tym  czasie wzrost lepkości w y­
robu o 50%  w stosunku do górnej granicy lep­
kości podanej w 3.Ib), k tó ry  powinien ustąpić po 
dodaniu rozcieńczalnika Rch-01 wg BN-72/6118-11.

3.3. Pobieranie próbek i przygotowanie śred­
niej próbki laboratoryjnej należy wykonać zgod­
nie z PN-74/C-81500 po przeprow adzeniu badań 
wg PN-72/C-81503.

3.4. Rodzaje badań. Ustala się dwa rodzaje ba­
dań:

a) badania pełne, k tóre polegają na spraw dze­
niu zgodności ze wszystkim i w ym aganiam i w y­
m ienionym i w 3.1. Badania te należy wykonywać 
co najm niej raz na kw artał, przy  każdej zmianie 
stosow anych surowców lub m etod technologicz­
nych mogących mieć w pływ  na w yniki badań, 
a także w przypadku badań rozjemczych;

b) badania niepełne, k tóre polegają na spraw ­
dzeniu zgodności z wym aganiam i wym ienionym i 
w 3.1, z w yjątk iem  3.Id) oraz 3.1 j). Badania nie­
pełne należy przeprow adzać dla każdej partii 
produkcyjnej wyrobu.

3.5. Przygotowanie powłok do badań

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Badaną emalię 
należy starann ie  wymieszać i rozcieńczyć roz­
cieńczalnikiem  do wyrobów chem outw ardzalnych 
Rch-01 wg BN-72/6118-11 do lepkości roboczej 
45 -i- 55 s wg kubka Forda n r 4 w tem peraturze 
20 ±2°C.

3.5.2. Wykonanie powłok. Pły tk i stalowe 
i szklane przygotow ane wg PN-74/C-81513 pom a­
lować emalią sposobem natry sku  lub aplikatorem  
wg PN-70/C-81514 względnie przez polewanie 
i pozostawić na 10 m in w tem peraturze 20 ±2°C. 
Po tym  czasie wysuszyć je w  tem peratu rze 160

± 5°C  w ciągu 7 m in wg 3.Ig). Grubość powłoki 
powinna wynosić 30 -f- 50 ąm.

P ły tk i z p ły ty  pilśniowej tw ardej wg BN-75/ 
7122-17 przygotow ane zgodnie z PN-74/C-81513 
należy pokryć szpachlówką ftalow ą karbam idow ą 
schnąca w piecu w tem peratu rze 160 ± 5 ° C 1) wg 
BN-76/6112-25, wysuszyć w tem peraturze 160 
± 5°C  w ciągu 7 min, a następnie pozostawić 
przez 10 m in w tem peraturze 20 ±2°C . Tak przy ­
gotowaną powłokę przeszlifować papierem  ścier­
nym  n r F 280/37 wg PN-76/M-59107, a następnie 
pokryć sposobem polewania, na trysku  lub aplika­
torem  emalią ftalow ą karbam idow ą specjalną 
schnącą w piecu w tem peraturze 160 ± 5°C białą 
m atową, wysuszyć w tem peraturze 160 ± 5°C  
w ciągu 7 min, a następnie aklim atyzować 3 godz 
w tem peraturze 20 ±2°C . Po tym  czasie przygo­
tow aną p ły tkę pokryć badaną emalią ftalową 
karbam idow ą specjalną z połyskiem  schnącą 
w  tem peratu rze 160 ± 5°C  i wysuszyć jak  podano 
wyżej. Łączna grubość powłoki zestaw u powinna 
wynosić 80 -P 130 ąm.

Dopuszcza się suszenie powłoki bez ich aklim a­
tyzacji, p rzy  czym suszy się powłoki w tem pera­
turze 80 ± 2°C  w ciągu 5 m in i w tem peraturze 
160 ± 5°C  w ciągu 7 min.

3.5.3. Aklimatyzacja powłok. Powłoki przygo­
tow ane wg 3.5.2 należy aklim atyzować w ciągu 
3 godz w  tem peraturze 20 ± 2°C  przy wilgotności 
względnej pow ietrza 65 ± 5% .

3.5.4. Pomiar grubości powłok należy wykonać 
czujnikiem  m ikrom etrycznym  lub innym  przy ­
rządem  gw arantującym  dokładność pom iaru do 
5 um.

3.6. Opis badań

3.6.1. Ocena wyglądu powłoki. Ocenę wyglądu 
powłoki należy wykonać nieuzbrojonym  okiem 
w rozproszonym  świetle dziennym  na płytkach 
z p ły ty  pilśniowej tw ardej. Powłoka powinna być 
gładka, bez chropowatości, zaś dla emalii m ato­
wych — o rów nom iernym  stopniu zmatowienia.

3.6.2. Oznaczanie stopnia połysku powłoki wg 
aparatu Gardnera

3.6.2.1. Zasada pomiaru. Połysk powłoki określa 
się za pomocą połyskościomierza typu  G ardnera 
wg rys. 1 i 2 na str. 3.

Zasada pom iaru polega na określeniu światła 
odbitego od powierzchni lakierow ej w  ściśle 
określonych w arunkach. Wielkość połysku w y ra ­
ża się w  procentach połysku. P rzy jm uje się, że 
polerowane czarne szkło kryształow e o współ­
czynniku załam ania 1,51 ma połysk rów ny 100%.

ł) Dopuszcza się stosowanie szpachlówki poliestro­

w ej UV.
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Rys. 1. Połyskom ierz z równoległym  strum ieniem  św iatła

A parat G ardnera składa się z:

a) stałego źródła światła,

b) odbiornika przechw ytującego część wiązki 
św ietlnej odbitej od próbki,

c) wzorca połysku.

W iązki św ietlne w aparacie pow inny spełniać 
następujące w arunki geom etryczne i spektralne:

a) oś padającej wiązki św iatła oraz oś wiązki 
odbitej pow inny być nachylone pod kątem  60° 
do pow ierzchni prostopadłej do płaszczyzny ba­
danej powłoki,

b) długość oświetlonej płaszczyzny próbki nie 
może przekraczać Vs odległości pomiędzy środ­
kiem  oświetlonej płaszczyzny a przesłoną odbior­
nika. Pom iar natężenia wiązki św iatła odbitego 
odbywa się za pomocą odbiornika, w  k tórym  jest 
fotokom órka z m ikroam perom ierzem .

3.6.2.2. W ykonanie oznaczania. P rzed  w ykona­
niem  pom iaru  należy wycechować ap ara t na p ły t­
ce wzorcowej. N astępnie na powłoce w ykonanej 
na p łytce szklanej wykonać pom iar połysku po­
w łoki co najm niej w trzech różnych m iejscach 
płytki.

Za w ynik należy przyjąć średnią arytm etyczną 
w artości nie różniących się od siebie więcej niż 
o 5%.

3.6.3. Określanie przyczepności. Przyczepność 
powłoki przygotow anej na p łytce z p ły ty  pilśnio­
w ej tw ardej wg 3.5 zbadać wg PN-73/C-81531. 
Przyczepność powłoki oceniamy jako dobrą (sto­
pień 2), jeżeli powstałe kw adraty  nie oddzielają 
się od p ły ty  lub  w przypadku oddzielenia się 
powłoki od płyty, na swej dolnej w arstw ie m ają 
w łókna płyty. Jeżeli pow stałe kw adraty  zostały 
oderw ane od podłoża lub od poprzedniej powłoki 
i nie zaw ierają włókien p ły ty  pilśniowej — p rzy ­
czepność oceniam y jako niedostateczną (stopień 4).

3.6.4. Badanie starzenia się powłoki. Powłokę 
na płytce z p ły ty  pilśniowej tw ardej w ykonaną 
zgodnie z 3.5 umieścić w suszarce w tem pera tu ­
rze 105-f-'llO °C na 100 godz. Po tym  czasie 
powłoka nie powinna wykazywać pęknięć i pęche- 
rzy.

Dopuszczalna jest zm iana koloru, zaś w  przy ­
padku emalii białej m atowej — zżółknięcie.

3.6.5. Odporność powłoki na działanie pary  
w-odnej. Nad kolbą o pojemności 200 cm3 z gotu­
jącą się wodą, w odległości 5 cm umieścić na s ta ­
tyw ie p ły tkę z p ły ty  pilśniowej tw ardej z powło­
ką przygotow aną wg 3.5 stroną wym alow aną do 
dołu na pół godziny. Po tym  czasie aklim atyzo- 
wać p ły tkę przez 2 godz w tem peraturze 20 ± 2°C 
i przeprowadzić ocenę w yglądu powłoki n ie­
uzbrojonym  okiem w rozproszonym  św ietle dzien­
nym. Powłoka nie powinna wykazywać żadnych 
zmian.

Dopuszcza się 'badan ie  odporności na działanie 
pary  wodnej na wrzącej łaźni wodnej, przy czym 
otw ory w płycie łaźni powinny być o średnicy 
20 -f- 30 mm, zaś odległość badanej powłoki od 
p ły ty  łaźni w inna wynosić 10 cm.

3.6.6. Badanie odporności powłoki na światło.
Badanie należy przeprowadzić zgodnie z BN-71/ 
6110-33 w ciągu 1 godz. Po tym  czasie naśw ietla­
nia dopuszczalna jest m ała zmiana barw y w sto­
sunku  do powłoki nienaśw ietlanej.

3.6.7. Badanie odporności powłoki na działanie 
zm iennych tem pera tu r należy wykonać zgodnie 
z BN-66/6110-15 na powłokach przygotowanych 
na płytkach z p ły ty  pilśniowej tw ardej.

3.6.8. Badanie odporności powłoki na działanie 
czynników chemicznych. Na powłokę przygoto­
w aną wg 3.5 na płytce z p ły ty  pilśniowej tw ar­
dej nanosi się jednakowe krople następujących 
odczynników chemicznych:

1) 10-procentowy kwas siarkow y cz.d.a.
2) 10-procentowy w odorotlenek sodu cz.d.a.
3) 10-procentowy kwas octowy cz.d.a.
4) 96-procentowy alkohol etylowy.
5) 10-procentowy kwas solny cz.d.a.
6) aceton techniczny.
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7) 30-procentowy form aldehyd cz.d.a.
8) olej silnikow y L ux 10
9) masło, smalec, m argaryna.

Czas poddaw ania działaniu czynników che­
m icznych wynosi 1 godz. Po usunięciu czystą 
flanelą kropli płynu, m iejsce kropione bada się 
nieuzbrojonym  okiem w  rozproszonym  św ietle 
dziennym . Dopuszczalne jest m ałe odbarw ienie 
i napęcznienie powłoki dla acetonu i alkoholu e ty ­
lowego. Dla innych czynników chemicznych po­
włoka pow inna być bez zmian.

W przypadku badania odporności na aceton 
i alkohol etylow y należy stosować tam pony z w a­
ty  lub krążki filcowe nak ry te  szkiełkiem  zegar­
kowym.

3.7. Zaświadczenie w ytw órcy o wynikach ba­
dań. Dla każdej partii wysłanego produktu  w y­

tw órca jest zobowiązany wystawić i przesłać od­
biorcy zaświadczenie o wynikach badań, stw ier­
dzające zgodność z w ym aganiam i normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 

I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalow e karbam idow e 
specjalne schnące w piecu w tem peratu rze 
160 ± 5°C  pakuje się zgodnie z PN-73/C-81400 
w pudełka blaszane o przekro ju  okrągłym  z pałą- 
kiem  o pojem ności 15 dm 1 2 3. Dopuszcza się stoso­
w anie innych opakowań uzgodnionych m iędzy 
dostawcą a odbiorcą, o w ym iarach zgodnych z za­
sadam i system u wym iarowego opakowań.

4.2. Przechowywanie i transport -— zgodnie 
z PN-73/C-81400.

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE

1. In sty tu c ja  opracow ująca norm ę — Cieszyńska 
F ab ry k a  F arb  i Lakierów  w  M arklow icach k/Cieszyna.

2. Isto tne  zm iany w  stosunku do ZN-73/M PCh-FL-550

a) zaostrzono w ym agania w  zakresie następujących 
param etrów : pozostałości po przesiew ie na sicie, rozlew - 
ności, k rycia  ilościowego,

b) przedłużono okres gw arancji do 6 miesięcy,
c) w prow adzono fo toelektryczną ocenę połysku za 

pom ocą ap ara tu  G ardnera,
a) skorygow ano w ym agania dotyczące tw ardości 

w zględnej powłoki oraz stopnia roztarc ia  p igm entów  
w  związku z pow ołaniem  znowelizowanych norm  czyn­
nościowych,

e) w prow adzono znowelizowane norm y dotyczące 
m etod badań.

3. N orm y zw iązane

PN-73./C-81400 W yroby lakierow e. Pakow anie, przecho­
w yw anie i tran sp o rt

py_74/C-81500 W yroby lakierow e. Pobieranie próbek 
i przygotow anie średniej próbki labora to ry jnej 

PN-72/C-81503 W yroby lakierow e. W stępne próby tech ­

niczne
PN-74C-81513 W yroby lakierow e. P ły tk i do badań 
PN-70/C-81514 W yroby lakierow e. Sposoby otrzym yw ania 

powłok do badań
PN-73/C-81531 W yroby lakierow e. O kreślanie przyczep­

ności powłok do podłoża oraz przyczepności m iędzy- 

w arstw ow ej

PN-76/M-59107 W yroby ścierne. Ścierniwo. K lasyfikacja 
w ielkości ziarna

BN-66/6110-15 W yroby lakierow e. Badanie odporności 
powłok lakierow ych na działanie zm iennych tem pe­
ra tu r

BN-71/6110-33 W yroby lakierowe. O kreślanie odporności 
powłok lakierow ych na działanie św iatła 

BN-76/6112-25 Szpachlów ka ftalow a karbam idow a schną­
ca w  piecu w  tem peraturze 160 ±5°C biała 

BN-72/6118-11 Rozcieńczalniki do w yrobów  chem outw ar- 
dzalnych

BN-75/7122-17 P ły ty  pilśniowe tw arde gruntow ane 
Pozostałe norm y związane podano w  3.1.

4. W ym agania dotyczące szpachlówki poliestrow ej UV
a) K onsystencja w  tem peraturze 20°C przy obciąże­

niu tłoka ciężarkiem  0,9 kg, s — 100-4-200.
b) Gęstość w  tem peraturze 20 ±2°C, g/cm3 — 1,44-1,7.
c) R oztarcie pigm entów, (im, najw yżej — 60.
d) S tabilność w czasie m agazynow ania bez dostępu 

św iatła w  tem pera tu rze  20°C —■ dopuszczalny w zrost 
lepkości o 30% w okresie 2,5 miesiąca.

e) Czas u tw ardzania powłoki o grubości 304-60 pm 
pod w pływ em  prom ieniow ania UV o długości fali 
3504-770 nm, s — 154-30.

5. Dotychczasowe norm y. Dotychczas obow iązująca 
ZN-73/M PCh-Fl-550 zostaje uniew ażniona z dniem 
1 lipca 1977 r.

6. A utorzy p ro jek tu  norm y — m gr inż. W itold W ie­
czorek, m gr inż. S tanisław  Gruszka.



36. BN-76/6115-11 Emalie ftalowe karbamidowe specjalne schnące w piecu w temperatu­
rze 160 ±5°C 
1024
Dopisuje się w rozdz. 3: J ()G ~ U r  'I  10 . /19 94

3.8. Wymagania higieniczne. Wyrób wymaga oceny higienicznej, w zakresie 
możliwości stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na stały pobyt ludzi, 
dokonywanej przez Państwowy Zakład Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej i 
Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informować odbiorców 
wyrobu o zawartości substancji toksycznych w wydawanych świadectwach jakości 
wyrobów.
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90.04.27

(Biuletyn PKNMiJ nr 9— 10/90 poz. 85)


