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Emalie ftalowe karfoamidoiue
specjalne schngce tu piecu
tu temperaturze 160 +£5°C

WYROBY
LAKIEROWE

Grupa katalogowa X 24

1. WSTEP cd. tablicy
. . Metody
1.1_. Przedmiot normy: Przedmlote_m normy sg Wymagania badan
emalie ftalowe karbamidowe specjalne schnace wg
w piecu w temperaturze 160 +5°C, stanowigce 1 2 3
zaW|es_|ne pigmentow w roztworze_ Zywic aml_no- ¢) Gestosé, g/cm3 najwyzej 13 BN-64/
wych i ftalowych w rozpuszczalnikach organicz- 6110-11
nych, z dodatkiem $rodkow uszlachetniajacych. d) Zawarto$é substancji lot-
Dla emalii matowych stosuje sie dodatek $srodkéw nych, °fo, najwyzej 50 PN-75/
matujacych. o o C-81512
e) Roztarcie pigmentow, |im,
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. najwyzej 30 BN-72/
Emalie ftalowe karbamidowe specjalne schngce . - 6110-09
. 160 5oC . . f) Rozlewnos$¢ przy lepkoSci
w piecu w temperaturze + stosul_e sie roboczej, stopief 8 PN-67/
jako ostateczng warstwe do dekoracyjnego C-81507
i ochronnego malowania ptyt pilsniowych twar- g) Czas schniecia powtoki w
dych, po uprzednim zagruntowaniu. temperaturze 160 *5°C do
osiggniecia 7 stopnia wy-
schniecia, min, najwyzej 7 PN-69/
2. OZNACZENIE C-81519
. h) Wyglad powtoki gtadka, bez
Przyktady oznaczenia: chropowa-
EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA SPECJALNA tosci 36.1
SCHNACA W PIECU W TEMPERATURZE 160 +5°C i) Potysk powtoki wg aparatu
BIALA BN-76/6115-11 SWA 3463-326-010 Gardnera, °/o:
EMALIA FTALOWA KARBAMIDOWA SPECJALNA — dla emalii z potyskiem, N
SCHNACA W PIECU W TEMPERATURZE 160 #5°C co najmniej 0
BIALA MATOWA — dla emalii matowych 40 15 3.6.2
BN-76/6115-11 SWA 3463-326-011 j) Krycie iloSciowe, g/m2 naj-
wyzej dla kolorow:
— biatych 300 PN-70/
3. WYMAGANIA 1 BADANIA — pastelowych b 250 C-81536
L . i — pozostatych 120
3.1. Zestawienie wymagan i metod badan K) Twardoé¢ wzgledna powlo-
ki, co najmniej 0.4 PN-73/
- Metod’y C-81530
Wymagania badan 1) Przyczepno$é powtoki w ze-
wg stawie (szpachléwka — pod-
1 2 3 ktad i— emalia), stopien 2 3.6.3
a) Wstepne préby techniczne zgodnie z m) Elastyczno$¢ powtoki wg
PN-72/C-181503 aparatu typ A 10 PN-69/
— pozostato$¢ na sicie o bo- o . C-81528
ku oczka kwadratowego n) Odporno$¢ powtoki na sta- wytrzymu-
0,063 mm, °o wag., najwyzej 0,05 PN-72/ rzenie sig w temperaturze je prdbe 3.6.4
C-81503 105-H110°C w ciggu 100godz
b) Lepko$¢ mierzona kubkiem 60 -r 120 PN-75/ 0) Odporno$¢ powtoki na dzia- wytrzymu-
Forda nr 4. s C-81508 tanie pary wodnej je probe 3.6.5

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 3 listopada 1976 r. jako norma

obowigzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1977 r. (Dz. Norm. i Miar nr

WYDAWNICTWA NORMALIZACYIJINE
Druk ukohnczono w marcu 77. Obj.

1977. Wptyw do WN
0,70 a. w.

29.12.76. Oddano do sktadu 15.2.77.
Naktad 4500+42 egz. KDA w Kaliszu zam. 1773

3/1977 poz. 8)

Cena zt 2,40
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cd. tablicy
Metody
Wymagania badan
wg
1 2 8
p) Odporno$¢ powtoki na $wia- wytrzymu-
tto je probe 3.6.6
r) Odporno$¢ powtoki na dzia-
tanie zmiennych tempera-
tur, cykli, co najmniej 20 3.6.7
s) Odpornos¢ powtoki na dzia- wytrzymu-
tanie czynnikéw chemicznych je prébe 3.6.8

b Do koloréw pastelowych zalicza sie: ko$é sto-
niowa, btekitny jasny, seledynowy jasny, popielaty
jasny, rézowy.

3.2. Trwatos¢. Emalie ftalowe karbamidowe
specjalne schngce w piecu w temperaturze 160
+5°C powinny odpowiadaé wymaganiom normy
w ciggu 6 miesiecy liczac od daty produkcji.
Dopuszcza sie w tym czasie wzrost lepkosci wy-
robu o 50% w stosunku do goOrnej granicy lep-
kosci podanej w 3.Ib), ktéry powinien ustgpi¢ po
dodaniu rozcienczalnika Rch-01 wg BN-72/6118-11.

3.3. Pobieranie probek i przygotowanie $red-
niej probki laboratoryjnej nalezy wykona¢ zgod-
nie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu badan
wg PN-72/C-81503.

3.4. Rodzaje badan. Ustala sie dwa rodzaje ba-
dan:

a) badania peine, ktore polegajg na sprawdze-
niu zgodnosci ze wszystkimi wymaganiami wy-
mienionymi w 3.1. Badania te nalezy wykonywac
co najmniej raz na kwartat, przy kazdej zmianie
stosowanych surowcow lub metod technologicz-
nych mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan,
a takze w przypadku badan rozjemczych;

b) badania niepetne, ktére polegajg na spraw-
dzeniu zgodno$ci z wymaganiami wymienionymi
w 3.1, z wyjatkiem 3.1d) oraz 3.1j). Badania nie-
petne nalezy przeprowadzaé dla kazdej partii
produkcyjnej wyrobu.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Badang emalie
nalezy starannie wymiesza¢ i rozcienczy¢ roz-
cienczalnikiem do wyrobow chemoutwardzalnych
Rch-01 wg BN-72/6118-11 do lepkosSci roboczej
45 -i- 55 s wg kubka Forda nr 4 w temperaturze
20 £2°C.

3.5.2. Wykonanie powilok. Pitytki stalowe
i szklane przygotowane wg PN-74/C-81513 poma-
lowaé emalig sposobem natrysku lub aplikatorem
wg PN-70/C-81514 wzglednie przez polewanie
i pozostawi¢ na 10 min w temperaturze 20 +2°C.
Po tym czasie wysuszy¢ je w temperaturze 160

+5°C w ciggu 7 min wg 3.1g). Grubos$¢ powtoki
powinna wynosi¢ 30 -f- 50 gm.

Ptytki z ptyty pilsniowej twardej wg BN-75/
7122-17 przygotowane zgodnie z PN-74/C-81513
nalezy pokry¢ szpachldwka ftalowg karbamidowag
schngca w piecu w temperaturze 160 +5°C 1 wg
BN-76/6112-25, wysuszy¢ w temperaturze 160
+5°C w ciggu 7 min, a nastepnie pozostawic
przez 10 min w temperaturze 20 £2°C. Tak przy-
gotowang powtoke przeszlifowa¢ papierem Scier-
nym nr F 280/37 wg PN-76/M-59107, a nastepnie
pokry¢ sposobem polewania, natrysku lub aplika-
torem emalig ftalowg karbamidowg specjalng
schngcg w piecu w temperaturze 160 + 5°C bialg
matowga, wysuszy¢ w temperaturze 160 +5°C
w ciaggu 7 min, a nastepnie aklimatyzowa¢ 3 godz
w temperaturze 20 £2°C. Po tym czasie przygo-
towang ptytke pokry¢ badang emalig ftalowa
karbamidowg specjalng 2z polyskiem schnacg
w temperaturze 160 +5°C i wysuszy¢ jak podano
wyzej. £aczna grubos$¢ powtoki zestawu powinna
wynosi¢ 80 -P 130 gm.

Dopuszcza sie suszenie powtoki bez ich aklima-
tyzacji, przy czym suszy sie powtoki w tempera-
turze 80 +2°C w ciggu 5 min i w temperaturze
160 +£5°C w ciggu 7 min.

3.5.3. Aklimatyzacja powitok. Powtoki przygo-
towane wg 3.5.2 nalezy aklimatyzowaé w ciagu
3 godz w temperaturze 20 £2°C przy wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 +5%.

3.5.4. Pomiar grubosci powtok nalezy wykonac
czujnikiem mikrometrycznym lub innym przy-
rzgdem gwarantujgcym doktadno$¢ pomiaru do
5 um.

3.6. Opis badan

3.6.1. Ocena wygladu powtoki. Ocene wygladu
powioki nalezy wykona¢ nieuzbrojonym okiem
w rozproszonym S$wietle dziennym na ptytkach
z ptyty pilsniowej twardej. Powtoka powinna by¢
gtadka, bez chropowatosci, zas dla emalii mato-
wych — o réwnomiernym stopniu zmatowienia.

3.6.2. Oznaczanie stopnia potysku powitoki wg
aparatu Gardnera

3.6.2.1. Zasada pomiaru. Potysk powtoki okresla
sie za pomocg potyskosSciomierza typu Gardnera
wg rys. 1i 2 na str. 3.

Zasada pomiaru polega na okresleniu Swiatta
odbitego od powierzchni lakierowej w S$cisle
okreslonych warunkach. Wielko$¢ potysku wyra-
za sie w procentach potysku. Przyjmuje sie, ze
polerowane czarne szkio krysztatowe o wspot-
czynniku zatamania 1,51 ma potysk réwny 100%.

t) Dopuszcza
wej UV.

sie stosowanie szpachldwki poliestro-
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Rys. 1. Potyskomierz z rownolegtym strumieniem S$wiatta

Aparat Gardnera skiada sie z

a) statego zrodia Swiatla,

b) odbiornika przechwytujgcego
Swietlnej odbitej od probki,

c) wzorca potysku.

Wiazki Swietlne w aparacie powinny spetniaé
nastepujgce warunki geometryczne i spektralne:

a) 0$ padajgcej wigzki Swiatlta oraz 0$ wigzki
odbitej powinny by¢ nachylone pod katem 60°
do powierzchni prostopadtej do ptaszczyzny ba-
danej powtoki,

b) diugos¢ oswietlonej ptaszczyzny prébki nie
moze przekracza¢ Vs odlegtosci pomiedzy $rod-
kiem oSwietlonej ptaszczyzny a przestong odbior-
nika. Pomiar natezenia wigzki S$wiatla odbitego
odbywa sie za pomocg odbiornika, w ktérym jest
fotokomdrka z mikroamperomierzem.

3.6.2.2.
niem pomiaru nalezy wycechowaé¢ aparat na ptyt-
ce wzorcowej. Nastepnie na powtoce wykonanej
na ptytce szklanej wykonaé¢ pomiar potysku po-
wioki co najmniej w trzech r6znych miejscach
ptytki.

Za wynik nalezy przyjaé $rednig arytmetyczng
wartosci nie roznigcych sie od siebie wiecej niz
0 5%.

czes¢ wigzki

Wykonanie oznaczania. Przed wykona-

3.6.3. Okreslanie przyczepnosci. Przyczepnos¢
powtoki przygotowanej na ptytce z ptyty pil$nio-
wej twardej wg 3.5 zbada¢ wg PN-73/C-81531.
Przyczepno$¢ powtoki oceniamy jako dobrg (sto-
pien 2), jezeli powstate kwadraty nie oddzielaja
sie od ptyty lub w przypadku oddzielenia sig
powtoki od ptyty, na swej dolnej warstwie maja
widkna ptyty. Jezeli powstate kwadraty zostaly
oderwane od podtoza lub od poprzedniej powtoki
i nie zawierajg wtdkien ptyty pilsniowej — przy-
czepno$¢ oceniamy jako niedostateczng (stopien 4).

3.6.4. Badanie starzenia sie powitoki. Powitoke
na ptytce z piyty pilsSniowej twardej wykonang
zgodnie z 3.5 umiesci¢ w suszarce w temperatu-
rze 105-f-lO°C na 100 godz. Po tym czasie
powtoka nie powinna wykazywaé peknie¢ i peche-
rzy.

Dopuszczalna jest zmiana koloru, zas w przy-
padku emalii biatej matowej — zz6tkniecie.

3.6.5. Odporno$¢ powtoki na dziatanie pary
w-odnej. Nad kolbg o pojemnosci 200 cm3 z gotu-
jaca sie woda, w odlegtosci 5 cm umiesci¢ na sta-
tywie ptytke z ptyty pilsniowej twardej z powto-
ka przygotowang wg 3.5 strong wymalowang do
dotu na pét godziny. Po tym czasie aklimatyzo-
wac ptytke przez 2 godz w temperaturze 20 +2°C
i przeprowadzi¢ ocene wygladu powtoki nie-
uzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle dzien-
nym. Powloka nie powinna wykazywaé zadnych
zmian.

Dopuszcza sie'badanie odpornosci na dziatanie
pary wodnej na wrzacej tazni wodnej, przy czym
otwory w plycie tazni powinny by¢ o Srednicy
20 -f- 30 mm, za$ odlegto$¢ badanej powioki od
ptyty tazni winna wynosi¢ 10 cm.

3.6.6. Badanie odpornosci powtoki na swiatlo.
Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z BN-71/
6110-33 w ciggu 1 godz. Po tym czasie naswietla-
nia dopuszczalna jest mata zmiana barwy w sto-
sunku do powtoki nienaswietlanej.

3.6.7. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie
zmiennych temperatur nalezy wykonaé zgodnie
z BN-66/6110-15 na powtokach przygotowanych
na ptytkach z ptyty pilsniowej twardej.

3.6.8. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie
czynnikéw chemicznych. Na powloke przygoto-
wang wg 3.5 na plytce z ptyty pilSniowej twar-
dej nanosi sie jednakowe krople nastepujgcych
odczynnikéw chemicznych:

1) 10-procentowy kwas siarkowy cz.d.a.

2) 10-procentowy wodorotlenek sodu cz.d.a.

3) 10-procentowy kwas octowy cz.d.a.

4) 96-procentowy alkohol etylowy.

5) 10-procentowy kwas solny cz.d.a.

6) aceton techniczny.
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7) 30-procentowy formaldehyd cz.d.a.

8) olej silnikowy Lux 10

9) masto, smalec, margaryna.

Czas poddawania dziataniu czynnikéw che-
micznych wynosi 1 godz. Po usunieciu czysta
flanelg kropli ptynu, miejsce kropione bada sie
nieuzbrojonym okiem w rozproszonym S$wietle
dziennym. Dopuszczalne jest mate odbarwienie
i napecznienie powtoki dla acetonu i alkoholu ety-
lowego. Dla innych czynnikéw chemicznych po-
wioka powinna by¢ bez zmian.

W przypadku badania odpornosci na aceton
i alkohol etylowy nalezy stosowa¢ tampony zwa-
ty lub krazki filcowe nakryte szkietkiem zegar-
kowym.

3.7.

dan. Dla kazdej partii wystanego produktu wy-

Zaswiadczenie wytwdrcy o wynikach ba-

twdrca jest zobowiagzany wystawic¢ i przesta¢ od-
biorcy zaswiadczenie o wynikach badan, stwier-
dzajace zgodno$¢ z wymaganiami normy.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie ftalowe karbamidowe
specjalne schngce w piecu w temperaturze
160 £5°C pakuje sie zgodnie z PN-73/C-81400
w pudetka blaszane o przekroju okrggtym z pata-
kiem o pojemnosci 15 dm3 Dopuszcza sie stoso-
wanie innych opakowan uzgodnionych miedzy
dostawcag a odbiorcg, o wymiarach zgodnych z za-
sadami systemu wymiarowego opakowan.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie

z PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

opracowujagca norme — Cieszynska
Lakierow w Marklowicach k/Cieszyna.

1. Instytucja
Fabryka Farb i

2. Istotne zmiany w stosunku do ZN-73/MPCh-FL-550

a) zaostrzono wymagania w zakresie nastepujgcych
parametrow: pozostatoSci po przesiewie na sicie, rozlew-
nosci, krycia ilosciowego,

b) przedtuzono okres gwarancji do 6 miesiecy,

¢) wprowadzono fotoelektryczna ocene potysku za
pomocag aparatu Gardnera,

a) skorygowano wymagania dotyczace
wzglednej powtoki oraz stopnia roztarcia pigmentéow
w zwigzku z powotaniem znowelizowanych norm czyn-

nosciowych,

e) wprowadzono znowelizowane normy dotyczace
metod badan.
3. Normy zwigzane
PN-73./C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-
wywanie i transport
py_74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek
i przygotowanie S$redniej probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby tech-

niczne

PN-74C-81513 Wyroby lakierowe. Piytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powtok do badan

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe. OkreSlanie przyczep-
nosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzy-

warstwowej

twardosci

PN-76/M-59107 Wyroby S$cierne. Scierniwo. Klasyfikacja
wielkosci ziarna

BN-66/6110-15 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci
powtok lakierowych na dziatanie zmiennych tempe-
ratur

BN-71/6110-33 Wyroby lakierowe. Okreslanie odpornosci
powtok lakierowych na dziatanie Swiatta

BN-76/6112-25 Szpachléwka ftalowa karbamidowa schng-
ca w piecu w temperaturze 160 +5°C biata

BN-72/6118-11 Rozcienczalniki do wyrobow chemoutwar-
dzalnych

BN-75/7122-17 Plyty pilSniowe twarde gruntowane

Pozostate normy zwigzane podano w 3.1

4. Wymagania dotyczace szpachlowki poliestrowej UV

a) Konsystencja w temperaturze 20°C przy obcigze-
niu ttoka ciezarkiem 0,9 kg, s — 100-4-200.

b) Gestos¢ w temperaturze 20 £2°C, g/cm3 — 1,44-1,7.

¢) Roztarcie pigmentow, (im, najwyzej — 60.

d) Stabilno$¢ w czasie magazynowania bez dostepu
Swiatta w temperaturze 20°C — dopuszczalny wzrost
lepkosci o 30% w okresie 2,5 miesigca.

e) Czas utwardzania powtoki o grubosci 304-60 pm
pod wptywem promieniowania UV o dtugosci fali
3504-770 nm, s — 154-30.

5. Dotychczasowe normy.
ZN-73/MPCh-FI-550  zostaje
1 lipca 1977 r.

6. Autorzy projektu normy — mgr inz. Witold Wie-
czorek, mgr inz. Stanistaw Gruszka.

Dotychczas
uniewazniona z

obowigzujgca
dniem
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BN-76/6115-11 Emalie ftalowe karbamidowe specjalne schngce w piecu w temperatu-
rze 160 +5°C
1024
Dopisuje sie w rozdz. 3: JoGc~ur "1 10./1994
3.8. Wymagania higieniczne. Wyr6b wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiegj i
Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.
Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowac odbiorcéw
wyrobu o zawartosci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyrobow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 9—10/90 poz. 85)

zZzmiana 1
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