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na tarcie Zamiast
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metoda Koenena

1, WSTEP

1.1» Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
spos6b oznaczania wrazliwosci materiatéw wybucho-
wych i inicjujacych lub ich mieszanin na tarcie
metoda Koenena przy uzyciu maktego aparatu tarcio-
wego Petersa.

W dalszej tresci normy stowa "materiaty ?ybucho-

we inicjujace'™ zastgpiono skrétem "MWI™.
1.2. Okreslenia

1.2.1. Wrazliwos¢ MWI na tarcie-zdolnos¢ do wy-
buchu lub deflagracji pod wptywem bodzca tarcio-

wego -
1.2.2.

zg predkoscia,

dzwiekowy .

Wybuch - rozktad M571 przebiegajacy z du-

ktéremu towarzyszy silny efekt

1.2.3. Deflagracja - rozktad MWI
z niewielka predkoscia,

przebiegajacy
ktéremu towarzyszy poja-
zweg-
zjawiska

wienie sie ptomienia, wydzielenie sie dymu,

lenie MWI i nieznaczny efekt dzwiekowy;
te moga wystepowaé¢ +acznie.

2. METODA OZNACZANIA

2.1. Zasada oznaczania polega na okresleniu naj-

mniejszego nacisku stempla na ptytke w gramach,
przy ktérym w szesSciu kolejnych prébach wystapit
co najmniej jeden wybuch lub deflagracja badanej

probki .

2.2. Przyrzady i urzadzenia pomocnhicze

a) Maty aparat tarciowy Petersa (rys.l) z
sktadajacy sie ze staliwne j pod*
wkasciwe u-

kom-
pletem ciezarkow,
stawy 1, na ktérej zamontowane jest
rzadzenie tarciowe z4ozone z nieruchomego stempla
porcelanowego 2 i ruchomej ptytki porcelanowej 3.
Ptytka porcelanowa umocowana jest za pomocg uchwy-
tu 5 w sankach 4 , ktére za posSrednictwem korbo-
wodu, tarczy mimosrodowej i przektadni eg urucha-
miane silnikiem elektrycznym po nacis$nieciu przy-
cisku 6 tak, ze ptytka wykonuje pod stemplem tylko
d4ugosci
Uchwyt mocujacy stempel 7 jest osiowo odchy-

jeden poziomy ruch tam i z powrotem o
10 mm.
lony (dla wymiany stempla)
niem obcigzajacym 8 zaopatrzonym w trzy karby do
zawieszania okreslonego ciezarka. Wywazenie uchay-
tu stempla do pozycji zerowej (bez nacisku) doko-
nuje sie za pomocag przeciwwagi 9 . Stempel
dzony w uchwycie jest prostopadty do ptytki. Po-

i przedtuzony ramie-

osa-

Grupa katalogowa X 79

(Jedenascie sztuk) zawiesza
sie na ramieniu w miejscach oznaczonych
regulujac w ten sposéb nacisk stempla na ptytke w

granicach 10 f 1000 g. Poszczeg6lne obcigzenia po-

szczeg6lne ciezarki
karbami ,

dane sa na tabliczce znamionowej aparatu.
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b) Phytki 1 stemple porcelanowe (rys.2) PHytki

3 o wymiarach 25 x 25 x 5 mm wykonane sg z czys-
tej biatej porcelany technicznej. Obydwu powierz-
chniom tracym nadana jest okreslona szorstkos$¢ u-
widoczniona w postaci podduznych prazkéw.

Stemple walcowane 2 wykonane sg z czystej biakej
porcelany technicznej,
nice 10 mm i kuliste powierzchnie czotowe o okres-

lonej szorstkosci o promieniu krzywizny 10 mm.

majac ddugos¢ 15 mm, Sred-

Rys. 2

1)Patrz Informacje dodatkowe p. 2.

Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ,Erg”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ,Erg” dnia 22 grudnia 1970 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie metod badan od dnia 1 stycznia 1973 r.
(Mon. Pol. nr 27/1971 poz. 179)
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2.3. Przygotowanie aparatu do oznaczania, Odchy-
1i¢ ramie 8 i zamocowaé stempel 2w uchwycie 7.Ptyt-
ke porcelanowg 3umooowaé w sankach 4 przy pomocy
uchwytu 5w ten sposo6b, aby prazki ptytki znalazty
sie w potozeniu prostopadtym do Kierunku ruchu. O-
pusci¢ ramie i za pomoca Sruby przeciwwagi 9 do-
ktadnie je wywazy¢ tak, aby umocowany w uchwycie
stempel lekko dotykat ptytki. Nastepnie za pomoca
recznego ko#a 10 ustawi¢ sanki w pozycji wyjscio-
wej. Whaczy¢ silnik aparatu do sieci.

2 4. Wykonanie oznaczania. Podnie$¢ ramie apa-
postanowieniami

probki

ratu. zgodnie z

odpowieniej nortagy przedmiotowej

Z przygotowanej
Sredniej
laboratoryjnej badanego MWI, umieszczonej w na-
czynku z gumy pradoprzewodniej,
dawke 11 okodo 0,03 g MWI i umiescié¢ jg w sSrodku
ptytki. Ostroznie opusci¢ ramie obcigzajace tak,
aby traca powierzchnia stempla znalazta sie na
dawce MWI, przy czym przed stemplem powinna znaj-
przy ruchu
ptytki dostaje sie pod stempel (rys.2). Na ramie-
niu zawiesi¢ okreslony ciezarek w okreslonym kar-
bie. Uruchomi¢ aparat spoza przezroczystej ostony

przez nacisniecie

pobra¢ +#yzeczka

dowac¢ sie wieksza czes¢ dawki, ktéra

zabezpieczajacej przycisku i
obserwowa¢ wynik proby.

W razie wybuchu (trzasku)
MWI nastepnag prébe nalezy wykona¢ na nowej ptytce

i z nowym stemplem.

lub deflagracji dawki

W przypadku nie uzyskania zadnej reakcji nastep-
na probe mozna wykona¢ na tej samej piytce i tym
samym stemplem, po uprzednim usunieciu 2z nich
resztek MWI za pomoca pedzelka do naczynka r.a od-

padki. PHtytke nalezy tak przesung¢ w sankach apa-

ratu, aby nowa dawka MWI znalazta sie na nie po-
tartym miejscu ptytki. W ten sposéb jedng plytke
mozna wykorzysta¢ do szesciu prob (po trzy z kaz-
dej strony). Natomiast stempel po negatywnej pro-
bie nalezy obréci¢ o 90° w osi pionowej, a nastep-
ne dwa oznaczania wykona¢ w taki sam spos6éb na
stemplu obréconym o 180° w osi poziomej. Przy ta-
kim postepowaniu stempel mozna uzy¢ najwyzej do
czterech proéb.

Badania nalezy przeprowadza¢ w sercach po szes$¢

prob w temperaturze 15 f 25°C i przy wilgotnosci
wzglednej nie przekraczajacej 65%.
danie od takiego obcigzenia ramienia
przy ktérym prawdopodobnie nie nastapi wybuch lub
wystagpie-
nalezy prze-

Rozpoczaé¢ ba-
ciezarkienm,

deflagracja dawki MWI.
nia zadnej reakcji w pierwszej serii,
prowadzi¢ badania nastepnych serii przy stopniowo
zwiekszonym obcigzeniu ramienia o skok okreslony
az do stwierdze-

W przypadku nie

na tabliczce znamionowej aparatu,
nia co najmniej jednego wybuchu lub deflagracji.
Nacisk stempla na ptytke przy tym obcigzeniu sta-
nowi miare wrazliwosci badanego MWI na tarcie. W
razie uzyskania juz w pierwszej serii wybuchu lub
badania nastepnej serii nalezy prze-
obcigzeniu

deflagracji,
prowadzié¢ przy stopniowo zmniejszonym
az do otrzymania serii, w ktérej nie na-
Za gra-

ramienia,
stapita zadna reakcja w szesciu proébach.
nice wrazliwosci badanego MWI na tarcie nalezy wte-
dy przyjac¢ nacisk stempla, tj. obcigzenie ramienia
z przedostatniej serii prob.

2.5. Wynik. Wynik badania jest dodatni, jezeli
wrazliwos¢ na tarcie badanej probki MWl odpowiada

wymaganiom normy przedmiotowej dla danego MWI.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-70/6092-02

1. Metoda Koenena oznaczania wrazliwosci na tarcie ma-
teriatéw wybuchowych zostata przyjeta przez Komisje Rze-
czoznawcéw RID w kwietniu 1965 r. Komisja ustalita roéw-
niez, ze przy badaniach wrazliwosci MW na tarcie nalezy

postugiwaé¢ sie jednolitymi platkami i stemplami porcela-

nowymi .

2. Wzorce phytek i stemoli porcelanowych o jakosci po-
danej w 2.2 b) sg zdeponowane w "Bundesanstalt fur Mate-
rialprufung w Berlin-Dahlem.

5. Dostawca phytek i stempli porcelanowych - firma J.Pe-
ters, Berlin MW 21, Stromstrasse 39 Ruf: 35 12 16.



