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1. WSTĘP

1.1. Przedm iot norm y. Przedm iotem  norm y są 
sposoby spraw dzania barw y, zapachu i s tru k tu ry  
górniczego m ateriału  wybuchowego oraz średni­
cy, m asy i gęstości jego naboi.

W dalszej treści norm y term in „m ateriał w y­
buchow y” zastąpiono skrótem  MW.

1.2. Zakres stosowania norm y. Podane w nor­
mie sposoby należy stosować do badań MW gór­
niczych, z w yjątkiem  tych przypadków , gdy nor­
ma przedm iotowa przew iduje inny sposób postę­
powania.

1.3. Rodzaje badań
a) spraw dzanie barw y MW,
b) spraw dzanie zapachu MW,
c) spraw dzanie s tru k tu ry  MW,
d) spraw dzanie średnicy naboi,
e) spraw dzanie m asy naboi,
f) spraw dzanie gęstości naboi.

2. METODY BADAŃ

2.1. Spraw dzanie barw y MW należy przepro­
wadzać wzrokowo przy rozwinięciu jednego na­
boju.

Celem spraw dzania jest stw ierdzenie, czy b a r­
wa MW jest zgodna z w ym aganiem  norm y przed­
miotowej.

2.2. Spraw dzanie zapachu MW przeprowadzać 
przy określeniu barw y wg 2.1. W ynikiem spraw ­
dzania jest stw ierdzenie zapachu, charak tery ­
stycznego dla danego rodzaju (np. zapach nitro- 
związków), lub stw ierdzenie jego braku.

2.3. Spraw dzanie s tru k tu ry  MW. S truk tu rę  
MW spraw dzać podczas badań strzelniczych przy 
uzbrajaniu  naboi spłonkam i oraz przez obserw a­
cję, czy bolec wciska się łatw o do otw artego na­
boju MW pod naciskiem  dłoni. Równocześnie 
określić przez dotyk rodzaj s tru k tu ry  MW (sy­
pka, plastyczna lub półplastyczna) i jego konsy­
stencję (twardość).

W ynik badania jest dodatni, jeżeli bolec za­
głębi się łatwo w każdym  naboju badanego MW 
i naboje te dadzą się łatwo zmiękczyć przez prze­
wałkowanie w dłoniach.

2.4. Spraw dzanie średnicy naboi

2.4.1. W ytyczne ogólne. Spraw dzaniu należy 
poddać 10 naboi. Zmierzyć średnicę naboi, uży­
wając do tego paska pomiarowego z podziałką 
um ożliwiającą bezpośrednie odczytanie średnicy 
naboju w mm.

Można również stosować pasek z podziałką ele­
m entarną co 1 mm, zmierzyć obwód naboi, a na­
stępnie obliczyć ich średnicę.

Dopuszcza się spraw dzanie średnicy naboi, sto­
sując do tego celu dwa spraw dziany o średnicy 
większej i m niejszej o 5% od średnicy nom inal­
nych badanych naboi.

2.4.2. W ykonanie pom iaru. Nabój owinąć p a ­
skiem papierowym  prostopadle do jego podłużnej 
osi sym etrii, zwracając uwagę na możliwie do­
kładne obciśnięcie naboju i odczytać wielkość 
średnicy z dokładnością ± 0,2 mm lub obwodu z 
dokładnością do ± 0,5 mm.

Każdy badany nabój zmierzyć w trzech m iej­
scach: w środku i w pobliżu końców, a następnie 
obliczyć średnią każdego naboju.

Przy w ykonyw aniu pom iaru obwodu paskiem, 
średnicę naboju (D) obliczyć w m ilim etrach wg 
wzoru

A
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w którym :

-A — średni obwód naboju, mm,
n — stała wynosząca w przybliżeniu 3,14.

2.4.3. W ynik spraw dzania jest dodatni, jeżeli 
zmierzone średnice poszczególnych naboi mi 
szczą się w zakresie tolerancji określonej w nor­
mach przedmiotowych.

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tworzyw Sztucznych ERG 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw Sztucznych ERG 
dnia 20 sierpnia 1974 r. jako norma obowiązująca w zakresie czynności określonych normą 

od dnia 1 lipca 1975 r. (Dz. Norm. i Miar nr 31/1974 poz. 93)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1975. W p ły w  d o  W N  19.9.74. O d d a n o  d o  s k ł a d u  11.1.75. 

D r u k  u k o ń c z o n o  w  m a r c u  75. O b j .  0,30 a . w . N a k ł a d  1200 +  50 e g z . K D A  w  K a l i s z u  z a m . 177

C e n a  z ł 1,20



2 BN-74/6091-13

2.5. Sprawdzanie masy naboi. Masę naboi 
sprawdzić przez kolejne zważenie 10 naboi na 
wadze technicznej i obliczenie średniej.

W ynik badania jest dodatni, jeżeli odchylenia 
m asy badanych naboi mieszczą się w granicach 
odchyleń określonych w norm ach przedm ioto­
wych.

2.6. Sprawdzanie gęstości naboi
2.6.1. Zasada sprawdzania polega na oznaczaniu 

m asy jednostki objętości naboju w g/cm3, przy 
zastosowaniu m etody pom iaru grawim etrycznego.

2.6.2. Przyrządy i materiały
a) Cylinder pom iarow y o średnicy w ew nętrz­

nej około 60 m m  i wysokości około 300 mm.
b) L ejek LK 150 — wg PN-72/B-13031.
c) P iasek rzeczny suchy o rozdrobnieniu 125 

do 500 pm.

2.6.3. Przygotowanie do pomiaru
a) Oznaczyć m asę G3 jednego naboju wg 2.5 

w gram ach.

b) Sprawdzić pojemność V\ cylindra wodą 
wlewaną z b iu re ty  w cm3.

c) Oznaczyć masę G2 pustego cylindra w g ra ­
mach, z dokładnością do 0,5 g.

d) Oznaczyć masę Gx cylindra napełnionego 
piaskiem  w gram ach, z dokładnością do 0,5 g. 
W tym  celu należy do cylindra wsypać piasek 
przez lejek, umocowany około 5 cm ponad cy­
lindrem , aż do utw orzenia się stożka na w ierzchu 
cylindra. N astępnie linijką zgarnąć nadm iar pia­
sku rów no z kraw ędzią cylindra i tak  napełniony 
cylinder zważyć na wadze technicznej z dokład­
nością do 0,5 g. Wielkość Gx należy oznaczyć 
3-krotnie i obliczyć średnią.

e) Obliczyć średnią gęstość nasypow ą piasku 
(o') w g/cm 3 wg wzoru

w którym :
Gi — średnia m asa cylindra z piaskiem, g, 
G2 — m asa pustego cylindra, g,
V x — pojem ność cylindra, cm3.

2.6.4. Wykonanie pomiaru. Do cylindra wsypać 
w arstw ę piasku grubości około 2 cm, następnie 
na tej w arstw ie ustawić możliwie pionowo nabój 
MW, po czym napełnić cylinder piaskiem, posłu­
gując się lejkiem  (2.6.2b).

Nadm iar piasku zgarnąć linijką równo z k ra ­
wędzią cylindra i oczyścić zew nętrzną powierzch­
nię cylindra. Tak napełniony cylinder zważyć na 
wadze technicznej z dokładnością do 0,5 g.

Gęstość naboju (g) obliczyć w g/cm3 wg wzoru

w którym :

G3 — masa naboju wg 2.5, g, 
q — średnia gęstość nasypowa piasku, g/cm 3, 
G4 — średnia masa cylindra z piaskiem, g,
G4 -— masa cylindra z nabojem  i piaskiem, g.

Pom iar należy wykonać z 10 nabojam i i obli­
czyć średnią gęstość z dokładnością do 0,01 g/cm3.

Dopuszcza się oznaczanie gęstości naboi zastę­
pując piasek olejem parafinow ym , a w niektó­
rych przypadkach również wodą, przy czym za­
nurzenie naboju w  płynie przed zważeniem nie 
powinno trw ać dłużej n iż 1 min. Stosując olej pa­
rafinow y należy określić odrębnie jego gęstość 
areom etrem  lub piknom etrem . P rzy  stosowaniu 
wody przyjm uje się gęstość równą 1. Pozostałe 
czynności dla oznaczania gęstości naboju MW 
należy wykonać jak przy  metodzie z piaskiem, 
stosując cylinder pom iarowy szklany, napełniony 
cieczą do kreski, albo cylinder z przelewem.

Gęstość naboju MW (g) obliczyć w g/cm 3 wg 
wzoru

G3 • o"

Q Gs +  g 3 -  g 6 (4)

w którym :

G3 — masa naboju wg 2.5, g, 
q* — gęstość cieczy, g/cm 3,
G5 — masa cylindra z cieczą, g,
G6 — m asa cylindra z nabojem  i cieczą, g.
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2. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6091-13. Wpro- PN-72/B-13031 Szklany sprzęt laboratoryjny. Lejki 
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