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NORMA BRANZOWA

BN-76
URZADZENIA,
SPRZET 5951-03
1 NARZEDZIA Szklany sprzet laborafory|ny
MEDYCZNE .
ORAZ ORTOPEDYCZNE Pipeta Panczenkowa
Grupa katalogowa XIV 25
1 WSTEP wego /SW/
Przedmiotem normy jest pipeta uzytkowa  Panczenkowa PIPETA PANCZENKOWA SW BN-76/5951-03

stosowana w lecznictwie do okre$lania predkosci opadania

czerwonych krwinek
2. OZNACZENIE 3. WYMAGANIA

Oznaczenie pipety Panczenkowa ze szkta sodowo-wapnio- 3 1, Ksztatt i wymiary - wg rysunku

Zgtoszona przez Kraiowy Zwigzek Spoétdzielni Sprzetu Medycznego i Laboratoryinego w Warszawie
Ustanowiona przez Prezesa Zarzagdu Centralnego Zwigzku Spoétdzielczosci Pracy dnia 22 grudnia 1976 r
lako norma obowigzuigca w zakresie produkcp i obrotu od dnia 1 lipca 1977 r
(Dz Norm i Miar nr 5/1977 poz 14)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977 Wplyw do WN 21 177 Oddano do (kladu 32 77 Druk ukoficzono w kwietniu 77 Cena z+ 120

Obj. 0 30 o w Noktod 1000+55 «gz Zom 25Q/?7



2 BN-76/5951-03

3 2 Szkto. Pipeta Panczenkowa powinna byc wykonana ze
wg PN-64/
C-13015p 2 4 lub ze szkta sodowo-wapniowego /SW/

szkta borokrzemowego /BK/ o wasciwosciach

3 3 Wady szkia
3 3 1 Wady niedopuszczalne - wg PN-64/C-13015p 2 6

3 3 2 Wady dopuszczalne. Dopuszcza sie nastepujece
wady, jezeli nie utrudmaje odczytania potozenia menisku

a/ pecherzyki o $rednicy do 0,5 mm, nie tworzece sku-
pien,

b/pecherzyki niepekajece rozciegniete, 0 najwiekszym
wymiarze 2 mm, rzadko rozrzucone,

¢/ niepekajece pojedyncze kapilary,

d/ rzadko rozrzucone nici, niewyczuwalne dotykiem,

e/ nieznaczne zarysowania wzdtuzne i poprzeczne

3 4 Wykonanie

3 4 1 Spos6b wykonania Pipeta powinna by¢ wykonana

z rurki szklanej Zaleca sie wykonanie pipety z niebieskim
paskiem na biatym tle Wylot koncéwki powinien byé oszli-
fowany stozkowo wg rysunku, gérne obrzeze powinno  by¢
prostopadte do osi pipety, gtadko oszlifowane lub obtopione.
Powierzchnie pipety nie powinny mie¢ wyszczerbien, rys i
pipety i

Na zewnetrznej powierzch-

innych wad utrudniajecych obserwacje podziatki
krwi znajdujecej sie w pipecie
ni walcowej pipety powinna by¢ wykonana podziatka o za-
kresie pomiarowym od 0 - 90 mm i dziatce elementarnej
1 mm

Po potozeniu pipety powierzchnige walcowe zewnetrzne
na ptycie pomiarowej prze$wit miedzy ptyte i pipete nie po-
winien przekracza¢ 0, 5 mm Pipeta powinna byc odprezo-

na
3.4.2. Kreski ipodziatka

3. 4. 2,1. Wykonanie kresek - wg PN-64/C-13015p 255 1

3.4.2. 2. Szeroko$¢ kresek powinna by¢ jednakowa za-
warta w granicach 0, 15 - 0,25 mm Réznice szerokosci

kresek tej samej podziatki nie powinny przekraczaé¢ 0,05mm.

K O NI

INFORMACIJE

1 Instytucja opracowuiaca norme - Krajowy Zwiezek
War-

szawa, Zaktad Badawczy Konstrukcyjno-Technologiczny

Spoétdzielni Sprzetu Medycznego i Laboratoryjnego,

Branzowy Os$rodek Normalizacyjny w Poznaniu
2 Normy zwigzane

PN-72/B-13003 Szklany sprzet laboratoryjny Wspéine

3. 4. 2. 3. Dlugos¢ kresek. Podziatka powinna zawieraé

trzy dtugosci kresek

dtugie - dla kreski zerowej i kazdej dziesietej,

Srednie - dla kresek odpowiadajecych wskazaniom 5 mm
i nieparzystym wielokrotnosciom 5 mm,

krotkie - dla kresek pozostatych

Zaleca sie stosowanie nastepujecych dtugosci kresek

dtugie - 6 mm,

$rednie - 4 mm,

krotkie -2,5 mm

3 4 2 4. Oznaczenia liczhowe kresek powinny by¢ poda-
ne w milimetrach i umieszczone przy kazdej dtugiej kres-

ce

3. 5, Cechowanie. Na pipecie, w miejscu oznaczonym na
rysunku, powinny byc umieszczone nastepujece znaki

al wytworni,

b/ "mm1,

¢/ "Panczenkow"

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg PN-72/
B -13003 Dopuszcza si¢ inny rodzaj pakowania po uzgod-
nieniu pomiedzy producentem i odbiorce

5 BADANIA

Badaniom podlega kazda wyprodukowana  pipeta, przy
czym

a/ ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadza¢ zgodnie
z wymaganiami podanymi w 3 1, 3 3, 341, 3421,

342 4, 350raz wrozdz 4,

b/ sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzaé¢ na zgod-
no$¢ z wymaganiami podanymi w3 1, 3 3, 34 1, 342 2
3423

c/ sprawdzenie odprezenia na zgodno$¢ z 3 4 1
przeprowadzaé wg PN-67/S-13065,

d/ sprawdzenie wielkoSci

nalezy
prze$witu miedzy pipete i
ptyte nalezy wykona¢ ktadec pipete powierzchnie walcowe
zewnetrzne na ptycie miarowej odpowiadajecej wymaganiom

wg PN-57/M-53099 dla ptyt klasy drugiej

EC

DODATKOWE

wymagania i badania

PN-64/C-13015 Szklany sprzet laboratoryjny

pomiarowe Og6lne wymagania i badania

Naczynia

PN-57/M-53099 Ptyty do tuszowania

PN-67/S-13065 Szkto i wyroby szklane Pomiar naprezen



BN-76/5951-03 Szklany sprzet laboratoryjny Pipeta Panczenkowa zmiana 1
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Punkt 3422 zmienia sie nastepujgco
Szeroko$¢ kresek powinna byc jednakowa w granicach 0,23—0,40 mm Rozmce
szerokosci kresek tej samej podziatki me powinny przekracza¢ 0,05 mm

(Biuletyn PKNMiJ nr 2/87 poz 13)



