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Armatura przemysdowa
PRZEKLADNIE NAPEDOWE KATOWE
Wymiary przydgczeniowe

Wytyczne doboru Gr.kat. 1V 18

ARMATURA

1. Przedmiot normy .Przedmiotem normy sa wymiary przytaczenio-
we 1 wytyczne doboru przektadni napedowych katowych,stosowanych w ar-
maturze przemysdowej.

2. Nazwy 1 okreslenia.

2.1. Przekfadnia napedowa kgtowa - przekdfadnia pojec
lub z4ozona,ktorej osie kot skrajnych przecinajg sie.
2.2. Przetozenie nominalne przektadni - iloraz pre

wej pierwszego kota czynnego 1 ostatniego kota biernego przektadni,
2.3. Moment - maksymalny moment w niutonometrach /I
noszony przez ostatnie wolnoobrotowe kodo przesadni.

5. Zakres normy._Norma obejmuje przek#adnie napedowe przysto-
sowane do bezposredniej wspodpracy z armaturg,napedzane recznie lub
mechanicznie.

fU PgflzML na typy, 1, odmiany”

4_.1. Podziat na typy.Kozrdéznia sie nastepujace typy prze-
k+adni katowych:

typ A - przektadnie katowe pojedyncze,w ktérych wystepuje jedna
para kot zebatych,

typ B - przektadnie katowe z4ozone,w ktdrych wystepuje wiecej
niz jedna para kot zebatych,
4_2_. Podziat na odmiany.
4.2.1. Rozroéznia sie nastgpujace odmiany przektadni pojedyn-
czych:
admiana a - z koncéwka watu szybkoobrotowego oylindryczng,

odmiana b - z koncowkg watu szybkoobrotowego kwadratowg zbiezng.
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4,2*2, W przektadniach napedowych z*ozonych nie rozréznia *¥

odmian.

5X Przyktad oznaczenia przektadni katowej pojedynczejftyp A)
przenoszacej moment maksymalny 400 Nm /wielkosSci 11/ o przetozeniu $
z koncowkg watu szybkoobrotowego cylindrycznag /odmiany a/:

PRZEKLADNIA KATOWA All-5a BN-68/5229-0"

64 Normy zwigzane.

PN-63/H-8310l1 Zeliwo szare* Klasyfikacja

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogodlnego
przeznaczenia* Gatunki

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyk#ej jakosci ogodlnego

przeznaczenia. Gatunki
PNJM -65044 Upusty pryzmah/czoe zooJhrcfj/lone
1* wWielkosci charakterystyczne przektadni.

7*1* Wielkosciag charakterystyczng przekdadni jest moment
1 przetozenie nominalne przektadni.

7.2* WielkoSci przek#adni i1 odpowiadajgce im momenty wg ta-

blicy It Tablical

Wielko$S¢ przektadni Maksymalny moment przekdadni w Nm

I 200
I 400
i 800
v 1600
\Y 3150
\4 6300

7*3* Przedtozenia nominalne przektadni wg tablicy 2*
Tablica 2

riissssssssssas88s8se:

1 5
1,6 10
2 14
3,15 16

Rzeczywiste przetozenia przekdadni napedowych moga sie roézni¢ od
nominalnych w graniu; uh d * 3.do - 3%,
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82. Wymiary praekdedni katowych atozonych

i tablicy 4.

Ar

k ti-, Maksy- Po&o-

cmalny zeme .
ég% Srubo
B 5 one

r

I 200
- $
4
n 00 161551308
m 800 g 160 150 8
10
N m W2151808

V 3160 g 265226 8

rysunku 2

d/

f
wymiary hazo V2 013

Wymiaruprzylgczeniowe w mm
Kolnierza wailka
W‘B fi 9 C“'H L t

MO 110 4 16 30 45 40 8*7*36 1
30 45 40 8*7*36 1
MI2 125 45 20 35 56 50 8*7*36 1
30 45 40 8736 1
MI6 us45 24 50 73 65 14'0%63 1
30 45 40 8736 1
MO 1% 7 30 50 73 65 14963 1
56 50 8*7*45 1
624 235 8 38 28 112 105 1610400 1

16 ¢
M S20 275
tw o W 8

VMym/ctt- oneniocyjny

uli* t »kv*, 14 L PN m art

286 {6

286 3p .
34 185
286 16
47 235
286 16
47 2/5
34 135
57 2/5
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9* tiatenat, Podstawowe materiaty na gtowne elementy prze-
ktadni katowych podaje tablica 5*

Element przektadni M a t e r i at
Nazwa Gatunek J Numer normy
Kad¥ub Zeliwo szare 7120 PN-63/H-83101
Kota zebate Zeliwo szare 2120 PN-63/H-83101
Stal weglowa
konstrukcyjna
wyzszej jako- 35 PN-66/H-84019

Sci ogoélnego
przeznaczenia

Watki Stal weglowa
konstrukcyjna ) )
zwyktej jako- St5 PN-61/H-84020
Sci ogolnego
przeznaczenia

10, Wytyczne doboru.

10,1, Wielkoscia podstawowg przy doborze przekdadni nape
dowej jest maksymalny moment wystepujacy w armatur*e i1 nie moze
on by¢ wiekszy od momentu przek#adni,

10,2* W zaleznosci od maksymalnego momentu i wymaganego
~jzasu zamkniecia /otwarcia/ armatury nalezy dobrac¢ przetozenie
przek+adni napedowej.
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