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NORMA

Wyroby azbestowe
Plyty uszczelniane typu ,It"

Ptyty benzyno.. olejoodporne
»,Gambit"

Wymagania i badania

POLFABRYKATY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sga wy-
magania i badania techniczne ptyt uszczelniajacych
typu ,,It" benzyno- i oleJoodpornych "Gambit"
PHyty
jako ma-

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
uszczelniajgce "Gambit" nalezy stosowac
teriat na uszczelki spoczynkowe, przeznaczone do
pracy w Srodowisku nafty, oleju i benzyny

"Gambit UW-10" nalezy stosowa¢ w lotnictwie Ja-
przy cisnie-
Stosowanie przy wiekszych ci-

ko materiat na uszczelki pracujace
niach do 40 kG/cm
Snieniach moze mie¢ miejsce tylko po sprawdzeniu
przydatnosci materiatu w warunkach uzytkowania

1.3. Normy zwigzane
PN-58/C-96037 Przetwory naftowe Nafta do os$wiet-
lania
PN-64/M-11026 Wyroby azbestowe PHyty
Oznaczanie wytrzymatosci na

uszczel-
niajace typu "It"
rozciagganie

2, PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznos$ci od przeznaczenia roz-
réznia sie dwie odmiany plyt "Gambit"
- Sredniocis$nieniowe - W,

- wysokocis$nieniowe - UW-i0

2.2. Przykdtad oznaczenia
a) ptyty uszczelniajacej benzyno- i olejoodpor-
nej "Gambit" odmiany W o wymiarach grubos¢ 2,5mm;
szerokos¢ 1000 mm, d¥ugos¢ 1500 mm.
GAMBIT W 2,5X 1000X 1500 BN-67/5410-05
b) ptyty uszczelniajacej benzyno- i olejoodpor-
nej "Gambit" odmiany UW-10 o wymiarach grubos¢
0,6 mm, szerokos¢ 750 mm, d¥ugos¢ 750 mm
GAM1IT UW-iO0O 0,6X750X 750 BN-67/5410-05

BRANZOWA

BN-67
5410-05

Zamiast
RN 59/MPL 14088

Grupa katalogowa X 65

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary w mm i dopuszczalne
miaréw ptyt podano w tabl 1

Tablica 1
"Gambit W' ""Gambit UW-10"
Rodzaj
wymiarow . dopuszczalne - dopuszczalne
wymiary  odchyaki Y odchydki
o 0,4
> o 0,6
Grubos¢ og +0,1 0.8 +0,1
m o 1,0
1.5 1.5
> 2,0 2,0
Grubos¢ i i +10*
2.5 +10* 2.5 10
3,0
DHugosc 1500 +3* ggg +3*
2 1500 750
Szerokoscé 1000 +3% 580 +3*

3,2, Materiat P#yty nalezy wiomywaé z widkna az-
bestowego i nieorganicznych napedniaczy powigza-
nych kauczukiem, przez sprasowanie w podwyzszonej
temperaturze

gtadkie

pekniec

3.3. Wykonanie. P4yty powinny posiadac
powierzchnie, bez wygniecen, zataman i
Na powierzchni p4yt nie powinny znajdowa¢ sie za-
nieczyszczenia widoczne nieuzbrojonym okiem
Niedopuszczalne sg rozwarstwienia piyt

3.4. Liczba warstw. Piyty "Gambit W" o grubos$-
ci do 2 0 mm i "Gambit UW-10" wszystkich grubosci
nalezy produkowa¢ jako jednowarstwowe PHyty
“"Gambit W" o grubosci powyzej 2,0 ran nalezy pro-
dukowa¢ z kilku warstw

Centralne Laboratorium Stosowania i Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych
Ustanowiona przez Z|ednoczenie Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryinych dnia 25 pazdziernika 1967 r

lako norma obowiqzulgca w zakresie produkcp

i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1968 r

(Mon Pol nr 11/1968 poz 73 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

Druk Wyd Norm Wwa Ark wyd 045 Nakt 3300 + 40 Zam 398/68

Cena zt 2 40

odchydtki wy-
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3 5. Elastycznos¢. Phyty "Gambit" powinny byé

elastyczne Przy zginaniu pod katem 180° proébki
nie powinny peka¢ ani rozwarstwia¢ sie na trzpie-
niach
3.6, Wymagania fizyczne i mechaniczne podano w
tabl 2
Tablica 2
" B ' "'Gambit
Gambit V UW-10"
. Wymagania gru- pozo-
bos¢ state ﬁi?gSt_
0,4- gru- L
0.8 bosci Iruposc
1 Gestogc (masa wkasciwa), 2.0

g/cm, nie wiecej niz

Nasigkliwo$¢ w nafcie o tem-
2 peraturze pokojowej przez 26,0 23,0
24 godz, %, nie wiecej niz

Nasigkliwo$¢ w oleju MK lub
MS ' w ciagu 24 godz, %i
3 "Gambit W" w teraperaturze 10T 30,0 23,0
"Gambit UW-10" w temperaturze
150°C, nie wiecej niz

wzdduz

Wytrzymato$é na roz- wiokien

4 cigganie, kG/cm ,
nie mniej niz

300 320 350

w poprzek
whokien 120 130

Wytrzymatos¢ na roz- zd4uz
cigganie po prze- whokien
trzymywaniu w nafcie

o temperaturze poko- :
jowej2przez 24 godz, W pojrzek 70 80
kG/cm, nie mniej niz wkokien

150 180 200

Wytrzymato$¢ na roz-
cigganie po prze-
trzymaniu w oleju
MS lub MK przez 24

6 godz, kG/cm
"Gambit W' w tempe-
raturze 110°C, “Gambit w poprzek
UN-10" W temperatu - 4eien
rze 150 C, nie mniej niz

wzd4uz
whokien 80 200

25 30 100

1) Patrz Informacje dodatkowe

3.7. Dziatanie korodujgce. P#yty “Gambit" nie
powinny powodowaé¢ korozji materiatu zhacz uszczel-

nianych stali i aluminium

3.8. 0dpornos¢ na cisnienie. Uszczelka wycieta
z ptyty "Gambit"™ o danej grubosci powinna podczas
préoby wytrzymaé¢ cisnienie pary wodnej podane w tabl 3.

Tablica 3

Cidnienie proébne, kG/cmp

Grubos$¢ uszczelki

mm ""Gambit W ""Gambit UW-10"
do 1,5 80 100
powyzej 1,5 60 80
3.9. Cechowanie. Kazda ptyta powinna posiada¢ w

narozniku ceche zawierajaca co najmniej
a) nazwe lub znak wytwérni,
b) grubos¢ w mm,
c) znak kontroli technicznej,
d) nadruk o tresci "Gambit W [lub "Gambit UW-10"

4, PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. PH#yty "Gambit" nalezy pakowac¢ w
skrzynki lub klatki drewniane wytozone papierem
pakowym

Waga brutto jednego opakowania nie powinien prze-
kracza¢ 100 kg

Do opakowania nalezy dotaczy¢ etykiete zawiera-
jaca nastepujace dane

- nazwe lub znak wytwérni,

- date produkcji,

- oznaczenie wg 2.2,

- liczbe phyt,

- wage brutto, kg

4_.2. Przechowywanie. PH#yty benzyno- i olejood-

porne “Gambit" nalezy przechowywa¢ w pomieszcze-
niach zamknietych zabezpieczajacych przed bezpo-
Srednim dziataniem wody i promieni s#onecznych.

Temperatura w miejscu przechowywania nie powin-
na by¢ wyzsza niz 25°C.

Gwarancyjny okres magazynowania wynosi 1,5 roku.
W przypadku przedtuzenia okresu magazynowania, jed-
nak nie na dtuzej niz 5 lat, ptyty nalezy zbadac

ponownie zgodnie z wymaganiami niniejszej normy.

4.3. Transport. P4yty "Gambit" nalezy przewozic
Srodkami transportowymi zabezpieczajacymi przed
bezposrednim dziataniem czynnikéw atmosferycznych
i przed uszkodzeniami mechanicznymi

Za zgoda odbiorcy ptyty moga by¢ przewozone bez

opakowania

5. BADANIA
5.1. Program badan

5.1.1. Badania pedtne polegajg na sprawdzeniu
zgodnosci z wymaganiami wgrozdz 3 Badania pelne nale-
zy wykona¢ przy kazdej zmianie stosowanych surow-
cow i metod technologicznych mogacych mie¢ wphyw
na wyniki badania, jak réwniez przy okresowej kon-
troli produkcji, ktéora powinna obejmowaé¢ kazda co
dziesigta partie ptyt "Gambit"™, i powinny by¢ wy-
konywane nie mniej niz dwa razy w miesigcu Nale-
zy sprawdzic

aj wyglad zewnetrzny,

b) wymiary,

oJ gestos¢ (mase wkasciwg),

d) elastycznos¢,

ej wytrzymatos¢ na rozciaganie,

fj wytrzymatos¢ na rozcigganie pc przetrzymywa-

niu w nafcie,
gj wytrzymatos¢ na rozcigganie po przetrzymywa-
niu w oleju,

hj nasigkliwos¢ w oleju,
i) nasigkliwos¢ w nafcie,
jj dziatanie korodujace,
kJ odpornos$¢ na cisnienie prébne

5.1.2. Badanie niepedne nalezy przeprowadzac dla
kazdej partii ptyt "Gambit"

Badania niepedne obejmuja badania wymienione wg
511 al4-iJ
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5.2, Przygotowanie partii do badan. Wielko$¢ par-
i

tii ptyt uszczelniajgcych ™Gambit"™ nie powinna
przekracza¢ 1000 kg, partia powinna sie sk#ada¢ z

ptyt jednej odmiany, o Jednakowych wymiarach

5.3, Pobieranie prébek. Badaniomwg 5 1 1 a) i

b) nalezy podda¢ wszystkie pdyty 2z partii, przy
czym pdyty nie odpowiadajace wymaganiom 311 3 3
nalezy wytgczy¢ z partii

Z ptyt pozostatych nalezy w sposéb losowy pobrac¢
do badan dwie proébki o wymiarach co najmniej 500 X

X 570 mm, kazda z innej piyty
5.4, Opis badan

5.4.1,
przeprowadzi¢ metoda organoleptyczng

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy

5.4.2, Sprawdzenie wymiaréw. Pomiar grubosci plyt
nalezy wykona¢ w pieciu réznych miejscach ptyty
oddalonych co najmniej o 25 mm od krawedzi, suw-

miarkg o dokd#adnosci pomiaru do 0,1 mm
Wynik kazdego pomiaru powinien by¢ zgodny z 33
Jako grubos¢ piyty nalezy przyjaé¢ Sredniag aryt-
metyczng pieciu pomiaréw DH#ugos¢ i szerokos¢ pty-
ty nalezy mierzy¢ z doktadnosciag do 1,0 mm

5.4.3. Sprawdzenie gestosci (masy wkasciwej) na-

lezy wykona¢ przez zwazenie 2z dok#adnoscig do
0,1 g proébki prostokatnej o powierzchni okoto 100
cm2 i obliczenie gestosci w g/cm™ wg wzoru

y_a I'El c (1)
w ktérym:

m - masa zwazonej proébki g,

a,b,c- grubosé¢, szerokosé¢ i diugosé proébki, cm

5.4.4,
wymiarach 30X 300 mm przed i po
nafcie wg PN-58/C-96037 nalezy
180° na trzpieniach

aJ o Srednicy 12,0 mm dla p#yt o grubosci nomi-

Prébki piyt o
przetrzymaniu w
katem

Sprawdzenie elastycznosci.

zgig¢ pod

nalnej do 0,80 mm,

b) o Srednicy 24,0 mm dla ptyt o grubosci nomi-
nalnej 1,0-1,5 mm,

e) o Srednicy 48,0 mm dla ptyt o grubosci nomi-
nalnej powyzej 1,5 mm

Za wynik nalezy przyja¢ wynik Jednego pomiaru

5.4.5.
zaréwno przed jak i po przetrzymaniu proébek w naf-

Sprawdzenie wytrzymatosci na rozciaganie

cie i oleju nalezy wykonywa¢ wg PN-64/M-11026

5.4.6. Sprawdzenie nasiakllwosci w nafcie. Proéb-
ki ptyt o wymiarach 30X 300mm nalezy zwazy¢ z do-
k+adnoscig do 0,01 g, po czym zawiesi¢ w naczyniu
z naftg wg PN-58/C-96037 tak, aby nie stykaty sie
Prébki nalezy
przetrzymywa¢ w temperaturze 15- 25°C przez okres
24 godz Po wyjeciu proébki nalezy osuszy¢ jej po-
wierzchnie bibudg do saczenia i zwazy¢ z doktad-
noscig do 0,01 ¢

z sobg ani ze Sciankami naczynia

Naslakliwos¢ N nalezy obliczy¢é w procentach wg

wzoru

w ktérym

m - masa probki po przetrzymaniu w nafcie, g,

mO - masa prébki przed przetrzymaniem w nafcie, g

Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng wy-
nikéw trzech oznaczan, z ktéryoh kazdy powinien
by¢é zgodny z 3 6

5,4.7.
MS nalezy wykonywa¢ na probkach o wymiarach 30X
X300nm Proébki zwazy¢ z doktadnoscia do 0,01 g i
umiesci¢ w naczyniu z olejem MK lub MS tak, abynie

Sprawdzenie nasiakllwosci w oleju MK lub

dotykaty do siebie ani do Scianek naczynia

Olej w naczyniu podczas badania powinien miec
temperature zalezng od rodzaju badanych piyt wg
tabl 4

Tablica 4
Lp. Rodzaj phyt Temperatura, °C
1 "Gambit W': do 0,8 mm 105-110
powyzej 0,8 mm 1251-130
2 ""Gambit UW-10" 1451-150

Czas przetrzymywania prébek w oleju powinien wy-
nosi¢ 24 godz liczac od chwili ogrzania oleju do
wyznaczonej temperatury

Po wyjeciu z oleju probki nalezy osuszy¢é po-
wierzchniowo bibuta do sgczenia 1 oznacza¢ nasla-
kliwos¢ jak w 5 4 6

Po kazdorazowym badaniu olej powinien by¢ zmie-
niany

Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng wy-
nikéw trzech oznaczan, z ktérych kazdy jest zgod-

ny z 36

5.4.8. Sprawdzenie dziatania korodujacego. Préb-
ki ptyt "Gambit W" i "Gambit UW-i0" nalezy utozyc
miedzy oczyszczone papierem Sciernym i odthusz-
czone benzyng ekstrakcyjna ptytki aluminiowe i sta-
lowe o wymiarach 50X 30 X3 mm i zacisnaé¢ Sciska-
czami Nastepnie umiesci¢ je w termostacie o tem-
peraturze 60J-65°C nad otwartym naczyniem z woda
i przetrzymywa¢ przez 48 godz

Réwnoczesnie przetrzymywa¢ kontrolowane w tych
samych warunkach p4#ytki aluminiowe i stalowe, za-
oidniete bez prébek *"Gambitu"

Jako wynik nalezy przyja¢ wynik jednego badania

5.4.9.
ne. Z proébki nalezy wycigc dwie uszczelki w ksztat-
cie pierscienia o Srednicy 1007120 mm i zatozy¢

Sprawdzenie odpornosci na cisnienie préb-

miedzy kodnierze i pierscien autoklawu

Do autoklawu uprzednio wla¢ 800 ml wody desty-
lowanej Pokrywe autoklawu przykreci¢ Srubami, a
Sruby docisng¢ do oporu kluczem o d¥ugosci ramie-

nia okoto 260 mm, po czym wkaczy¢ urzadzenie
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grzejne. Po uzyskaniu ol$nienia pary okoto 10 kO/
omO autoklaw nalezy odpowietrzy¢ Nastepnie po o-
siagnieolu ols$nienia wg tabl. 3 w zaleznosci od
grubosci ptyt nalezy utrzyma¢ Je w ciggu 30 min.
Uszczelki powinny w tym czasie zapewni¢ szczel-

nos¢ uktadu
Za wynik nalezy przyja¢ wynik Jednego badania.

5.5. Ocena wynikéw badan

Pg.,.1. porn> WERIE S nraWwHU*"* normy, Partie
ptyt uszczelniajacych nalezy uzna¢ za zgodng zwy-
maganiami normy, jesli wszystkie badania wymienio-
new 5 1 1 daty wyniki pozytywne

5.5.2. Partia niezgodna 2z wymaganiami
Partie ptyt uszczelniajacych nalezy uzna¢ za nie-
zgodna z wymaganiami normy, jezeli co najmniej jed-
no z badan wymienionych w 5.1 i dato wynik negatywny.

normy .

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-67/5410-05

Do czasu ustanowienia normy przedmiotowej na olej lot-
niczy do sprawdzania nasigkliwosci plyt "Cambit” w oleju

dopuszcza sie stosowanie oleju lotniczego MK lub MS wg
normy radzieckiej TOCT 1013-49.



1 BN-67/5410-05 Wyroby azbestowe Ptyty uszczelniajace typu IT Zmiana 1
Plyty benzyno- i olejoodporne Gambit Wymagania i badania 8471 r
X 66
1 W gbrnej ramce stronicy tytutowej normy, pod grupg katal , Wpisuje sie

odsylacz J), a u dotu stronicy pod tekstem z lewej strony wpisol%gmge jego tres¢
i I wg SWW 138
) W punkcie 11 na koncu tresci dodaje sie wg SWW i SWA podbranza 1338

3 Tytut punktu 13, zmienia sie na Normy i dokumenty zwigzane, a na koncu
dodaje si

S)J/sten?latyczny Wykaz Wyrobow, tom 1l, GUS, Wydawnictwo Katalogow i Cen-
nikow Warszawa, 1968 r _

Systematyczny Wykaz Asortymentowy podbranza 1338 — Wyroby azbestowo-kau-
czukowe, Zjednoczenie Przemystu Artykutdw Technicznych i Galanteryjnych, -
dawnictwo Katalogow i Cennikow, Warszawa 1989 r

4 TresC rozdziatu 2 zmienia sie nastepujaco

2 PODZIAL | OZNACZENIE .

21 Podziat i oznaczenie asortymentu —wg SWW i SWA podbranza 1338, przy
czym oznaczenie nalezy uzupetic po kresce ukosnej symbolami wynikajacymi z In-
deksu materiatowego nr 1311/4

22 Przyktad oznaczenia — wyrobu azbestowo-kauczukowego (1339) ptyt uszczel-
niajacych () Gambit (3 odmiana W () przeznaczonych do pracy w srodowisku
olejow mineralnych, nafty, benzyny (2 z jednorodnych mieszanek (1) o grubosci
25 mm/2—3 i formacie 1500X1000 mm (—J)

1338-131+212/3-1

(Biuletyn PKN nr 3/72, poz 38)



