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NORMA BRANZOWA

NIEZMECHANIZOWANY

SPRZET
GOSPODARSTWA
DOMOWEGO

Artykuly gospodarsfwa domowego

Mitynki do pieprzu

Wymagania i badania

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg wy-
magania i badania dotyczace miynkéw do pieprzu o na-
pedzie recznym, stosowanych w gospodarstwie domo-
wym

12 Okreslenia tamacz — czesc mbtynka potgczona
poprzez wrzeciono z elementem napedowym (np kor-
bka), powodujaca rozdrabnianie pieprzu

2 PODZIAL

21 Typy W zaleznosci od materiatu, z jakiego wy-
konane sg tamacz i obudowa, rozrozma sie 3 typy

miynkow
metalowe — M,
z tworzyw sztucznych — T,
inne — 1

22 Odmiany W zaleznoSci od materiatu, z ktore-
go wykonany jest korpus mtynka, rozrozma sie 5 od-
mian miynkow

z korpusem drewnianym — d,
z korpusem z tworzywa — t,
z korpusem z metalu — m,
z korpusem ceramicznym — c,
inne — i

3 WYMAGANIA

31 Gléwne wymiary — wg dokumentacji technicz-
nej Odchytka okragtosci tamacza i obudowy tamacza
powinna byc mniejsza 0,5 mm

Grupa katalogowa 1716

32 Materiat — wg tabl 1

Lp

Nazwa czesci

tamacz i obu
dowa tamacza

Wrzeciono

Korpus

danych w tablicy

Tablica 1

Materiat

blacha lub rura ze stali
weglowej konstrukcyj
nej lub stopowej kon-
strukcyjnej do nawegla-
nia

tworzywo sztuczne ita-
mid 250 lub itamid 350

drut pret lub walcowka
ze stali weglowej kon-
strukcyjnej

polistyren K wg PN-71/
C-89293

tarcica lisciasta klasy Il
lub 1l wyg PN-72/
D-96002

blacha stalowa ocyno-
wana wg  PN-73/
H-92122

porcelana wg PN-75/
A 12450 porcelit wg
PN-75/A-12480 lub
fajans wg PN-80/
A-12490
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Rodzaj powtoki

cynowa wg
PN 74/H 97011

niklowa wyg
PN-72/H-97006

lakier nitro-
celulozowy

wg BN-75/
6114 14

Materiaty pozostatych czesci — wg dokumentacji technicznej
Dopuszcza sie inne materiaty o wiasno$ciach zblizonych do po-

Cona zt 8 00
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Materiaty 7 ktorych wykonane sg elementy styka-
jace sie z pieprzem powinny mie¢ $wiadectwa dopusz-
czenia do kontaktu ze Srodkami spozywczymi, wydane
przez jednostki do tego upowaznione

33 Wykonanie

331 Czesci metalowe powinny mie¢ powierzchnige
gtadka, bez peknie¢ i rdzy

332 Czesci drewniane nie powinny mie¢ zadziorow,
peknie¢ i ostrych krawedzi Dopuszczalne wady drew-
na — wg BN-68/7195-01 tabl 6

333 Czesci z tworzyw sztucznych powinny mie¢ wy-
glad zewnetrzny zgodny z BN-77/4980-01

334 Czesci z ceramiki pod wzgledem ksztattu, de-
koracji oraz wykonczenia powierzchni powinny spet-
nia¢ wymagania dla co najmniej drugiego gatunku wg
PN-75/A-12450, PN-75/A-12480 i PN-80/A-12490

335 Twardo$¢ famacza i obudowy tamacza wyko-
nanych z metalu po obrobce cieplnej powinna wy-
nosi¢c 42-50 HRC (410-520 HV5)

3 4 Pokrycia ochronne

341 Powloka niklowa powinna byc wykonana co
najmniej w grupie L wg PN-72/H-97006

342 Powloka cynowa powinna byc wykonana co
najmniej w grupie L wg PN-74/H-97011

343 Powloka lakierowa na czeSciach metalowych
powinna byc wykonana w 2 Klasie starannosci wg
PN-79/H-97070 Czesci drewniane pokryte lakierem
powinny odpowiada¢ 3 stopniowi przyczepnosci wg
PN-80/C-81531 Dopuszcza sie wystepowanie nie pola-
kierowanych powierzchni drugoplanowych Polakiero-
wane powierzchnie powinny byc gladkie, blyszczace
i bez odpryskéow

3 5 Montaz Polaczenie tamacza z wrzecionem po-

winno uniemozliwia¢ obrot tych czesci wzgledem siebie
zgodnie z ruchem rohoczym, a obudowa (nieobrotowa)
powinna byc sztywno osadzona w korpusie miynka

36 Wymagania lizytkowe

a) Czesci obrotowe podczas préby mielenia powin-
ny obracac sie rownomiernie z oporami wynikajacymi
z mielenia pieprzu

b) Miynek powinien zapewnia¢ taki przemiat pie-
przu, by mogt byc przesiany w 60 % przez sito o ocz-
kach 0,32X0,32 mm

c) tamacz i obudowa tamacza wykonane z tworzy-
wa nie powinny wykazywa¢ siadéw odksztatcenn po
jednorazowym zmieleniu 003 kg pieprzu

37 Cechowanie Na mtynku nalezy umiescic w spo-
sob trwaty nazwe lub znak producenta W przypadku
czesci miynka wykonanych z tworzywa, ktérych po-
wierzchnia gabarytowa jest wieksza niz 30 cm2, a masa
wieksza niz 0,02 kg nalezy oprocz znaku producenta
umiescic ceche tworzywa wg PN-75/C-89004

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT4

41 Pakowanie
4 11 Opakowanie jednostkowe Mtynki mogg byc pa-
kowane indywidualnie w torebki z folii lub tez po

kilka w pudetka kartonowe z prze! iadkami Dopusz- '

cza sie inny sposob pakowania zabezpieczajagcy mtynki
przed uszkodzeniem

4 12 Opakowanie zbiorczo-transportowe  Miynki
opakowane wg 4 11 powinny byc pakowane zbiorczo
w sposob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem w pudia
wg PN-73/0-79402 paczki lub pojemniki Masa opako-
wania zbiorczego nie powinna byc wieksza mz 50 kg

Na opakowaniu nalezy umiescic w sposob trwaty
etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujace dane

a) nazwe i adres producenta,

b) wyr6znik wyrobu,

c) cene detaliczna,

d) miesigc i rok produkcji,

€) numer atestu PZH,

0 liczbe sztuk w opakowaniu,

g) mase brutto

h) znak pakowacza

i) znak KJ

4 2 Przechowywanie Mtynki nalezy przechowywac
w opakowaniach transportowych w pomieszczeniu su-
chym, w odlegtosci nie mniejszej niz 05 m od urza-
dzen grzejnych Wysokosc sktadowania pudet powinna
zabezpiecza¢ przed deformacjg dolnej warstwy

43 Transport Miynki opakowane wg 4 1 nalezy
przewozie dowolnymi $rodkami transportu w sposob
zabezpieczajacy przed wplywami atmosferycznymi
i uszkodzeniami mechanicznymi

5 BADANIA

51 Program badan — wg tabl 2 Badania petne
nalezy przeprowadza¢ przed dopuszczeniem mitynkéw
do produkcji, w przypadku wprowadzenia zmian kon-
strukcyjnych lub technologicznych majgcych wpltyw na
trwato$¢ i uzytkowos¢ zmian materiatdw, po potrocz-
nej przerwie w produkcji oraz okresowo — nie rza-
dziej niz raz na 2 lata Badaniom petnym nalezy pod-
da¢ co najmniej 2 miynki z kazdego typu i odmiany,
przy czym liczba sztuk niedobrych powinna byc réwna
zeru

Badania niepetne nalezy przeprowadza¢ w przypadku
kontroli biezacej oraz przy odbiorze

Tablica 2
Zakres badan Opis
Lp Rodzaje badan nie Wymagania Wy badan
petne petne "
1 Ogledziny + + 331 332
333 334 531
37 41
2 Sprawdzenie wy + — 31 335 532
miarow
3 Sprawdzenie ma + — 32 533
teriatu
4 Sprawdzenie + + 335 534
twardosci
5  Sprawdzenie + 341 342 535
powtok galwa
meznych
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cd tabl 2
Zakres bidin Opis
Lp Rodzaje badan nic Wymagania wg badan
petne petne wg
6 Sprawdzenie + 343 536
powtok  lakie-
rowych
7  Sprawdzenie + 35 36 537

montazu i wyma-
gan uzytkowych

Znak + oznacza ze badanie wykonuje sie
Znak — oznacza ze badania nie przeprowadza sie

5 2 Kontrola jakosci

521 Skiad i licznosc partu W skifad partu wchodza
miynki jednego typu i odmiany, wykonane z tego sa-
mego materiatu przez jednego producenta Licznosc
partu me powinna przekracza¢ 1200 sztuk

5 22 Sposob pobierania prébek — wg PN/N-03010

523 Poziom kontroli — 1l ogolny wg PN-79/
N-03021

524 Wadliwosé
mum — 65 %

525 Wybor i stosowanie planéw badania oraz wa-
runki przejécia — wg PN-79/N-03021

53 Opis badan

531 Ogledziny nalezy przeprowadza¢ nieuzbrojo-
nym okiem

53 2 Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzac
uniwersalnymi narzedziami pomiarowymi

533 Sprawdzenie materiatu polega na poréwnaniu
zaswiadczen lub atestow uzytych materiatow z materia-
fami podanymi w normie przedmiotowej lub dokumen-
tacji technicznej

dopuszczalna — w2 maksi-

534 Sprawdzenie twardosci nalezy wykona¢ wg
PN-78/H-04355 lub wg PN-78/H-04360 W badaniach

niepetnych u producenta sprawdzenie nalezy przepro-
wadzi¢ na 5 probkach poddanych obrobce cieplnej
razem z gotowymi czeSciami

535 Sprawdzenie powilok galwanicznych — wg
PN-72/H-97006 i PN-74/H-97011

536 Sprawdzenie powtok lakierowych — wg PN-80/
C-81531

537 Sprawdzenie montazu i wymagan uzytkowych
polega na réwnomiernym, nieprzerwanym zmieleniu
0,03 kg pieprzu i przesianiu go przez sito o oczkach
0,32X0,32 mm Pieprz przesiany i pozostaty na sicie
nalezy zwazyc i okresli¢ stopied przesiania wg 3 6b)

Podczas mielenia dziatanie miynka powinno byc
zgodne z 36a)

Po zakoriczeniu mielenia mtynek nalezy rozmonto-
wac i sprawdzi¢ na zgodno$¢ z wymaganiami wg 35
oraz stan elementdw na zgodno$¢ z 3 6c)

Do préby nalezy uzywaé pieprzu klimatyzowanego
przez 12 h w temperaturze 20 °C przy wilgotnosci
wzglednej powietrza réwnej 65 %

54 Ocena wynikow badan

541 Miynek dobry Badany mitynek nalezy uznaé
za dobry jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim wszys-
tkie badania wg 51

542 Ocena partu Partic mtynkdw do pieprzu na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczha miynkéw niedobrych w partu jest réwna lub
mniejsza od liczby kwalifikujagcej mi Wy PN-79/
N-03021

6 POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia miynkéw do pieprzu uznana w wyniku badan
za niezgodng z wymaganiami normy powinna byc prze-
sortowana i przedstawiona do powtornych badan, kto-
re sa ostateczne

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Osrodek Badawczo-Rozwo

jowy Sprzetu Gospodarstwa Domowego DOMGOS Katowice
2 Normy zwigzane

PN 75/A 12450 Porcelanowe naczynia stotowe Wymagania i bada-
nia

PN-75/A 12480 Porcelitowe naczynia stotowe Wymagania i bada-
nia

PN 80/A-1249Q Fajansowe naczynia stolowe Wymagania i bada-
nia

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe Okreslanie przyczepnosci powtok
do podtoza oraz przyczepnosci miedzywarslwowej

PN 75/C 89004 Wyroby z tworzyw termoplastycznych Cechy i ce
chowanie

PN-71/C-89293 Polistyren K (modyfikowany)

PN 72/D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia

PN 78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella Ska-
laABCIiF '

PN 78/H-04360 Pomiar twardosci metali sposobem Vickersa przy
obcigzeniu 98 do 980 N (1 do 100 kG)

PN-73/H 92122 Blacha stalowa ocynowana (biata)

PN 72/H 97006 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powtoki Ni
Ni Cr Cu Ni Cr Wymagania i badania

PN 74/H 97011 Ochrona przed korozjg Elektrolityczne powtoki
cynowe na stali miedzi i stopach miedzi

PN 79/H 97070 Ochrona przed korozjg Pokrycia lakierowe Wy-
tyczne ogolne

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wybor sztuk do
prébek

PN 79/N 03021 Statystyczna kontrola jakosci
wedtug oceny alternatywnej Plany badania

PN 73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe Pudia

BN 77/4980 01 Artykuty powszechnego uzytku z tworzyw sztucz-
nych otrzymane metoda witrysku Wyglad zewnetrzny

BN 75/6114 14 Lakiery nitrocelulozowe miotkowe

BN 68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach rzemie$lniczych
Wymagania podstawowe i badania
3 Symbol wg SWW — 0671-175
4 Autor projektu normy — mgr inz Andrzej Ciozda — OSro-

dek Badawczo Rozwojowy Sprzetu Gospodarstwa Domowego

DOMGOS Katowice

Kontrola odbiorcza



