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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg tar-

cze piast két szprychowych splatanych (wg BN-70/
4946-11), stanowigce czesci skladowe piast o wy-
miarach wg BN-70/4946-04. Tarcze jako elementy

piasty kota stuza do trwatego powigzania szprycha-
mi (wg BN-66/3652-13) korpusu piasty kota (wg BN-70/
4946-12) z obreczag metalowg kota (wg BN-67/4946-06)

1.2. Normy zwigzane

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej
jakosci og6lnego przeznaczenia Gatunki

BN-70/4946-04 Woézki dzieciece. Piasty kot
chowych. Gkéwne wymiary

BN-67/4946-06 Woézki dziecigece. Obrecze metalowe
k64 szprychowych. Zarysy i $rednice

sSzpry-

BN-66/4946-09 Wozki dzieciece. Wymagania i bada-
nia techniczne

BN-67/4946-10 Wo6zki dzieciece. Kodta szprychowe.
Wymagania i badania

BN-70/4946-11 Wo6zki dzieciece. Kota szprychowe

splatane. Zestawienie
BN-70/4946-12 Wo6zki dzieciece. Korpusy piast kot
szprychowych

BN-66/3652-13 Rowery.Szprychy 1 nakretki szprych

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1, Podziat. Rozréznia sie dwie odmiany tarcz
piast ko6t szprychowych
a) tarcze ptaskie normalne - N,

b) tarcze z koknierzem - K.

2.2. Przyktad oznaczenia tarczy piasty do 10
szprych, z kodnierzem, o Srednicach pz= 60 mm, d =
= 18 mm

TARCZA PIASTY 10 K 60/18 BN-70/4946-13

W ézki
Tarcze piast kot szprychowych

BN-70
4946-13

dzieciece

Zamiast
BN 67/4946 13

Grupa katalogowa XVII 27

3. WYMAGANIA

3.1. Gkowne wymiary w mm - wg rys. 1 1 2 oraz
tabl. 1.

Miejsce

y | cechowania

lll -7

po46— 1j-11

Rys* 1* Tarcza ptaska normalna - N

Rys. 2. Tarcza z koinierzem - K
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2 BN-70/4946-13

Tablica 1

Srednice tarczy Zastosowanie do két

Liczba otworow o Srednicy obreczy

na szprychy 42 d
6 50 15,0 do 180 mm
60
8 (70) 18,0 do 250 mm
10 (80) powyzej 250 mm

Wymiary w nawiasach nalezy traktowa¢ jako niezalecane.

3.2. Materiat - stal gatunku StO wg PN-61 /H-84020

3.3. Wykonanie. Otwory pod szprychy powinny by¢
réwnomiernie rozmieszczone na obwodzie tarczy 1 po-
winny zapewnia¢ prawidtowe potozenie szprychy.

Wszystkie krawedzie zewnetrzne tarczy i krawedzie
otworéw powinny by¢ zakamane.

Tarcze piast k6t szprychowych powinny byé pokry-
te galwaniczng powdokag ochronng okreslong w doku-
mentacji konstrukcyjnej, o rodzaju i grubosSci- wg

BN-67/4946-09 p. 2.

3.4. Cechowanie. Cechowaniu podlegaja tarcze wy-
konywane wydacznie w kooperacji . Na tarczach w
miejscu oznaczonym na rysunkach nalezy wybic¢ trwalg

ceche zawierajacag co najmniej
a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczeniewg 5(bez czesci stownej).
4. BADANIA

4.1. Program bada¢. Tarcze piast kot szprychowych
powinny by¢ poddane nastepujacym badaniom

a) ogledzinom zewnetrznym,

b) sprawdzeniu wymiaréw,

0) sprawdzeniu powdok ochronnych.

4.2. Sktad partii. Partia tarczy
do badan powinna sktada¢ sie z tarcz tej samej od-

przedstawiona

miany wykonanej weddug tej samej dokumentacji kon-

strukcyjnej i technologicznej.

K 0 N |

INFORMACJE DODATKOWE

Istotne zmiany w stosunku do BK-67/4946-13

a) tarcze piast ograniczono do dwéch odmian,

b) zmieniono symbol literowy tarczy,

c) skorygowano wspoédzaleznos¢ wymiaréw Srednic od do-
puszczalnej liczby szprych, przy czym niezaleznie od licz-

4_.3. Pobieranie proébek, Z partii tarcz przedsta-

wionych do badan nalezy w sposéb losowy pobrac¢

probki o licznosci zgodnej z tabl. 2.

Tablica 2

Najwieksza dopuszczalna

Llczno$é partii Uczno$¢  liczba sztuk niedobrych

sztuk prébki  przy ktorej partie moz-

sztuk na uzna¢ za zgodna z wy-

maganiami normy

161 - 400 15 1
401 - 1000 25 2
1001 - 2500 40 3
2501 - 6300 60 4

4.4. Opis badan

4.4.1, Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdze-
niu nieuzbrojonym okiem wygladu zewnetrznego tarcz
na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w 3.3.

4.4.2, Sprawdzenie wymiaréw powinno byc przepro-

wadzone za pomocg przyrzadow z doktadnosciag do
0,1 mm na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w 3.1.
Zakres dodatkowych pomiaréw powinien by¢ uzgodnio-

ny pomiedzy odbiorcag i wytwdrca.

4.4_.3, Sprawdzenie galwanicznej powdoki ochron-
nej na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w 3.3 nale-

zy przeprowadzi¢ wg BN-66/4946-09 p. 4.2.4.6.
4.5. Ocena wynikéw badan

4 5.1. Tarcza piasty kota szprychowego niedobra.

Za niedobrag nalezy uzna¢ tarcze, ktéra nie przej-

dzie z wynikiem dodatnim chociazby przez jedno z-

badah wymienionych w 4.1.

4.5.2. Ocenawynikéw. Partie tarcz do piast kot
szprychowych nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce nie
przekroczy liczby podanej w tabl 2.

Partie tarcz nalezy uzna¢ za niezgodna z wymaga-
niami normy, jezeli liczba sztuk tarcz niedobrych
w probce jest wieksza od liczby podanej w tabl. 2.

do BN-70/4946-13

by otworéw na szprychy wprowadzono!
d = 15 mm, zamiast d = 14 mm,
d = 18 mm, zamiast d = 18,2 mm,
D2= 60 mm, zamiast dzs 67,8 mm.
Wymiary Dz= 70 mm oraz 80 mm ustalono jako niezalecane



