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SPAWALNICTWO Symbole graficzne stosowane
na urzgdzemach i sprzecie

spawalniczym
Grupa katalogowa 0305

1, WST”P

Przedmiotem normy se symbole graficzne stosowane zamiast napiséw na urzadzeniach i sprzecie spawalniczym

2. SYMBOLE GRAFICZNE

2. 1. Symbole ruchéw

Nr Symbol Nazwa
i 2 3
211 ruch prostoliniowy w jednym kierunk
212 ruch prostoliniowy w dwdch kierunkach
213 ruch prostoliniowy z samoczynnym zatrzymaniem

ruch prostoliniowy z samoczynnym nawrotem i zatrzyma-

214 niem w potozeniu wyj$ciowym
215 ruch obrotowy w jednym kierunku
216 ruch obrotowy w dwdch kierunkach
217 ruch oorotowy z samoczynnym zatrzymaniem
218 petny obrét z zatrzymaniem
0
2 19 ruch obrotowy z samoczynnym nawrotem, zatrzymaniem
< r > w potozeniu wyjsciowym
ruch wanadtow
2110 y -y y

Zgtoszona przez Branzowy OSrodek Normalizacyjny przy Instytucie Spawalnictwa
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Spawalnictwa dnia 23 lutego 1982 r
lako norma obowiazuiaca od dnia 1 lipca 1983 r
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2 BN-82/4101-06

cd tablicy i
Nr Symbol Nazwa
i 2 3
2 111 posuw
2112 posuw zredukowany
1
2113 W// posuw zwielokrotniony
2114 m posuw wzdtuzny w okre$lonym kierunku
2115 posuw poprzeczny w okreslonym kierunku
2 116 posuw pionowy w okre$lonym kierunku
2. 2. Symbole czynnoSci
Nr Symbol Nazwa
1 2 3
221 1 start, witdczenie obwodu elektrycznego
1
222 %top, wytgczenie obwodu elektrycznego
223 | stop, zatrzymanie
!
224 witbczenie i wytgczenie tym samym przyciskiem
CD ,
225 ! dziatanie wtéczonego obwodu do momentu przyci$niecia
| przycisku (dorazne zatgczenie obwodu)
226 sterowanie automatyczne
*+ lubO
227 sterowanie pétautomatyczne
0 - 0
228 a sterowanie reczne
[ * !
229 T sterowanie wspotrzednosciowe



BN-82/4101-06

cd tablicy

Nr Symbol Nazwa

1 2 - 3
22 10 sterowanie zdalne
221 sterowanie miejscowe
22 12 kontrola
22 13 praca
22 14 nastawianie skokowe zgrubne
22 15 nastawianie skokowe doktadne
2 3. 16 nastawianie bezstopniowe

ANlub
22 17 nastawianie
22 18 nastawianie ciepta
2 2 19 g'f\sslzi\ll\(/;anele skokowe
. np. ,2j w

2220 uchwycié, zamkna¢, zaciegne¢ (uchwyt zamkniety)
2221 uwolnié¢, otworzy¢ (uchwyt otwarty)
2222 otwarcie recznego zaworu zbiornika na topnik
2223 zamkniecie recznego zaworu zbiornika na topniK

2224 I l wteczenie napedu mechanicznego
AV
2225 II wyteczenie napedu mecnamcznego

/ .
spawanie tukowe automatyczne



cd

tablicy

Nr

1

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

Symbol

(17

BN-82/4101-06

Nazwa

spawanie plazmowe

spawanie ciggte

spawanie przerywane

‘

spawanie punktowe

ciecie plazmowe

ciecie palnikiem gazowym

zajarzanie tuku plazmowego

posuw drutu elektrodowego w dét lub w goére

hamowanie drutu elektrodowego

zapalenie palnika gazowego

podgrzewanie palnikiem gazowym

przebijanie otworu

impulsowe zateczante gazu
(tlenu)

ciecie palnikiem gazowym z podawaniem materiatu
dodatkowego

czestotliwo$é, punktowanie



BN-82/4101-06

cd tablicy

Nr Symbol Nazwa

1 3

pisak w gore (pisak stotu kreslarskiego maszyny

2242 do ciecia)

pisak w dét

pisak w osi

pisak w lewo

pisak w prawo

<< <v

2247 <00000 < czytnik |
2 2 48 OK przest6j czytnika

2 249 <00000 < bted czytnika

2 250 H > sterowanie z tasmy

2251 bted tasmy

DI koniec programu
2 253 > kasowanie pamieci

2 2 54 I odwzorowanie wg linii
2 255 odwzorowanie wg brzegu sylwetki
2 2 56 ? zataczanie uktadu $ledzenia na trase $ledzenia
2 257 1 kompensacja szczeliny ciecia
i —

2 2 58 t t synchronizacja napedéw wzdtuznych
|



6 BN-82/4101-06

cd tablicy
Nr Symbol Nazwa
2 259 dosuw (przy zgrzewaniu)
0 C
2 260 tarcie
2 261 speczanie
2 262 I odsuw
2 263 odsuw (jednego elementu)
0 C

2 2 64 odsuw (wadliwa zgrzeina)
2 265 wyiskrzame cie”te

I\

\/
2 2 66 wyiskrzame z rewersowaniem

I\

a) m b wiéczony pred zgrzewama w zgrzewarkach
2 2 67 a) punktowych
b) garbowych
a j n b) wytgczony pred zgrzewania w zgrzewarkach
2 2 68 a) punktowych
b) garbowych

2 269 wieczony skok wstepny elektrody gérnej

0
2 270 wyteczony skok wstepny elektrody goérnej

2271 wiaczony pred zgrzewania i naped elektrod kreikowych



BN-82/4101-06

cd tablicy

2. 3. Symbole zespotéw i czesci

Nr Symbol Nazwa

i 2 3

231 pompa

O

232 @ pompa cieczy chtodzacej



cd

tablicy

Nr

33

BN-82/4101-06

Symbol Nazwa

E pompa napedu hydraulicznego
*

sprzegto
dmuchawa

wycieg

1
—_
th

wdzek automatu

«0-(
g

wciggarka

zawOr gazu pomocniczego

‘ N zawdr gazu gtdwnego
GHXH zawOr sprezonego powietrza

podajnik drutu lub tasmy elektrodowej

iskiernik
dozowm k

tamacz

rolka elektromagnetyczna



BN-82/4101-06

cd tablicy
Nr Symbol Nazwa
i 2 3
2 318 I:sygnai akustyczny
1
2319 wytgcznik gtowny
E U
2320 9 palnik plazmowy
232 9 palnik gazowy
2 322 uchwyt spawalniczy MIG
2323 /| — palnik spawalniczy TIG
23 24 uchwyt elektrodowy (do spawania elektrodami
J— pretowymi)
2325 silnik elektryczny
1 O
2 326 g co2 podgrzewacz gazu (np dwutlenku wegla)
2 327 -— punktak
2. 4. Symbole rézne
Nr Symbol Nazwa
1 2 3
2 41 uziemienie

242 L masa

napiecie niebezpieczne, ostrzezenie przed

243 g
porazeniem

2 44 uwaga, ostroznie

- %

245 A oswietlenie urzadzenia



10
cd. tablicy
Nr Symbol
i 2
246
247

2.5. Symbole z zakresu elektrotechniki nalezy stosowa¢ zgodnie z PN-76/E-01200,

PN-78/E-01217, PN-74/E-01227 i PN-73/E-01240

BN-82/4101-06

Nazwa

ciecz chtodzeca

smarowanie

PN-73/E-01206, PN-75/E-01209,

KON IEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucia opracowujaca norme - Instytut Spawalnic-

twa, Gliwice
2. Normy zwigzane
PN-76/E-01200 Symbole graficzne ogélnie stosowane w

elektryce
PN-73/H-0i206 Elementy péiprzewodnikowe Symbole gra-
ficzne
PN-75/E-01209 Cewki, diawiki, transformatory, przektad-

niki i transduktory Symbole graficzne

PN-78/E-01217 Elektrochemiczne i elektrotermiczne

zrédta predu Symbole graficzne

PN-74/E-01227 7yrystorowe uklady napedowe Symbole
graficzne
PN-73/E-01240 Sprzet elektryczny Symbole graficzne
zastepujece napisy na urzedzeniach
3, Autorzy projektu normy - mgr inz Stanistaw

binski, inz Wiktor Kotoczek i inz Michat Majcherek, In-

stytut Spawalnictwa, Gliwice

Dziu-



