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1. WSTEP nej sile 15 kG (o.15 kii) przytozonej do korby.
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg oO- 1.5.2. Korba prawa wcigagarki - korba znajdujaca

g6lne wymagania i badania dotyczgce wciggarek ma-
newrowo-kotwicznych linowych o napedzie recznym,
wchodzgcych w skdad urzadzen manewrowych i kot-
wicznych statkéw Srodladowych,

1.2. Zakres stosowania normy. Wciggarka manew-
rowo-kotwiczna linowa reczna jest przeznaczona do
wykonywania czynnosci kotwiczenia,cumowania, prac
manewrowych i przeciggania statku.

Wciggarka nie jest przeznaczona do utrzymywania

statku na kotwicy, korygowania kierunku 1 pred-
kosci statku.

1.5. Okres$lenia

1.3.1. Uciag nominalny wcigagarki (Q) - sita

linie nabiegajacej na beben linowy réwna dopusz-
czalnemu obcigzeniu roboczemu (DOR), przy nominal-

Uciag nominalny Q "ow-

ny dopuszczalnemu ob- mniejszej sity zrywa-

B cigzeniu roboczemu - Jacej line w catosci
Odmiana (DOR)
kG kN2~ kG kN2)
800 8,0 4770 47,70
1250 12,5 6670 66,70
A 1600 16,0 8900 89,00
i
B 2000 20,0 12800 128,00
2500 25,0
15800 158,00
2800 28,0

"Dprzy wciagarkach odmiany B uciag nominalny odnosi
2-)Wartosci

Maksymalna warto$¢ naj-

sie po prawej stronie wciaggarki obstugujacego ja,
stojacego po stronie dzwigni sterowniczych
trzacego na watek napedowy.

i pa-

1.4. Odmiany. W zaleznosci od liczby bebnéw li-
nowych zainstalowanych we wciggarce rozréznia sie
dwie odmiany wciggarek:

- jednobebnowe - A,

- dwubebnowe - B.

1.5. Przykdtad oznaczenia wciggarki linowej od-

miany A o uciggu nominalnym Q= 1250 kG:

WCIAGARKA LINOWA A1250 BN-74/3782-14

2. WYMAGANIA

2.1. GH¥oéwne parametry wciaggarek - wg tablicy.
Maksymalna  Pojem- Maksymalna ma- Nominalna sita
Srednica nos$é sa kotwicy wg na korbie na
liny stalo- bebna BN-70/5782-16 osobe
wej
mm m kg kG kN2)
10 125
100
12 200
14 250 15 0,15
16 105 300
400
18
500

sie tylko do jednego bebna.
liczbowe w uktadzie S1 podano przyjmujac 1 kG=10 N.

Cenirum Badawczo Proiektowe Zeglugi Srédladowei we Wroctawiu
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2.2. Warunki pracy. Wciagarka powinna zapewniac!

a) opuszczanie kotwicy na linie za pomocg hamul-
ca, bez uzycia korby,

b) odkotwiczenie statku (podciagniecie
do kotwicy, wyrwanie kotwicy z dna, a
zurawika),

statku
nastepnie
podniesienie jej do wysokosci

c) utrzymanie i zabezpieczenie podniesionej ko-
twicy przed samoczynnym opuszczaniem,
d) dokonywanie manewréw cumowania i przeciaga-

nia w granicach dopuszczalnego obcigzenia robo-

czego (DOE).

2.5. Warunki wytrzymatoSciowe. Obliczenia wy-
trzymatosciowe zespoddéw konstrukcyjnych wciggar-
ki, z wyjatkiem hamulca, powinny uwzgledniac¢ prze-
niesienie przez me uciggu nominalnego Q, powiek-
szonego 0 2% . Hamulec powinien by¢ obliczony na
moment wynikajacy z maksymalnej masy kotwicy dla
danej wciaggarki, powiekszony o 13%. Obcigzenia po-
szczeg6lnych zespoddéw wciggarki nalezy ustalié
przy zatozeniu sidy w linie nawinietej na pierw-
szej warstwie na bebnie linowym.

2.4. Kierunek obrotéw korby. Przy nawijaniu li-
ny na beben, kierunek obrotéw korby prawej wg
1.3,2 powinien byc zgodny z kierunkiem ruchu wska-
zéwek zegara, niezaleznie od wkaczonego stopnia
przetozenia.

2.3, Mechanizm przetaczemowy do zmiany przeto-
zenia powinien odpowiada¢ astfpujacym wymaganiom

a) do zmiany przetozenia powinna by¢ zastosowa-
na dzwignia przekaczeniowa pracujaca w ptaszczyz-
nie poziomej lub pionowej,

b) zmiana przetozenia powinna odby¢ sie bez
przesuwu lub wydaczenia z zazebienia két zebatych,

c) skok dzwigni przelaczemowej powinien by¢é o-
graniczony dla odpowiedniego przetozenia,

d) dzwignia przekaczeniowa powinna byé zabez-
pieczona przed niezamierzonym przesunieciem, mp,
za pomocg sprezyn lub przyciskéw,

e) dzwignia przekaczeniowa powinna przy kazdym
przetozeniu dostatecznie wystawa¢ z obudowy wcig-
garki i by¢ #atwo dostepna dla obstugi,

f) dzwignia me powinna by¢ odkaczana od czesci
wspodpracujacej przesuwanej,

g) przetozema dzwigni dla odpowiadajacych prze-
+ozen powinny by¢é trwale oznaczone,

h) przy wkgaczaniu jednej pizek>adni, druga po-
winna by¢ bezposrednio przymusowo wykaczona.

Wciggarka powinna by¢ zaopatrzona

zainstalowany bezposrednio na
bebnie linowym. Hamulec powinien posiada¢ mozli-
wos¢ regulacji za pomoca zwykdych narzedzi, bez
demontazu wciggarki. DzZzwignia hamulcowa powinni

by¢ dostepna dla obstugujacego, bez koniecznosci
pochylania sie i bez potrzeby przechodzenia przez

line. Konstrukcja hamulca powinna zapemac cof-
niecie bebna dla odciagzenia urzadzenia do podwie-
szania kotwicy wg 2.9. Sida na rekojesci hamulca
nie powinna przekracza¢ 35 kG (0,35 kN).

2.6. Hamulec.
w hamulec reczny

2.7. Beben linowy. Wymiary bebna linowego powin-

ny zapewmaé¢ nawiniecie maksymalnej ddugosci liny
dla danej wciaggarki. Konstrukcja bebna linowego
powinna zabezpieczy¢ przed spadnieciem liny z be-
bna, np. przez zastosowanie obrzezy. W tym przy-
padku wysoko$¢ obrzezy powinna byé tak dobrana,
aby przy maksymalnej d#ugosci liny nawinietej na
bebnie odlegtos$¢ miedzy krawedzig obrzeza a zew-
netrznag warstwa nawinietej liny wynosida co naj-
mniej 2 Srednice liny. Warunek ten powinien by¢
spedniony réwniez przy nieréwnomiernym ukdadaniu
sie liny na bebnie. Konstrukcja zamocowania liny
powinna zapewniac¢ przeniesienie na beben przy
trzech pednych zwojach liny sidy réwnej 1,25 Q o-
raz przy caltkowicie rozwinietej linie z bebna od-
+aczenie jej z bebna przy sile me
0,2Q.

wiekszej niz

2.8. Zabezpieczenie przed przeciwuderzeniemkor-

Wciagarka powinna mie¢ urzadzenie, ktére pod-
czas podnoszenia 1 opuszczania kotwicy wyklucza
przeciwuderzeme korby wiecej niz o V« obrotu w

przypadku wystgpienia nadmiernej sidy od strony
kotwicy (np. przy zahaczeniu kotwicg o przeszkode
w dnie rzeki), powodujacej wsteczny ruch bebna.
Zabezpieczeniem moga by¢é, np. sprzegta cierne lub
inne urzadzenia pozwalajace na bezpieczne
czanie lub podnoszenie kotwicy przy kazdym prze-
+ozeniu miedzy watkiem bebna a watkiem nap~edowym.

W przypadku zastosowania w zespotach zabezpie-
czajacych urzadzen zapadkowych powinny byc sped-
nione nastepujace wymagania

a) zapadki powinny spoczywaé zawsze
zapadkowych,

b) konstrukcja powinna uniemozliwiaé¢ wydtgczenie
zapadek, np. przez podwieszenie lub przerzucenie,

c) zaleca sie stosowame dwoéch zapadek o ddugos-
ciach rézniagcych sie o Y& podziatki zebéw kota

opusz-

na kotach

zapadkowego -
Wcig-
pozwa-

2.9. Urzadzenie do podwieszania kotwicy.
garka powinna byc wyposazona w urzadzenie
lajace na utrzymanie podniesionej kotwicy bez u-
zycia korb. Urzadzenie to powinno by¢ =zainstalo-
wane bezposrednio w zespole bebnowym i powinno ty¢
odcigzane hamulcem.

2.10. Ostony. Miejsca zazebienia k&t powinny tyé
zabezpieczone ostonami. Nalezy przewidzie¢ rowniez
ostony na innych czesciach przektadni i mechaniz-
istnieje niebezpie-
zabezpieczajace

méw, jezeli podczas obstugi
czenstwo skaleczenia oraz ostony
powierzchnie smarowane przed opadami atmosterycz-"
nymi 1 zanieczyszczeniem.

2.11. Materiat czesci zasadniczych. Kodta zapad-

kowe i sprzegta kiowe - zeliwo ciggliwe czarne
Zc3208 wg PN-68/H-83221 lub inny materiat ciagliwy

o gytrzyma%oé%i na rozcigganie co najmniej 32 kG/
mm™ (3,2 MN/m™), wydduzeniu co najmniej 8% i twar-
dosci HB najwyzej 190.
Stosowanie zeliwa szarego do wyrobu kot zapadko-
wych 1 sprzegiet k#owych jest niedopuszczalne.
Zapadki -" stal St3S wg PN-72/H-84020.
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2.12. Cechowanie. Na obudowie wciagarki,
docznym miejscu po stronie zewnetrznej, powinna
byc zamocowana trwata i czytelna tabliczka znamio-
nowa zawierajgaca nastepujgce dane

a) nazwe lub znak wytworni,

b) dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR),

c) rok produkcji,

d) masa catkowita wciggarki,

e) znak BN,

) numer fabryczny,

g) znak instytucji przeprowadzajacej odbidr.

3. BADANIA
5.1. Program Dadan
3.1.1. Badania pedne. Przy uruchamianiu produk-
cji lub w przypadku wprowadzenia zmian konstruk-

cyjnych, materiatowych i1 technologicznych majacych
wpdyw na jakos¢, wciggarki poddaje sie kolejno na-
stepujacym badaniom
a) ogledziny zewnetrzne,
b) sprawdzenie wciagarki
c) sprawdzenie wciagarki
d) sprawdzenie hamulca,
e) sprawdzenie zabezpieczenia przed przeciwude-

bez obcigzenia,
pod obcigzeniem,

rzeniem Kkorby,

f) sprawdzenie sprawnosci wciggarki,

g) sprawdzenie kotwiczenia i1 podnoszenia kotwi-
cy.

Ponadto nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenia hutnicze
zgodno$¢ materiatu z wymaganiami
norm przedmiotowych.

Badania wymienione w a) - f) przeprowadza sie na
stacji prob, badania za$ wymienione w b) - g)prze-
urzadzenia

stwierdzajace

prowadza sie na statku w ramach badan
kotwicznego.

Przed przystapieniem do
zaswiadczenia hutnioze

3.1.2. Badania niepetne.
badan nalezy sprawdzié
stwierdzajace zgodnos$¢ materiatu z wymaganiaminarm
przedmiotowych oraz kazdg wciggarke poddaje sie
przy odbiorze badaniom wg 3.1.1 a) - f).

3.2. Opis badan

3.2.1, Ogledziny zewnetrzne. Nalezy sprawdzi¢ czy
wciggarka odpowiada tym wymaganiom normy i danym
dokumentacji, ktorych speknienie moze by¢é stwier-
dzone bez uzycia narzedzi i koniecznosci demonta-
zu. Przy ogledzinach nalezy zwréci¢ szczegélng u-
wage na mocowanie poszczeg6lnych zespodtdéw i czesci,
na kompletno$¢ wykonania, spednienia wymagan wg
2.n - 2.10 i 2.12 oraz dokumentacji wykonawczej.

3.2.2. Sprawdzenie wciggarki bez obcigzenia prze-
prowadza sie przy zdjetych korbach recznych przez
obracanie dtonig watka napedowego. Wakki 1 beben
powinny obraca¢ sie ptynnie bez zacie¢ i zaklesz-
czen po wkaczeniu pojedynczej lub podwéjnej prze-
ktadni .

w o wi-

3.2,3". Sprawdzenie wciagarki pod obcigzeniem po-
lega na podniesieniu ciezaru odpowiadajacemu 1,25
uciggu nominalnego Q na wysoko$¢ okoto 1 m i pozo-
stawieniu w stanie podniesionym w cigagu 15 min Po
zdjeciu obcigzenia poszczegélne zespoty i czesci
wciagarki me powinny wykazywaé¢ odksztakcen trwa-
+ych, peknie¢ i uszkodzen.

3.2. n.
nym podniesieniu ciezaru rownego V« Q+1Q& na wy-
sokos¢ 3 m, a nastepnie opuszczeniu za pomocag ha-
mulca i zatrzymaniu na wysoko$¢ okoto 0,5 m. Sida
na rekojesci przy zahamowanym ciezarze nie powin-
na przekracza¢ 35 kG (0,35 kN).

3 2,5, Sprawdzenie zabezpieczenia przed przeciw-
uderzeniem polega na trzykrotnym podniesieniu za
pomocg korby ciezaru rownego 1 ,2s5Qna wysokos$¢ o-
koto 0,5 i, a nastepnie opuszczeniu ciezaru, przy
wdgczonym urzadzeniu zabezpieczajacym przed prze-
ciwuderzemem, przez obrét korbg w kierunku prze-
ciwnym do podnoszenia. Kat obrotu korby powoduja-
cy opuszczenie ciezaru nie powinien przekraczac¢
V6 pednego obrotu.

3.2.6, Sprawdzenie sprawnosci wciggarki polega
na przytozeniu sidty odpowiadajacej sumarycznej si-
le na korbach do wychylonej w poziomie jednej tor-
by przy zawieszonym na bebnie ciezarze réwnym u-
ciggowi nominalnemu Q. Przytozona sida powinna
spowodowaé¢ ruch zawieszonego ciezaru.

3.2.7. Sprawdzenie kotwiczenia i
kotwicy przeprowadza sie w rejsie prébnym na stat-
ku. Sprawdzenie to polega na opuszczeniu kotwicy
za pomocg hamulca, zakotwiczeniu statku na ciagle
kotwicznym, podciagnieciu wciggarke statku do ko-
twicy, wyrwaniu kotwicy z dna przy zastosowaniu
odpowiedniej przektadni, a nastepnie podniesieniu
kotwicy do zurawika kotwicznego.

podnoszenia

3.2. . Sprawdzenia wciggarki
nowej) wg 3.2.2 - 3.2.7 nalezy przeprowadzi¢ dla
kazdego bebna linowego oddzielnie.

3.3. Ocena wynikéw badan. Wciggarke uznaje sie
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli przejdzie
wszystkie badania wymienione w 3«1 z wynikiem do-
datnim.

3.n. Zaswiadczenie o zgodnosci wciagarki z wy-
maganiami normy. Do kazdej wciggarki uznanej w
wyniku badan za zgodng z wymaganiami normywytwor-
nia powinna dokaczy¢ zaswiadczenie zawierajace:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) dopuszczalne obcigzenie robocze (DOR),

c) numer fabryczny wciggarki,

d) rok produkcji,

e) mase catkowitg wciggarki,

f) date, miejsce i wyniki przeprowadzonych préb,

g) nazwiska i funkcje przeprowadzajacych bada-
nia.

EO,1 11 C

Informacje dodatkowe

Sprawdzenie hamulca polega na trzykrot-

odmiany B (dwubeb-



INFORMACJE DODATKOWE do BN-74/3782-14

1. Instytucja opracowujgca norme - Centrom Badawczo-

Projektowe Zeglugi $rodladowej, Wrockaw.

2. Istotne zmiany w stosunko do BH-69/3782-14

zmieniono udzwigi nominalne dostosowujac je do aktual-
nych potrzeb.

3. Normy zwigzane

PN-68/H-83221 Zeliwo ciggliwe. Gatunki
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykdej jakosci

ogélnego przeznaczenia. Gatunki
BN-70/3782-16 Kotwice czteroramienne
4. Zalecenia miedzynarodowe

PCS 130-72 Urzadzenia kotwiczne  statkéw Srodladowych

Wciggarki manewrowo-kotwlczne linowe reczne

5. Autor projektu normy - Janusz Zalewski Centrum Ba-

dawczo-Projektowe Zeglugi Srédladowej, Wrockaw.



