UKD 62912 054

NORMA BRANZOWA

BN-72
SRODKI
TRANSPORTU g y 3721-23
WODNEGO Ima watow
| URZADZENIA Podktadki kuliste nastawne ,
PLYWAJACE Zamiast
ZN 69/101001
Grupa katalogowa V 441))
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pod- 4. W yszczegé6lnienie czeéci, gtbwne wymiary w«mm
ktadki kuliste nastawne przeznaczone gtéwnie do i masy podktadek kulistych nastawnych - wg rys. 1
poziomowania linii watéw stosowanych na statkach i tabl 1.

morskich.

2 Normy zwigzane

PU-70/M-02113 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do
600 mm. Tolerancje

PN-61/M-82063 Wymiary wyj$¢, podciec oraz nad-
miary, dtugos$ci gwintéw i gtebokosci otwordéw

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej
jakosdci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 1

3. Przyktad oznaczenia podktadki kulistej na-
stawnej o wymiarze d=39mmi a=10 om:
PODKEADKA KULISTA NASTAWNA 39X 10 BN-72/3721-23

1)Symbol wg SWW:1059-12.

Centrum Techniki Okretowej w Gdarnsku
Ustanowiona przez Dyrektora Generalnego Z|ednoczenia Przemystu Okretowego dnia 15 listopada 1972 r
jako norma obowiqzu|qca w zakresie produkc|i od dnia 1 stycznia 1974 r
(Dz Norm i Miar nr 8/1973 poz 24)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1973 Whplyw do WN 20 1272  Oddano do sktadu 30 173  Druk ukoriczono w kwietniu 73 Cana z 2 40
Ob| 040 a w Nakfad 1300 +50 egz. Zam 345/73



Nr czesci na rys. 1

Nazwa czesci

Numer rysunku lub normy

wyréznik
LR dlI d2
d a
1 2 3 4 5
8 35
22 18 45
28 55
58 76
8 35
26 18 45
28 55
10 50
33 25 65
40 80
92
10 50
39 25 65
40 80
12 73
46 29 112 140 90
46 107
12 83
52 29 130 160 100
46 117

hmin hmax

6

45

55

65

45

55

65

65

80

95

65

80

95

90

107

124

100

117

134

BN-72/3721-23

1)Skok przy przekreceniu o jedna podziatke.

5 Wymiary czesci ak¥adowych w mm -

28

51 tabl 2-5.
Rys. 2 Podktadka goérna
Tablica 2
d a di
mm
8
22 18
28
58
8
26 18

d,

46

Tablica 1
1 2 3 4
Pod- Podktad-
k#ad- ka wy- Zgg: Za-
ka réwnaw- czep
gérna cza
2 3 4 5
ih1l)
7 8 9 10 11
22
26
33
39
0,047
46
52
wg  rys.2-
cd, tabl 2
d
33
. 39
R kul
46
-BO
52

Wkret

PN-60/
M-82230

12

M4x 12

M6 X16

10
25
40
10
25
40
12
29
46
12
29
46

6

Podk+ad-
ka

sprezys-
ta

PN-65/
M-82008

13

mm

92

112

130

Dopuszczalne
obcigzenie
robocze
DOR
Masa
kg

kN

14

2200 22

5500 55

3,37
4,03
6,41
12000

120 7.51

16000 160

d3 R kuli

80 150

100 215

118 225



Q545

Wielkos$¢
d

22
26
33
39
46
52

10

BH-72/3721-23 3

Tablica 4
Wielclj(Oéé d2 d6 d7 dio i h3 hi *5
m r
22
76 M52X 1-S5 56 60 10 M4 8 19 8 8 45°
26
33
120 M85X1,5-S5X3C 100 108 30 10
39
2 M 12 10 56°
46 140 M105X1,5-S5X50 125 130 50
15
52 160 MSOX 1,5-S5X 6¢ 140 147 60
(3771-23-31
Rys 3. Podktadka wyréwnawcza
Tablica 3
d2 d5 <6 & hi h2 Rkuli
X
em B121-23-51
M52X 1-S5 35 20 30 120 Chd
Rys. 5. Zaczep
95 70 MB85X 1,5-S5X 30 30 150 22,5°
118 85 M105X1,5-S5X 50 6 50 66 215 22,5° Tablica 5
132 100  M120 X1,5-S5X 60 6 58 76 225 22 5°
Wielkos¢
d c *11 hs *6 *7
nm
22
+45 10 20 7
26
33
o 15 23 8
39
46
6,6 17 26 10
52
6. M ateriat. Cze$ci 1,213 - stal St5  wg

PN-61/H -84020. Czeé¢ 4 - stal St3 wg PN-61/H-84020.

Czeéci 5 i 6 - wg norm przedmiotowych.

7. Wykonanie. Obrobione, ostre krawedzie zate-
pione. Gwint wykonany wg PN-70/M-02113. Wymiary
wyjsé i podciec gwintéw wg PN-61/M-82063. Catosc¢
z wyjatkiem gwintéw i powierzchni docieranych ma-
lowana farbg rdzochronng chromianowg. Powierzch-
nie docierane i gwinty konserwowane smarem ochron-

nym przeciwkorozyjnym.

8 Cechowanie. Na podktadce, w miejscu oznaczo-
nym na rys. 1, nalezy umiescic wyréznik wyrobu

Rys. 4 Podstawa (bez czeéci stownej) oraz warto$é liczbowag Jh

KONIEC



zZmiana 2
BN-72/3721-23 Linia watéw Podktadki kuliste nastawne 21177 r

V 44

W tablicy 1, kol 14, zamiast kG, powinno by¢ kG 2),
- pod tre$ciag odnos$nika *), dopisuje sie 2) Jednostka przejsciowo dopuszczona

do stosowania
Zmiana 1 - Biuletyn PKNiM nr 9/76 poz 91 (Biuletyn PKNiM nr 3/78 poz 27)

Dyrektora Centrum Techniki Okretowej

BN-72/3721-23 Lima wa'ow Podktadki kuliste nastawne Zmiana 1
V 44 25576 r

1 W punkcie 2 Normy zwigzane dopisuje si¢ PN-70/M-02114 Gwinty metryczne
o $rednicach 1 do 605 mm Odchytki, zamiast PN-61/H-84020 powinno byc PN-72/
H-84020, zamiast PN-61/M-82063 W ymiary wyjsc i podciec oraz nadmiary dtugosci
gwintéw i gtebokosci otworow, powinno byc PN-74/M-82063 Gwinty metryczne Wy-
miary v/yjsc i poccigc oraz nadmiary diugosci gwintéw i gtebokoséci otworow

2 W punkcie 4 w tabl 1 w kol 12 zamiast PN-60/M-82230 powinno byc PN-74/
M -82227, zamiast M 4X 12 powinno byc M4X12-4 8-1, zamiast M6X16 powinno byc
M6X16-4 8-1

3 W punkcie 5 w tabl 3 — w kol ¢ zamiast 12 powinno byc 12,5 \v kol d6 za
miast M52X1-S5 powinno byc M52XI-5h4h-20, zamiast M 85XI1,5-S5X30 powmnc
byc M S5XI,5-5h4h 30, zamiast M1C5X1 5-S5X50 powinno byc MICSXI,5-5h4h-50, za-
miast M 120X 1,5-S5X60 powinno byc M120X1,5-5h4h-60, — w kol hlzamiast 58 po-
w nno byc 60

Na rys 4 zamiast wymiaru 12+01 powinno byc C+°1

W tabl 4 mied-y kol d i d2 wprowadza sie kol C z nastepujacymi wartosciami
dla wielkos$ci d 22—39 — C = 10 dla wielko$ci d 46 i 52 — C=12,5 w kol d6 za-
miast M52X1-S5 powinno byé¢ M52XI-6H-20, zamiast M85XI[,555X30 powinno byc
M 85X1,5-6H-30, zamiast M 105X1,5S5X50 powinno byc M105XI| 5-6H-50, zamiast
M 120X 1,5-S5X 60 powinno byc M120X1,5-6H-60

W ta]jl 5w kol ¢ zamiast 12 powinno byc 12,5

4 W punkcie 6 M "terial zamiast PN-61/H-34020 powinno byc PN-72/H-84020

5 W punkcie 7 Wjkonanie zamiast wg PN-70/M-02113 powinno byc wg PN-70/
M-02113 i PN-70/M-02114 oraz zamiast PN-61/M-82063 powinno byc PN-74/M-82063

(Biuletyn PKNiM nr 9/76 poz 91)



BN-72/3721-23 Linia waléw Podkfadki kuliste nastawne

0544

1 W punkcie 2, zamiast PN-70/M-02U2 Gwinty metryczne o $érednicach 1 do
600 mm Tolerancje, powinno by¢ PN-83/M-02113 Gwinty metryczne Tolerancje,

oraz skreéla sig PN-70/M-02114 Gwinty metryczne o $rednicach 1 do 600 mm Od-
chytki

2 W punkcie 4, tabl 1
— kol 12, zamiast PN-74/M-82227, powinno byc PN-85/M -82215, zamiast

M 4x12-4 8-1, powinno by¢ M4xl2-4 8-A, zamiast M 6x16-4 8-1, powinno byc M6xI16-
-4 8-A,

— kol 13, zamiast PN-65/M-82008, powinno by¢ PN-77/M-82008, zamiast 4, 1,
powinno byc Z 4, 1, zamiast 6, 1, powinno by¢ Z 6,1

3 W punkcie 5, tabl 4

— kol 4, (d7), zamiast 125, powinno by¢ 120,

— kol 5, (d8), zamiast 60, powinno by¢ 68, zamiast 108, powinno by¢ 105,
zamiast 130, powinno by¢ 128, zamiast 147, powinno by¢ 146

4 W punkcie 5, rys 5 wymiar grubos$ci, zamiast 6, powinno by¢ 9

5 W punkcie 5, tabl 5

— kol 4, (hs), zamiast 10, powinno byé 15, zamiast 15, powinno by¢ 13,

— kol 5, (he), zamiast 20, powinno by¢ 18,

— kol 6, (h7), zamiast 7, powinno by¢ 6, oiaz wprowadza sie kol 7(g) z naste-
pujacymi wartosciami dla wielko$ci d 22 i 26, g—4, dla pozostatych wartosci d,
0=16

6 W punkcie 7, drugie zdanie, zamiast PN-70/M-02113 i PN-70/M-02114, powin-
no by¢ PN-83/M-02113

zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 9/76 poz 91 (Biuletyn PKNMiJ nr 11/87 poz 110)
zmiana 2 — Biuletyn PKNiM nr 3/78 poz 27
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