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NORMA BRANZOWA

BN-71

SRODKI
TRANSPORTU Lima watow 3721-07
WODNEGO . . .
lurzadzenia Sprawdziany wyposazeniowe
PLYWAJACE

do stozkéw Srub i watéw Srubowych

Grupa katalogowa V 441

T Przedmiot nomy Przedmiotem normy sa spraw-
dziany wyposazeniowe przeznaczone do kontroli $red-
nicy i zbieznosci w zakresie obrébki maszynowej

stozkéw Srub i watdéw Srubowych.

2. Normy zwigzane

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej
jakosci ogdélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-68/M-02138 Odchydki ksztattu i potozenia. War-
tosci liczbowe

PN-60/M-024-99 Nakietki wewnetrzne 60°

5. Rodza.ie, W zaleznosci od przeznaczenia roz-

réznia sie dwa rodzaje sprawdzianow:

S - stozka Sruby napedowej, Zarysprzekrojustoika
W - stozka watu.
4. Przyktad oznaczenia sprawdzianu rodzaju W

przewidzianego dla watu o $Srednicy D = 500 mm i

ddugosci stozka L = 1000 mm

SPRAWDZIAN W 500/1000 BN-71/3721-07

5. G¥o6wne wymiary w mm - wg rys. 1 i 2oraz ta- - stan pow dowolno
R 137H Q7-T\
blicy.

Rys. 2. Sprawdzian stozka watu

1) Symbol wg SWW 1059-19 Konstrukcje na rys. 1 i 2 podano przyk#tadowo.

Centrum Techniki Okretowei w Gdansku
stanowiona przez Dyrektora Ziednoczema Przemystu Okretowego dnia 29 wrzed$nia 1971 r |ako norma obowigqzu|gca
w zakresie produkcp od dnia 1 stycznia 1973 r dla statkéw proiektowanych po terminie obowigzywania
(Dz Norm i Miar nr 3/1972 poz 4)
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Srednica

watu
D

100
105
110
115
120
125
130

135
140

145
150
155
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165
170

175
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185
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195

205
210
215
220

225

230

235

280
290
300
310

320

Dtugo$¢ stozka

watu
L1)

180,280

200+280

200+320

220+360

250,400

280+450

280+500

320+500

320+560

360,560

400*630

450+710

450+750

500+800

500+850

560+900

560+950

$rednica
watu

D

330

340

350

360

370

380

390

400

410

420

430

440

450

460

470

480

490

500

620
630

640

690

700

Dtugo$¢ stozka

watu
L1)
630+950

630+1000

630+1060

710+1060

710,1120

710+1180
750+1180
750,1250

800,1250

800+1320

850,1320

850,1400

900,1400

900+1500

950,1500

950,1600

1000+1600

1000+1700

1060+1700

1060+1800

1120+1800

1120+1800

1180+1900

1250+2000

BN-71/3721-0?

cd tablicy
$§rednica Dtugos$¢ stozka Srednica Diugos$é stozka
watu watu watu watu
D 41) D L1)
710 1250+2120 790
1400+2360
720 800
730 1320+2120 810
1500+2360
740 820
750 1320+2240 830
760 840 1500,2500
770 1400+2240 850
780 860 1600 do 2500

1) Obowiagzujacy szereg diugosci stozkéw 180, 200
220, 250, 280, 320, 360, 400, 450, 500, 560, 630, 710
750, 800, 850, 900, 950, 1000, 1060, 1120, 1180, 1250
1320, 1400, 1500, 1600, 1700, 1800, 1900, 2000, 2120
2240, 2360, 2500

6. Materiat. Do wykonania sprawdzianéw nalezy
stosowa¢ materiat o wkasnosciach wytrzymatoscio-
wych nie gorszych niz wymagane dla stali St3S wg

PN-61/H-84020.
7. Wykonanie Odchydki prostolimowosci i ptas-

kosci krawedzi pomiarowych oraz odchy#ki ich sy-
metrii wzgledem osi sprawdzianu powinny odpowia-
da¢ w zakresie $rednic D do 400 mm szeregowi V, a
w zakresie $rednic wiekszych niz 400 mm szeregowi
1V odchytek prostoliniowosci ptaskosci i bicia
poprzecznego wg PN-68/M-02138.

Sprawdziany stozka $ruby 1 watu, wykonane dla
tej samej Srednicy watu, nie powinny wykazywac
réznic zbieznosci krawedzi pomiarowych Sztywno$¢
sprawdzianéw nie powinna mie¢ ujemnego wpdywu na
doktadnos$¢ pomiaru,

8. Wykohczenie Krawedzie pomiarowe powinny
byc zabezpieczone smarem nie powodujacym korozji.
"®»zostate powierzchnie sprawdzianéw powinny byc
~_okryte powdokami malarskimi zestawu A06-01 zgod-

nie z postanowieniami p. 10.
Q- Pakowanie, Sprawdziany powinny byc zabezpie-

czone przed uszkodzeniem w czasie transportu i
podczas przechowywania przez umieszczenie ich w
specjalnie do tego celu przeznaczonych trwatych
skrzyniach drewnianych lub metalowych, wyposazo-
nych w odpowiednie uchwyty do podnoszenia. Spraw-
dziany umieszczone w opakowaniu nie powinny samo-
czynnie przemieszcza¢ sie w nim podczas przecho-

wywania i transportu.
10. Postanowienia przejsciowe. Do czasu ustano-

wienia odpowiednich norm PN lub BN zestaw malar-
ski do wykonhczania sprawdzianéw nalezy stosowac wg
dokumentu A-1971 "Zbiér kart zunifikowanych stan-
dardowych zestawéw malarskich" - wydany przez
Centrum Techniki Okretowej, Branzowy O$rodek Nor-

malizacyjny - Gdansk, ul. Waty Piaskowskie 1.
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BN-71/3721-07 Lima waléw Sprawdziany wyposazeniowe do stozkow, $rub i walow
Srubowych
V 44

1 W punkcie 2, zamiast PN-61/H-84020 i PN-60/M-02499 powinno by¢ PN-72/
H-84020 i PN-72/M-02499
2 W punkcie 5 rys 1 zamiast Nakietek B3 wg PN-60/M-02499, Dmax (u7), Dmt,
(u7), R*40 RZz32
— powinno byc Nakietek B3,15 wg PN-72/M-02499, Dimax(u7), Dimt,(u7), 10, 0,63,
— zamiast wartosci 30 oraz L -f 30 odniesione do rysy pomiarowe] dla $rednicy
Dmin(u7), powinny by¢ wartosci 5 oraz L + b odniesione do rysy pomiarowej
dla srednicy DImax (u7),
— rys 2 zamiast Dmax n, R? 32 powinno by¢ Dmax("7), Hmin(n7), 0,638

W tablicy, zamiast tytutu nagtéwka kol pierwszej Srednica watlu D okre$lajaca
szereg wartoéci D w zakresie 100 do 860 mm, powinno byé Srednice pomiarowe
D/D, okre$lajagca szereg warto$ci D w zakresie 100 do 860 mm oraz szereg wartosci
O,= D+ 03dla D= 100 do 170i D,= D+ 05 dla D= 175 do 860

Wprowadza sie kol trzecig okreslajgcq wartos¢ b= 30 dla D — 100 do 195 b= 35
dla D = 200 do 270 oraz b= 40 dla D= 280 do 860

3 W punkcie 6, zamiast PN-61/H-84020, powinno by¢ PN-72/H-84020

4 W punkcie 8, zamiast AO06-01, powinno by¢ AI-0601

5 W punkcie 10, zamiast A-1971, oowinno by¢ A-1977

(Biulet* n PKNIiM nr 6/78 poz 57)
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