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1 WSTĘP 1 2 Zakres stosowania przedmiotu normy po­
dano w tabl 1

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
param etry  podstawowe kłonic bocznych obroto- 1 3 Określenia — wg BN-70/3532-27

Tablica 1

Kłonica Zastosowanie

Nazwa
N um er

rysunku w produkcji i m odernizacji w  napraw ach

Kłonica boczna obrotow a 
A l i A2

rys 1 
rys 2

wagonow p la tform  
wózkowych

wagonow p latform  w yprodukow a­
nych po ustanow ieniu normy

K łorica boczna obrotowa 
BI i B2

rys 1 —

wagonow p la tform  dwuosiowych 
i wózkowych w yprodukow anych 
przed ustanow ieniem  norm y

Kłonica boczna 
w kładana-stalow a

rys 3

wagonow p la tform  dwuosiowych

Kłonica czołowa 
w kładana 

l

rys 4

wych, kłonic bocznych i czołowych w kładanych 
oraz ich zamocowań w postaci gniazd, wsporni­
ków, podpor i opasek stosowanych w produko­
wanych, m odernizow anych i napraw ianych nor­
m alnotorow ych wagonach platform ach

2 PARAMETRY PODSTAWOWE

2 1 Kłonice boczne ebrotowe Param etry  pod­
stawowe kłonic bocznych obrotowych powinny 
byc zgodne z podanymi na rys 1 i 2 oraz tabl 2

Zgłoszona przez C entralny  Ośrodek Badan i Rozwoju Techniki K olejnictw a 
Ustanowiona pizez M inistra K om unikacji dnia 31 stycznia 1976 r  jako norm a obowiązująca 

produkcji od dnia 1 stycznia 1977 r  (Dz Norm i M iar n r 14/1976 poz 48)
w  zakresie
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2 BN-76/3532-20

Odmiana B h B 2

Odmiana 82

* Nakrętka koronowa- - 
M30 PN 74'M 82148 

PoakTadka ckrqgb31 
PN 67/M 82006

t
e

J5 ^  Zawleczko S 4*30 
_PN-59/M 82001

!£" Sworzen 20*60/50 
PN 63/M 83005

*  ^ < 0
33 v  ------------ k

-Jf -K s

•  Ł 1E
ifcN-76/3532-20-ll

Rys 1 Kłonica boczna obrotowa

Tablica 2

ł łom co P aram etry  podstawowe

Nazwa Odm iana 
wg rys 1

Główne w y­
m iary m m 1)

W ytrzym ałość kłonic 
i ich zamocowań

Dopuszczalne napręże­
nia podczas prób 

wytrzym ałościowych
W ytrzym ałość 

stali na 
rozciąganie 
R m m in

w spoinach 
i przew ęże­

niach

w pozostałych 
przekrojach

Kiomca
boczna
obrotowa

A l
wg ivs 1 i 2

Przeciw ległe kłonice 
(w położeniu pracy) 
i ich zamocowania 
poddane działaniu siły 
35 kN przyłożonej na 
wysokości 500 mm od 
w spornika kłonicy i 
skierow anej na ze­
w nątrz wagonu, me 
powinny wykazywać 
odkształceń trw ałych

320
N /m m 2 
(32 64 

kG /m m 2)

360
N /m m 2
(36,72

kG /m m 2)

2)
520

N /m m 2
(53,04

kG /m m 2)

A2

BI
wg rys 1 i 2

380 N /m m 2 
(38,76 

kG /m m 2)B2

*) Obowiązuje}  w y m n r y  — k s / t a ł t y  p r z e k r o j ó w  i p ł a s z c z y z n  n i e z w y m i a r o w a n y c h  p o d a n o  p r z y k ł a d o w o  
) W a r t o ś ć  R m — z a l e c a n a  Z a le c a  s ę  s t o s o w a n i e  s t a l i  g a t u n k u  13G2A w g  PlSi 72/H-84018 o R m =  49 — 62 5 d a N / m m

(oO — 64 k G / m m  )
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4 BN-76/3532-20

2 2 Kłomce boczne wkładane P aram etry  podstawowe kłonic bocznych wkładanych powinny byc 
zgodne z podanym i na rys 3 i tabl 3

A-A
Pc/serzrh-c 

przekrąu -  '5n ^ 2

10 mm__, 2Q2

J

= y

04 2

$6/
.-91

!bn 76 3532 z-j- ji

Rys 3 Kłonica boczna w kładana — stalow a 

Tablica 3

P aram e try  podstawov\ e

Głów ne 
wy m iary  

m m 1)

Długość 
zam ocowa­
nia kłonicy 

H

G abary t 
p rzekro ju  
części za- 
mocowy- 
w a n e j2)

W skaźnik 
w y trzym a­

łości W 
niebez­

piecznego 
przekroju  

kłonicy

W ytrzym ałość kłonicy 
i jej zamocowań

Dopuszczalne napręże­
nia podczas prób 

wytrzym ałościowych

W ytrzy­
małość 
stali na 

rozciąganie

R m
min

w spoinach 
i przewęże­
niach

w pozostałych 
przekrojach

wg 

n s  3

460 mm 

mm

250X64

mm

28 cm3 

min

Przeciw ległe kłonice 

i ich zamocowania 

poddane działaniu siły 

35 kN, przyłożonej na 

wysokości 500 mm  od 

górnej opaski kłonicy 

i skierow anej na ze­

w nątrz w agonu nie 

pow inny w ykazywać 

odkształceń trw ałych

320

N /ram '

(32,64

kG /m m 2)

360

N /m m 2 

(36,72 

kG/m m  )

5?0 N /m m 0 

min 3) 

(53,04 

k G /m m ’)

i) K s z t a ł t y  e l e m e n t ó w  m e z w y m i a r o w a n y c h  k ł o n i c y  p o d a n o  p r z y k M d o w o  

) O b o w i ą z u j e  g a b a r y t  p r z e k r o j u  — k s z t a ł t  p r z e k r o j u  p o d a n o  p i z y k ł a d o w o

i) P o  u z g o d n i e n i u  z z a m a w i a j ą c y m  d o p u s z c z a  s ię  s t o s o w a n i e  s t a l i  g a t u n k u  18G2 \  w g  psł-72/H-84018 o R  m=  49 — 62 5

d a N / m m  (10 — 64 k G / m m  )
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2 3 Kłonica czołowa wkładana P aram etry  podstawowe kłonic czołowych w kładanych powinny byc 
zgodne z podanymi na rys 4 i tabl 4

Odmiana A Odmiana B

C jn tm  OW  BN 75/3532 07

8/

30

A A $3

100 z

J04  _  Omiń

83 '

^ y

a.

'9N_7ę/3 31 ? li 

Rvs 4 Kłonica czołowa w kładana

Tablica 4

P aram etry  podstawowe

Główne

w ym iary

mm

Długość 
zamocowania 

kłonicy H

G abary t 
p rzekroju  

części zamo- 
cowywanej

W ytrzym ałość kłonicy 
i jej zamocowania

Dopuszczalne napręże­
nia podczas prób w y­

trzym ałościowych W ytrzym ałość 
stali na 

rozciąganie

min

w spoinach 
i przewęże­
niach

w pozostałych 
przekrojach

wg 
rys 4

460 mm 
mm

100X80
mm

Kłonica i jej zamoco­
w anie poddane dzia­
łan iu  siły 80 kN, przy ­
łożonej 350 m m  nad 
górną kraw ędzią po­
dłogi i skierow anej na 
zew nątrz w agonu me 
pow inny w ykazywać 
odkształceń trw ałych

320 N /m m 2 
(32 64 kG /m m 2)

360 N /m m 2 
(36,72 kG /m m 2)

520 N /m m 2 
(53,04

kG /m m -) 2)

>) P o  u z g o d n i e n i u  z  z - m a w i a j a c y m  d o p u s z c z a  s ię  s t o s o w a n i e  s t - l i  g a t u n k u  18G2A w g  P N  72/H-84018 o R m  49 — 62 5 
d a l \ / m m  (51) — G4 k G / m m  )



6 BN-76/3532-20

3 POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

W norm alnotorowych wagonach platform ach 
zwykłych dwuosiowych, wyprodukow anych przed 
1948 r , eksploatowanych wyłącznie na sieci PK P, 
dopuszcza się do dnia 31 12 1979 r  stosowanie kło­
nic bocznych w kładanych — drew nianych wg 
rys 5, w ykonanych z bali wagonowych sosno­
wych wg PN-63/D-94006

Rys 5 K łonica boczna w k ła d a n a — drew niana

4 4

2

a

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — C entralne Biuro 
lonstrukcy jne PK P

2 Istotne zmiany w  stosunku do BN-72/3532-20

a) ustalono param etry  podstaw ow e kłonicy bocznej 
obrotowej o podwyższonych w ym aganiach w ytrzym ałoś­
ciowych (A),

b) ustalono wg ORE B12/RP17/D w ym agania w y ­
trzym ałościowe kłonic i ich zam ocowań oraz dopuszczal­
ne naprężenia podczas prób w ytrzym ałościow ych,

c) ograniczono zastosow anie param etrów  podstaw o­
wych kłonicy bocznej obrotow ej B do napraw  w agonow 
platform  w yprodukow anych przed ustanow ieniem  BN-76/ 
3532-20,

d) usunięto w ym agania dotyczące jakości, p rzezna­
czenia i grupy  stali,

e) w ym agania dotyczące w skaźnika w ytrzym ałości W 
meoezpiccznego p rzekro ju  kłonicy ograniczono do k ło ­
nicy boczne] w kładanej

3 Normy związane

PN-72/H-84018 S tal m skostopow a o podwyższonej w y­
trzym ałości G atunki 

PN-69/M-82001 Zawleczki 
PN-67/M-82006 Podkładki okrągłe dokładne 
PN-74/M-82148 N akrętk i koronowe 
PN-70/M-82952 N ity ze łbem  kulistym  
PN-63/M-83005 Sworznie z dużym łbem walcowym 
BN-75/3532-07 Tabor kolejowy W agony tow arow e O gni­

w a do w iązania
B F -7 0 /3532-27 Tabor kolejowy W agony tow arow e M ia- 

nowm ctwo urządzeń zew nętrznych

4 Zalecenia międzynarodowe

K arta  UIC 578 w ydanie 4 z 1 1 74 ze zm ianam i z 1 7 74 
— norm a zgodna z w yjątk iem  górnych odchyłek w ym ia­
rów  80 i 100 mm  na rys 4

5 Autor projektu normy — Jerzy Siuda — C entralne 
B uro K onstrukcyjne PK P



14 BN-76/3532-20 Tabor kolejowy normalnotorowy Wagony platformy Kłonice i za­
mocowania kłonic Parametry podstawowe 
V 55

1 W punkcie 2 X, tabl 2, w kol 5, 6 i 7, zamiast 320 N/mm2 (32,64 kG/mm1) 
360 N/mm2 (36,72 kG/mm2), 520 N/mm2 (53,04 kG/mm2) i 380 N/mm2 (38,76 kG/mm2), 
powinno być 320 MPa, 360 MPa, 520 MPa i 380 MPa, pod tablicą w odsyłaczu1), 
zamiast Rm= 49—62,5 daN/mm2 (50—64 kG/mm2), powinno być Rm=490—625 MPa

2 W punkcie 2 2, w tabl 3, w kol 6, 7 i 8, zamiast 320 N/mm2 (32,64 kG/mm2), 
360 N/mm2 (36,72 kG/mm?) i 520 N/mm2 (53,04 kG/mm2), powinno być 320 MPa, 
360 MPa i 520 MPa, pod tablicą, w odsyłaczu8), zamiast Rm=49—62,5 daN/mm2 
(50—64 kG/mm2), powinno być i?Tn=490— 625 MPa

3 W punkcie 2 3, w tabl 4, w kol 5, 6 i 7, zamiast 320 N/mm2 (32,64 kG/mm2), 
360 N/mm2 (36,72 kG/mm2) i 520 N/mm2 (53,04 kG/mm2), powinno być 320 MPa, 360 
MPa i 520 MPa, pod tablicą, w odsyłaczu 2), zamiast Rm=49—62,5 daN/mm* 
(50—64 kG/mm2), powinno być Rm=490—625 MPa

zmiana 1
7 5 80 r

(B iu le ty n  PK N M 1J n r  9/80 poz 84)


