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NORMA BRANZOWA

BN-76
Tabor kolejowy normalnotorowy 3532-20
TRANSPORT Wagony platformy
SZYNOWY Ktonice i zamocoiuania Zamiast
kl’O n iC BN-72/3532-20
Param etry podstawowe Grupa katalogowa V 55
1 WSTEP 12 Zakres stosowania przedmiotu normy po-
dano w tabl 1
11 Przedmiot normy Przedmiotem normy s3
parametry podstawowe ktonic bocznych obroto- 13 Okreslenia — wg BN-70/3532-27
Tablica 1
Ktonica Zastosowanie
Numer
Nazwa rysunku w produkcji i modernizacji w naprawach
Ktonica boczna obrotow a rys 1 wagonow platform wagonow platform wyprodukowa-
Al i A2 rys 2 wézkowych nych po ustanowieniu normy
. wagonow platform dwuosiowych
K}o_rlca boczna obrotowa rys 1 _ i wozkowych wyprodukowanych
BI i B2 przed ustanowieniem normy
Ktonica boczna s 3
wktadana-stalowa y
wagonow platform dwuosiowych
Ktonica czotowa s 4
wktadana y
|
wych, kionic bocznych i czotowych wkiadanych 2 PARAMETRY PODSTAWOWE
oraz ich zamocowan w postaci gniazd, wsporni-
kow, podpor i opasek stosowanych w produko- 2 1 Klonice boczne ebrotowe Parametry pod-
wanych, modernizowanych i naprawianych nor- stawowe klonic bocznych obrotowych powinny
malnotorowych wagonach platformach byc zgodne z podanymi na rys 1i 2 oraz tabl 2

Zgtoszona przez Centralny Os$rodek Badan i Rozwoju Techniki Kolejnictwa
Ustanowiona pizez Ministra Komunikacji dnia 31 stycznia 1976 r jako norma obowigzujgca w zakresie
produkcji od dnia 1 stycznia 1977 r (Dz Norm i Miar nr 14/1976 poz 48)

\ YD \WNICTW \ KORMALIZACYJNF 1976 Wptyw do WN 13076 Oddano do sktadu 12776 Cena zt 360
D IK ukorficzono w pazdzierniku 76 Obj 090a w Naktad 1300 -42egz KDA w Kaliszu zam 2623



BN-76/3532-20

Odmiana BhB?2

Odmiana 82

* Nekretka korononer -
M30 PN 74M 82148
PoakTadka ckrggh31
PN67/M 82006

J5 " Zawleczko'S 4*30 'El Sharzen 20*60/50
__PN-59/M 82001 PN63/M 83005
t
e
/\ < O JF Ks
’ 3BV e k
ifcN-76/3532-20-11
1 E
Rys 1 Kionica boczna obrotowa
Tablica 2
t tomco Parametry podstawowe
Dopuszczalne napreze-
nia podczas préb Wytrzymatosc
Nazwa Odmiana  Gléwne wy-  Wytrzymatosé kionic wytrzymatosciowych stali na
wg rys 1 miary mm1) i ich zamocowan W spoinach rozcigganie
W spoina w pozostatych Rm min
I przewgze- przekrojach
niach
Przeciwlegte  ktonice
(w potozeniu pracy)
i ich zamocowania
ggdlfsne d2|+a{.an|u-5|{y 320 360 o0 ?
Al . . K ’pYZ)éO%zoneJ ng N/mm?2 N/mm2 / )
Kiomca A2 wg ivs 1i2 wysokoscl mm o (32 64 (36,72 N/mm
boczna wspornika kionicy i kG/mm?2 kG/mm?2) (53,04
obrotowa skierowanej na ze- kG/mm?2)
wnatrz wagonu, me
powinny  wykazywac
odksztatcen trwatych
Bl 380 N/mm2
wg rys 1i2 (38,76
B2 KG/mm?2
* Obowigzuje} wymnry — ks/tatty przekrojow i ptaszczyzn niezwymiarowanych podano przyktadowo

) Warto$¢ Rm — zalecana Zaleca se¢ stosowanie stali gatunku 13G2A wg PISi 72/H-84018 o Rm= 49 —625 daN/mm
(00 —64 kKG/mm )
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22 Klomce boczne wkiadane

BN-76/3532-20

Parametry podstawowe kionic bocznych wktadanych powinny byc

zgodne z podanymi na rys 3 i tabl 3

4 Gabaryt
GI5 Dtugosé Kroi
owne .o ocowa. Przekroju

wymiary .o Kionicy ~CZeSci za-

mm H mocowy-
wanej?
wg 460 mm 250X64
ns 3 mm mm

A-A
Pc/serzrhc
przekrau- "Bn” 2
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Ibn 76 3532 z4- ji

Rys 3 Ktonica boczna wktadana — stalowa
Tablica 3

Parametry podstawov\e

i) Ksztatty elementéw mezwymiarowanych kionicy podano przykMdowo

) Obowiagzuje gabaryt

i) Po uzgodnieniu z zamawiajgcym dopuszcza sie stosowanie stali gatunku

daN/mm (10 —64 kG/mm )

przekroju

Wskaznik Dopuszczalne napreze- Wytrzy-
wytrzyma- nia podczas prob mato$é
*r??gtlaevzv Wytrzymato$é kionicy wytrzymatosciowych stali na
piecznego i jej zamocowan w spoina_ch w pozostalyeh rozc::lganle
przekroju I przeweze- - m
klonicy niach przekrojach min
Przeciwlegte  kilonice
i ich zamocowania
poddane dziataniu sity
35 kN, przytozonej na 320 360 570 N/mm0
28 ¢cm3 wysokosci 500 mm od N/ram’ N/mm?2 min 3
min gornej opaski klonicy (32,64 (36,72 (53,04
i skierowanej na ze- kG/mm?2) kG/mm ) kG/mm?)
wnatrz wagonu nie
powinny  wykazywaé
odksztatcen trwatych
— ksztatt przekroju podano pizyktadowo
18G2\ wg psk-72/H-84018 o Rm= 49 —625



BN-76/3532-20 0

2 3 Kionica czotowa wkiadana Parametry podstawowe kionic czotowych wkitadanych powinny byc
zgodne z podanymi na rys 4 i tabl 4

Odmiana A Odmiana B
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Rvs 4 Kionica czotowa wktadana
Tablica 4
Parametry podstawowe

Dopuszczalne napreze-
nia podczas préb wy-

Gabaryt trzymatos$ciowych Wytrzymatosé
Giom_me Dtugos¢ przekroju Wytrzymatoéé klonicy stali na.
wymiary zamocowania ¢, e¢ci zamo- i jej zamocowania ) rozcigganie
mm ktonicy H : w spoinach
cowywanej i przeweze- w pozostatych min
niach przekrojach
Ktonica i jej zamoco-
wanie poddane dzia-
taniu sity 80 kN, przy-
wg 460 mm 100X80 ;%Zr‘:]';el kf;?veg‘zri’g ’;zd 320 N/mm2 360 N/mm?2 520(2;’(;2“
4 mm mm " (3264kG/mm2 (36,72kG/mm '
rys dtogi i skierowanej na ( 2 ( 2 kG/mm-) 2

zewnatrz wagonu me
powinny wykazywaé
odksztatcen trwatych

> Po uzgodnieniu z z-mawiajacym dopuszcza sig¢ stosowanie st-li gatunku 18G2A wg PN 72/H-84018 o Rm 49 —625
dal\/mm () —&A kG/mm )



6 BN-76/3532-20

3 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

W normalnotorowych wagonach platformach
zwyktych dwuosiowych, wyprodukowanych przed
1948 r , eksploatowanych wytgcznie na sieci PKP,
dopuszcza sie do dnia 31 12 1979 r stosowanie kio-
nic bocznych wkiladanych — drewnianych wg
rys 5, wykonanych z bali wagonowych sosno-
wych wg PN-63/D-94006

Rys 5 Kitonica boczna wktadana—drewniana

44

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Centralne Biuro
lonstrukcyjne PKP

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-72/3532-20

a) ustalono parametry podstawowe klonicy bocznej
obrotowej o podwyzszonych wymaganiach wytrzymatos-
ciowych (A),

b) ustalono wg ORE B12/RP17/D wymagania wy-
trzymatosciowe ktonic i ich zamocowan oraz dopuszczal-
ne naprezenia podczas préob wytrzymatosciowych,

c) ograniczono zastosowanie parametrow podstawo-
wych ktonicy bocznej obrotowej B do napraw wagonow
platform wyprodukowanych przed ustanowieniem BN-76/
3532-20,

d) usunieto wymagania dotyczace jakosci,
czenia i grupy stali,

e) wymagania dotyczace wskaznika wytrzymatosci W
meoezpiccznego przekroju klonicy ograniczono do kto-
nicy boczne] wktadanej

przezna-

3 Normy zwigzane

PN-72/H-84018 Stal mskostopowa o podwyzszonej wy-
trzymatosci Gatunki

PN-69/M-82001 Zawleczki

PN-67/M-82006 Podktadki okragte doktadne

PN-74/M-82148 Nakretki koronowe

PN-70/M-82952 Nity ze tbem kulistym

PN-63/M-83005 Sworznie z duzym them walcowym

BN-75/3532-07 Tabor kolejowy Wagony towarowe Ogni-
wa do wigzania

BF-70/3532-27 Tabor kolejowy Wagony towarowe Mia-
nowmctwo urzadzen zewnetrznych

4 Zalecenia miedzynarodowe

Karta UIC 578 wydanie 4 z 1174 ze zmianami z 1774
— norma zgodna z wyjatkiem goérnych odchytek wymia-

row 80 i 100 mm na rys 4
5 Autor projektu normy — Jerzy Siuda — Centralne
B uro Konstrukcyjne PKP
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BN-76/3532-20 Tabor kolejowy normalnotorowy Wagony platformy Kilonice i za-
mocowania ktonic Parametry podstawowe
V 55

1 W punkcie 2X tabl 2, w kol 5 6 i 7, zamiast 320 N/mm2 (32,64 kG/mmJ)
360 N/mm2 (36,72 kG/mm32), 520 N/mm2 (53,04 kG/mm32) i 380 N/mm2 (38,76 kG/mm?2),
powinno by¢ 320 MPa, 360 MPa, 520 MPa i 380 MPa, pod tablicag w odsytaczul),
zamiast Rm=49—62,5 daN/mm2 (50—64 kG/mm32, powinno by¢ Rm=490—625 MPa

2 W punkcie 22, w tabl 3, w kol 6, 7 i 8 zamiast 320 N/mm2 (32,64 kG/mm32),
360 N/mm2 (36,72 kG/mm?) i 520 N/mm2 (53,04 kG/mm32, powinno by¢ 320 MPa,
360 MPa i 520 MPa, pod tablicg, w odsytaczu8), zamiast Rm=49—s62,5 daN/mmz2
(50—64 KG/mm2), powinno by¢ i?Tn=490—625 MPa

3 W punkcie 23, w tabl 4, w kol 5, 6 i 7, zamiast 320 N/mm2 (32,64 kG/mm2),
360 N/mm2 (36,72 kG/mm2 i 520 N/mm2 (53,04 kG/mm32, powinno by¢ 320 MPa, 360
MPa i 520 MPa, pod tablicg, w odsytaczu 2, zamiast Rm=49—62,5 daN/mm*
(50—64 kG/mm32, powinno by¢ Rm=490—625 MPa

(Biuletyn PKNM1J nr 9/80 poz 84)

zmiana 1
7580 r



