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NORMA BRANZOWA BN—65

Ochrona przed 3433-02

promieniowaniem Materiaty i sprzet ochronny przed

promieniowaniem jonizujacym

jonizujacym zamiast
Manipulatory pistoletowe Grupa
katalogowali - 07
1 WSTEP
1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sa manipulatory pistoletowe odlegto-

Sciowe i katowe stuzace do zdalnego wykonywania prac z materiatami promienio-

twérczymi
1 2 Podziat.

121 Typy Rozréznia sie nastepujace typy manipulatoréw pistoletowych:

MO - 12 manipulatory odlegtosciowe o Srednicy drazkal2mm
MO - 20 manipulatory odlegtosciowe o Srednicy dra6ke20mm
MK - 12 manipulatory kulowe o $rednicy drazka 12 mm
MS - 20 manipulatory kulowe o $rednicy drazka 20 mm

122 Odmiany Manipulatory MK-20 wystepuja w nastepujacych odmianach:
- z2wktadkami otowianymi w drazku manipulatora,
- z4 wktadkami otowianymi wdrazku manipulatory,

z6wktadkami otowianymi w drazku manipulatora,
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1

- z8 wktadkami otowianymi w drazku manipulatora.
1 3 Okreslenia

13 1 Manipulator odlegtosciowy - urzadzenie do zdalnego wykonywania prac z

substancjami promieniotwérczymi bez stosowania oston ochronnych

132 . Manipulator kulowy - urzadzenie do zdalnego wykonywania prac z sub-

stancjami promieniotwérczymi zza osdony

133 Pozostate okreslenia wg PN/J-01001 /projekt/

Centralne Laboratorium Ochrony Radiologicznej
Ustanowiona przez Pednomocnika Rzadu d/s Wykorzystania Knergii Jadrowej dnia
18 grudnia 1965 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia
1 kwietnia 1966r /Mon.Pol nr poz ./
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1.4. OmcM» 1> Manipulatora powinno zawierac:
a/ mlowa: UANIPULATOS PISTOLETOWY,

</ Byp.

c/ odmiane /dla manipulatoréw typu 10-20/,

d/ BIt-65/3433-02

1.5. Przyktad omacaapla manipulatora kulowego typu 10-20, odmiany 3,

MANTPULATOR PISTOLETOWY UK-20/3 - BN-65/3433-02

1 6. Cochowanie. Na raczce manipulatora naloty ualotci¢ w sposéb trwaty 1
czytelny nastepujace dano:

a/ znak wytworni,

W oznaczania wg 1.4 baz czesci skownej,

c/ dwla ostatnia cyfry roku wykonania

1.7 Normy zwigzana

PB-60/H-86020 - Stal odporna na korozje nierdzewna 1 kwasoodparaa.
Klasyfikacja.

FN-54/H-97006 - Powdoki ochronna metalowo na wyrobach stalowych. Elektroli-
tyczne powdoki niklowo 1 wielowarstwowo /mlodi, nikiel,chrom/

PN-62/U-93667 - Aluminium 1 stopy altmiinlw Prety.

PN/J-41001 /projekt/ - Ochrona radiologiczna Nazwy 1 okreslania

BN-65/3433-01 - Materiaty 1 sprzet ochronny przed promieniowaniem jonizujacym
Narzedzia manipulatora pistoletowego.
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1

Typ »g 1.2.
MO - 12
MK - 12
MO - 20
ME - 20

2

BN-65/3433-02

whiagania techniczne

G#oéwna wyalary 1 przykdadowa konstrukcja
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800
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1000 1250 -
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Typ cX F
wg 121 z D2 *1 >2 13 *5  *6

MO - 12
MK - 12

MO - 20 55 88 ;w7 27 20 37 20 23 4,0 3,5 45° 180°
MK - 20

12 dI0O 6 H8 17 20 32 10 13 3,2 1.5 60° 180°

Bys 2 Cze¢$¢ manipulatora - koncéwka

Wymiary, ktérych tolerancji nie podano w tablicach naloty wykona¢ w dwunastej
klanie doktadnosci

Wk#adki odowiane w liczbie wg 1 2 2 powinny byé rozmieszczone réwnomiernie
na catej dtugosci drazka manipulatora

D¥ugosé wktadki powinna wynosié 50 mm
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2 2. Materiaty Drazek manlpnlatera 110-20 powinien by¢é wykonany fte stopu
?A7 wg PM-62/H-93667 Drazki pokostatych manipulatoréw powinny by¢ wykonane
£ stali 1Hie»£ﬂ'wg PB-60/M-86020 Korncoéwka i popyehacz manipulatora powinna
bj ¢ wykonana *e stali 1H1SHOT BS FI4-60/B-86020

2 3* Wykonanie powinno zapewnia¢ wymlenno$¢ narzadzi zgodnych z BN-65/3433-01

2 4 \Wykonczenie Wszystkie ostre krawedzie powinny by¢ zatopione Czesci
zewnetrzne wykonane ze stali 1H18N9T lub stopu PA7 nalezy polerowa¢ w siddmej
klasie gtadkosci Wszystkie czesci metalowe z wyjatkiem sprezyn wykonane z
innych metali niz wymienione powyzej powinny by¢ pokryte powkoka ochronng
miedziowo-niklowo-chromowa o grubosci miedz-15yU, nikiel-15~, chrom-10"m
zgodnie z PN-5VH-97006

2 5 Dziatanie Nacisniecie jezyka spustowego powinno by¢ mozliwe za pomoca
palcow reki, ktdérg obstugujacy trzyma rekojesé manipulatora* Nacisniecie
powinno powodowaé¢ wysuniecie popychacza o ddugos¢ "bn okreslonag na rys 1
a zwolnienie jezyka spustowego, powrét popychacza do potozenia pierwotnego
W rekojesci manipulatora powinien znajdowa¢ sie machania blokujacy, zapewnia-
Jacy mozliwos¢ unieruchomienia jezyka spustowego i popychacza w dowolnym jego

potozeniu w zakresie skoku manipulatora*
2 6 Sita oporu jezyka spustowego powinna wynosic:

0,2 - 0,3 kg dla manipulatoréw MO-12 1 MK-12,
0,5 - 0,8 kg dla manipulatoréw MO-20 i MK-20

3 OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3*1 Opakowanie do transportu Kazdy manipulator nalezy zawingé w papier
woskowy i unieruchomié¢ w oddzielnym sztywnym futerale Na futerale nalezy
umiesci¢ co najmniej nastepujace dane:

a/ znak wytwérni,

b/ oznaczenie wg 1*4*

3*2, Przechowywanie* Manipulatory nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach
zakrytych i suchych, z daleka od materiatéw powodujacych korozje metali,

3.3 Transport, Manipulatory nalezy przewozi¢ w opakowaniu wg 3 1. $rodkami

transportu zabezpieczajacymi przed opadami atmosferycznymi.
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4 BADANIA TECHNICZNE

4.1. Bod»aj« bada¢. Przy odbiorze partii manipulatoréw nalezy sprawdzié
zaswiadczenie wytwérni utwierdzajgco zgodnos$é utytych materiatéw z wymaganiami
punktu 2 2 oraz poddaé¢ kaidy manipulator nastepujacym badaniom

a/ ogledziny 74 2 1 /

b/ sprawdzenie wymiaréw /4.2 2 /

c/ sprawdzenie wykonania /74 2 3 /

d/ sprawdzenie dziatania /4 2 4 |

e/ sprawdzenie sity oporowej Jezyka spustowego /4 2 5 /

4.2. Opis badan

4
421, Ogledziny polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonania manipulatora

z wymaganiami okreslonymi w punktach 1 E , 2 4. 131

4 2 2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnos¢ z wymaganiami punktu 2 1 nalezy wy-
kona¢ przyrzadami pomiarowymi zapewniajacymi mozliwo$¢ otrzymania wynikéw o
podanej w 2.1. doktadnosci

4.2 3 Sprawdzenie wykonania na zgodnos¢ z wymaganiami 2 3 nalezy wykonac
za pomoca sprawdziandéw.

4.2.4. Sprawdzenie dziatania. » celu sprawdzenia dziatania manipulatora na
zgodno$¢ z wymaganiami punktu 2.5. ualezys

a/ nacisng¢ palcom jezyk spustowy do oporu, zmierzy¢ skok popychacza,

b/ sprawdzi¢ dziatanie mechanizmu blokujacego przez nacisniecie jezyka spusto-

wego do dowolnego potozenia i stwierdzenie czy przez wkgczanie mechanizmu
blokujacego uzyskuje sie catkowite unieruchomienie popychacza. Prébe te

nalezy wykonaé¢ dla 5 potozen popychacza.

4.2 5. Sprawdzenie sity oporowej jezyka spustowego na zgodno$¢ z wymaganiami

punktu 2.6. nalezy wykona¢ przez jej pomiar dynaaometrem o doktadnosci 10JE

4 3. Ocena wynikoéw badan. Manipulator nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami
normy jbte’l orzejdzle z wynikiem dodatnim wszystkie badania wymienione w pun-

kcie 4 i.

KONIEC



