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Cylindry hamulcowe -
Pierscienie rozprezne tdokow
Wymagania 1 badania techniczne
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hi. Przedmiot normy.Przedniotera normy sga wymagania 1 badania
tec¢Bniczhe'ootyrz gce pierscieni rozpreznych do tdokow cylindrow
hamulcowych,wyposazonych w kodnierze uszczelniajgce skbérzane*

1*2* Cechowanie. Ne przywieszce przyczepionej do pierscienia lub
30 Wigzki"pTerscieni powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepu-
jace znaki:

a/ znak wytworni,

b/ znak stali,

c/ znak odbiorczy.

Tylko pierscienie o jednakowych wymiarach moga by¢ #gczone w
jedng wigzke.

1.3. Normy zwigzane

FN-55/H-84032 Stal sprezynowe /resorowa/.Klasyfikacja

PN-56/H-930C6 Stal rarsedziowa 1 sprezynowa.Prety okragte
ciggnione,szlifowane 1 polerowane,Warunki
techniczne

PN-58/H-93208 Stal ciggniona.Prety okragte.Wymiary,

2. MAGANITA TECHNICZNE

2.1. Wymiary pierscieni powinny by¢ zgodne z dokumentacja tecn-
niczng pociang w zaméwieniu.

2.2. Mpteriat.Stal sprezynowa 55S2 w pretach okragtych ciaggnionych
z odchytka hl13 wg PN-58/H-930G8, odpowiadajgcych wymaganiom

FN-56/H-93C06. _ ) i .
Za zgoda zamawiajacego dopuszcza sie_stosowanie pretow walcowanych

oraz i1nnego gatunku stali sprezynowej.

2.3. Wyglad zewnetrany.Powierzchnie pierscieni powinna by¢ czysta}
bez pekmJ& T rye, wgniecen lub innych wsd obnizajgcych wartosc¢
uzytkowg pierscienia. j
Na powierzchni pierscieni dopuszcza sie pojedyneze zadrasniecia, <
wklesniecia 1 pory o gtebokosci nie przekraczajacej potowy do-
puszczalnych odchydtek 33a Srednicy.

Dopuszczalna wichrowatos¢ pierscieni nie powinna przekracza¢ 2 mm.

2.4. Sprezystosc.Pierscienie poddane probie rozciggania wg 4.4.4.
nie powinny, po usunieciu obcigzenia, wykaza¢ powiekszenia sie
szczeliny miedzy konncami nie wiecej niz o 3 mm.

2.5. Obrobkr cieplna. Po zwinieciu pierscienie powinny by¢ obro-
clone ciepinie zgolnie z PN-55/H-84032.

2.6. Zabezpieczenie przed koro: jg.Pierscienie nalezy zabezpieczyc
przed korozja smarem 1t”~ym 1iib pokostem.
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3, OPAKOWANIE,TRANSPORT 1 PRZECHOWYWANIE

3« t» Opakowanie,Pierscienie przesyd sie krytymi Srodkami prze-
wozowymi Bez opakowania.

Podczas zatadowania 1 wydadowani* powinny by¢ przedsiewziete
Srodki zabezpieczajgce pierscienie przed uszkodzeniem mechanicznym

3. 2. Przechowywanie,Pierscienie nalezy przechowywa¢ w pomieszcze-
niach suchych,zeb spieczonych przed opadami atmosferycznymi.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1, Roozaje bada/

p/ sprawdzenie materiatow,

b/ ogledziny,

c/ sprawdzanie *y+bHaréw i wichrowatosci,

d/ sprawdzenie sprezystosci.
4,2. Partia. Partie stanowig pierscienie rozprezne o jednakowych
«y"TiracH.wyl onane r. jednego gatunku stali. WielkoS¢ partii nie
po.inna przekracza¢ 5Cu sztuk pierscieni.

4 3. Pobieganie prcébek.Po badan nalezy pobra¢ losowo z partii
liczbe probek wgtsFITcy:

Tablica
- A Licznos¢ partii Liczba probek

lodzai badan X sztuk os tuk
wg 4.1. b/ wszystkie sztuki w partii
10 50 5
wg 4.1. c/ 51 150 10
151 — 300 15
3C1 - 500 25
10 - 50 5
51 150 8
wg 4.1. d/ 151 30) 12
301 - 500 17

4,4. Opis badan

4.4.1. Sprawdzenie materiatu odbywa sie na podstawie atestu lub
zOswiadczenia"wytworni,

4.4.2. Ogledziny przeprowadza ele nieuzbrojonym okiem,

4.4_.3. Sprawdzenie wymiardw przeprowadza sie za pomoca przyrzadéw
pomiarowych mierzacych z dokdfadnoscig wymagang rysunkami kon-
strukcyjnymi .

«¥jehnyh&10éé sprawdza sie przez udozenie pierscienia na poziomej
ptycie.

".4,4. Sprawdzenie sprezystosci polega na obcigzeniu pierscienia
w ciagu 2 mihiiiTsllag P, przywozong na Srecnicy pierscienia zgod-
nie z rysunkiem. o
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Site F okresla sie ze wzoru:

3,14 . d3 . K
P * 1.25
32

. r
w ktérym:
d ~ SrednicO drutu w cm ?
K - przyjete naprezenie rowne 4000 kG/cm”
r - Sredni promien pierscienia w cm.

4.5. Ocena wynikoéw baGan. Partie pierscieni nalezy uzna¢ za o<?>~
powiaHajica wymagamloH normy, .lezeli wszystkie proébki pobrane z
partii przejdg z wynikiem dodatnim badania wymienione w 4_.1.
Partie pierscieni nalezy uzna¢ za nieodpowiadajgca wymaganiom
normy jezeli chociazby jedna z pobranych prébek nie przeszia

z wynikiem dodatnim jednego z badan wymienionych # 4.1.

4.6. Zaswiadczenie Jakosci.Pb partii pierscieni wytworni© jest
obowigzana zamgczy¢ zaswiadczenie stwierdzajac© zgbdnos¢ przed-
stawionych do badan pierscieni z wymaganiami normy.

5, POSTEPOWANIE 2 PARTIA NIEZGODNA zZ WYMAGANIAMI ~OHMY

Partie pierscieni rozpreznych uznang w wyniku badan za nieodpo-
wiadajgcg wymaganiom 4.1. a/ nalezy odrzucic.

Partie eprezyn nie odpowiadajaca pozostatym wymaganiom wytwornia
moze przesortowaC i nastepnie zgtosi¢ do badan jako nowg partie.
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