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1. W S T Ę P

Przedm io tem  normy je s t  podzia ł  t rzym adeł  szczotkowych,

s tosow anych  w m aszynach  e le k t ry c z n y c h  w iru jący ch ,  o ra z

ich o zn aczen ia

2 PODZIAŁ.

2. 1. Kat pochylenia  osi  qn iazda  oprawki do k ierunku

w irow ania  kom utatora  lub p ie r ś c i e n i a  śhzqow eqo i liczba

am azd  w o p raw ce  ( l iczona w k ie runku  obwodowym komuta-

to ra  lub p i e r ś c i e n i a  ś l izqow eqo)  T rzym ad ło  szczotkowe

a) promieniowe -  R,

b) tandem promieniowe

c) cy l in d ry czn e  promieniowe

d) pochylone r eak cy jn ie

e) pochylone akcyjnie -  N ,

f) pochylone d la  obydwu k ierunków w irow ania -  Nk-
g) tandem pochylone r e ak cy jn ie -  N , t r ’
h) tandem pochylone akcy jn ie

i) tandem pochylone dla obydwu kierunków w i -
Nty*

row ania
-  Ntk-

j)  V-tandem sy m e try czn e -  N , 
ts  *

k) V-tandem n iesy m e try czn e -  N , ta
l) podwójne -  w ,

ł)  tandem podwójne -  w t>
m) dźwigniowe z jednę  dźwignię -  D,

n) dźwigniowe z dwoma dźwigniami -  ° d

2 .2 .  S p o só b  mocowania. T rzym ad ło  szczo tkow e 

wam em

z m oco-

a) kołn ierzowym -  Kf>
b) sworzniowym

c) poobwodowym '  Ko-
d) promieniowym

e)  czołowym AA ■  KbAA’
f) czołowym AT -  KbAT>
g) czołowym TT

h) czołowym TA " KbTA

2 .3 .  Rodzą i zas to so w an e  i sp ręży n y  

kowe ze sp rę ż y n y

a) naciskowy

b) naci^gowę

c) sp i r a ln y

d) zw i ja jącą  s i ę

e)  sk rę to w ą

T rzym adło  s z c z o t -

-  P  ,z’

2 4 K o n s tru k c ia  oprawki,  T rzym adło  szczo tkow e z

oprawką

a) b laszan y  nitowany -  1,

b) b la szan y  spawany, zg rzew an ą  lub lutowany

tw ardo  -  2,

c )  b la s z a n ą  zaginany -  3,

d) p rz e c ią g a n ą  -  4,

e )  kutą lub t łoczony -  5,

f) odlewany -  6,

g) inną do w yszczególn ionych  powyżej -  7

2 .5 .  Dopasowanie  trzym ad ła  szczo tkow ego  do klima­

tycznych warunków p racy .  T rzym adło  szczo tkowe w wy­

konaniu

a) normalnym -  1,

b)  t ropikalnym suchym -  2,

c )  t ropikalnym wilgotnym -  3,

d) morskim -  4,

e )  morskim tropikalnym -  5

2 .6 .  Po ło żen ie  oprawki w s tosunku  do pow ierzchni  ś l i z ­

gowe i kom utatora  lub p ie r ś c i e n i a  ślizgowego. Trzym adło  

szczo tkow e z op raw ką w położeniu

a) A -  wymiary gn iazda  £ < a ,  

d) T -  wymiary g n iazd a  t >a

3. OZNACZENIE

3, 1, Budowa oznaczen ia .  O znaczen ie  t rzym ad ła  sk łada  

s ią  z l i te r  i cy f r  a r a b sk ic h  symbolizujących o k re ś lo n e  jego 

cech y ,  podane w nas tęp u jące j  kole jnośc i
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2 B N -8 1 /3 0 1 0 -1 8

O z n a c z e n ie  p roduktu___________________________________

O zn ac zen ie  wg 2. 1______________________________________

O z n a c z e n ie  wg 2. 2 ____________________________________

O zn ac zen ie  wg 2. 3 _____________________________________

O zn ac zen ie  wg 2. 4_____________________________________

O zn ac zen ie  wg 2. 5_____________________________________

O zn ac zen ie  wg 2. 6_____________________________________

L ic z b a  gn iazd  w o p raw ce  l iczona w kierunku  
poosiowym kom uta tora  lub p ie r ś c i e n i a  ś l i z -
agwgflg--------------------------
Wymiary gn iazda  t x  fl_________________________________

S i ł a  n ac isk u  na s z czo tk ę  (N)___________________________

Numer normy ____

W przy p ad k u  o p raw ek  odlewanych, w wykonaniu n o r ­

malnym, w ozn acz en iu  t rzym ad ła  można nie podawać indek­

su  cy f ro w e g o  wg 2 4 i 2 5 

3. 2. P r z y k ła d  ozn acz en ia

a) t rzym ad ła  sz czo tkow ego  prom ien iowego ,  z mocowa­

niem czołowym AA, sp r ę ż y n y  zw i ja ję c ę  s i ę ,  op raw ką b l a ­

sz an y  n i towany, w wykonaniu normalnym, dla m aszyn  

kom uta torowych  (t  *£q)  , z dwoma gwiazdami o w ym iarach  

25x 32 mm i s i l e  n ac isku  16 N

X XXX XX XX XX x x -xxxxx-xx  xxxxxxxxxxxx

T

TRZYMADLO SZC ZO T K O W E  R  K . . P  1 1 -A 2 -2 5 x 3 2 -16
bAA c

wg B N -8 1 /3 0 1 0 -1 8

b)  t rzym ad ła  szczo tkowego  z oprawkę tandem prorm enio-  

wę, mocowaniem czołowym AT, sp rę ż y n ę  naci skowę, opraw­

kę odlewanę ,  w wykonam u normalnym, d la  maszyn komuta­

to row ych  ( l< a ) ,  z dwoma gniazdami o wym iarach 25X32 mm 

i s i le  n ac isk u  16 N

TRZYMADLO SZC ZOTKOW E R K A_ P  A 2-25x32-16  wg
t bAT z

B N -8 1 /3 0 1 0 -1 8

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Ins ty tuc ia  o p ra c o w u ia c a  normę -  B ran żo w y  O ś ro d e k  

B adaw czo-R ozw ojow y Maszyn E le k t ry c z n y c h ,  Katowice

2. Z a le c e n ia  m iędzynarodow e i normy międzynarodowe 

Z a le c e n ie  IEC P u b l ik a c ja  560 (1977)  D efin i t ions  and t e r -

mmology of b r u s h h o l d e r s  fo r  e l e c t r i c a l  m achines

rw pg  CT C3B 1378-78 Msuotihbi DJieKTpmiecKHe Bpa- 

manmHeca. IIleTKO^eputaTejiH. KjiaccwjHicanHH h 

THIUbl

3. Z b ęd n o ść  z za lecen iam i m iędzynarodow ym i Norma 

o p raco w an a  z o s ta ła  na podstaw ie  i z zachowaniem z a s a d  

podanych w norm ie  R W PG  CT C3B 1378—78, z pewnymi 

uzupełnieniami przy ję tym i między innymi z P u b l ik ac j i  IEC 

560

a) RWPG CT C3B 1378—78 w prow adza  podzia ł  na 

opraw ki  s to so w an e  w m aszy n ach  kom utatorowych o wymia­

r a c h  g n iazda  t :> a ( o z n a c z o n e  w P u b l ik ac j i  IEC 560 symbo­

lem A) i opraw ki  s to so w an e  do m aszyn  p ie r śc ie n io w y c h  o 

w ym iarach  g n iazda  t < a (  wg IEC symbol T ) ,  lecz nie z n a j ­

duje to żadnego  odbic ia  w o z n a c z e n iu  obsady  ( p a t r z  p 1 4 

normy RW PG CT C3B 1378—78)
^  1 3

W norm ie  BN wprowadzony z o s ta ł  podzia ł  z punktu w i­

dzen ia  usytuowania  oprawki do pow ierzchni  ś l izgow ej  ko ­

m u ta to ra  lub p i e r ś c i e n i a  ś l izgow ego  i odpowiednia l i t e r a  

(A  lub T )  uzupełn ia  ozn acz en ie  obsady

b) W prowadzono dodatkowy podział  t rzym adeł  sz c z o tk o ­

wych z mocowaniem czołowym (mocowanie czołowe AA, AT, 

T T  i TA) wg IE C  560

c )  Norma RWPG CT C3B 1378—78 w ozn acz en iu  ty ­

pu trzym ad ła  p rzew id u je  m ie jsce  na dodatkowy cyfrowy 

Indeks c h a r a k te r y z u ją c y  cech ę  konstrukc j i  t rzym adła  i jego 

warunki  p r a c y  Cyfrowy indeks pozostawiono do uzgod­

nienia

d) Wprowadzono cyfrowy indeks c h a r a k te r y z u ją c y  kon­

s t r u k c j ę  oprawki t rzym ad ła ,  w o p a rc iu  o podział  podany w 

P ub l ikac j i  IEC 560 o r a z  indeks c h a r a k te r y z u ję c y  klima­

tyczne  w arunki  ich p r a c y

e )  Skorygow ano  c z ę ś ć  słownę p rzyk ładu  o zn aczen ia  w 

norm ie  RWPG CT 1378—78.
Z am iast  dwuoprawkowa powinno być dwugniazdowa

4. Autor  p ro jek tu  normy -  Inź J e r z y  Masajda -  B r a n ż o ­

wy O ś ro d e k  B adawczo-Rozwojowy Maszyn E le k t ry czn y c h ,  

Katowice
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1 Tytuł normy zmienia się następująco Maszyny elektryczne wirujące Trzy- 
madła szczotkowe Podział i oznaczenia

2 W punkcie 31, zamiast Siła nacisku na szczotkę (N), powinno być Nacisk 
jednostkowy na szczotkę w kPa

3 W punkcie 3 2a) i b), na końcu zdań, zamiast sile nacisku 16 N, powinno 
być nacisku jednostkowego 16 kPa

4 W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p 1, po słowie Elektrycznych do­
pisuje się KOMEL

zmiana 1
85 11 12

(B iu le ty n  PK N M U  n r  4/86 poz 33)


