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NORMA BRANZOWA

Trzymadta szczotkowe
do maszyn elektrycznych

BN-81
3010-18

Wiru|gcych

Podziat i oznaczenia

1 WSTEP

Przedmiotem normy jest podziat trzymadet szczotkowych,
stosowanych w maszynach elektrycznych wirujacych, oraz

ich oznaczenia

2 PODZIAL.
2. 1. Kat pochylenia osi qniazda oprawki do kierunku
wirowania komutatora lub pierécienia $hzqoweqo i liczba

amazd w oprawce (liczona w kierunku obwodowym komuta-
tora lub pier$cienia $lizqoweqo) Trzymadto szczotkowe
a) promieniowe - R,
b) tandem promieniowe

¢) cylindryczne promieniowe

d) pochylone reakcyjnie

e) pochylone akcyjnie - N,
f) pochylone dla obydwu kierunkéw wirowania - Nk
g) tandem pochylone reakcyjnie - Ntr'
h) tandem pochylone akcyjnie Niy*
i) tandem pochylone dla obydwu kierunkéw wi-

rowania - Ntk
j) V-tandem symetryczne - Nts*
k) V-tandem niesymetryczne - Ny
1) podwdjne - W,
1) tandem podwdjne . wb
m) dzwigniowe z jedne dZwignie - D,
n) dzwigniowe z dwoma dzwigniami . oy
2.2. Spos6b mocowania. Trzymadio szczotkowe z moco-

wam em
a) koinierzowym - Kb
b) sworzniowym
¢) poobwodowym Ko-
d) promieniowym
e) czotowym AA I KbAA’
f) czotowym AT - KbAT>
g) czotowym TT
h) czotowym TA " KbTA

Zgtoszono przez Branzowy OSrodek Badawczo Rozwojony

Grupa katalogowa 0660

2.3. Rodzgizastosowane isprezyny Trzymadio szczot-
kowe ze sprezyny
a) naciskowy - PZ;

b) naci®gowe
c) spiralny

d) zwijajacg sie
e) skretowa

2 4 Konstrukcia oprawki, Trzymadto szczotkowe z
oprawka
a) blaszany nitowany -1
b) blaszany spawany, zgrzewang lub lutowany

twardo - 2,

c) blaszang zaginany -

d) przeciggang -
e) kutg lub ttoczony -

f) odlewany -

~N o o0 b~ W

g) inng do wyszczegblnionych powyzej -

2.5. Dopasowanie trzymadta szczotkowego do  klima-

tycznych warunkéw pracy. Trzymadio szczotkowe w wy-

konaniu
a) normalnym -1
b) tropikalnym suchym - 2,
c) tropikalnym wilgotnym -3,
d) morskim - 4,
e) morskim tropikalnym -5

2.6. Potozenie oprawki w stosunku do powierzchni $liz-
gowe i komutatora lub pier$cienia $lizgowego. Trzymadto
szczotkowe z oprawka w potozeniu

a) A - wymiary gniazda £<a,

d) T - wymiary gniazda t>a

3. OZNACZENIE

sktada

sig z liter i cyfr arabskich symbolizujgcych okre$lone jego

3, 1, Budowa oznaczenia. Oznaczenie trzymadta

cechy, podane w nastepujacej kolejnosci

Elekt
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Oznaczenie produktu

Oznaczenie wg 2. 1

Oznaczenie wg 2. 2

Oznaczenie wg 2.3

Oznaczenie wg 2. 4

Oznaczenie wg 2. 5

Oznaczenie wg 2. 6

Liczba gniazd w oprawce liczona w kierunku
poosiowym komutatora lub pierscienia $liz-

Wymiary gniazda tx fl

Sita nacisku na szczotke (N)

Numer normy
W przypadku oprawek odlewanych, w wykonaniu nor-
malnym, w oznaczeniu trzymadta mozna nie podawaé¢ indek-
su cyfrowego wg 2 4i2 5
3. 2. Przyktad oznaczenia

a) trzymadia szczotkowego promieniowego, z mocowa-

X XKK XK XK XK XX=-XXKXKXK=XX XXXXXXXXXXXX

T

TRZYMADLO SZCZOTKOWE R KbAA PC 11-A2-25x32-16
wg BN-81/3010-18

b) trzymadta szczotkowego z oprawke tandem prormenio-

we, mocowaniem czotowym AT, sprezyne naciskowe, opraw-

ke odlewane, w wykonamu normalnym, dla maszyn komuta-

niem czotowym AA, sprezyny zwijajece sie, oprawka bla- torowych (I<a), z dwoma gniazdami o wymiarach 25X32 mm
szany nitowany, w wykonaniu normalnym, dla maszyn i sile nacisku 16 N
komutatorowych (t *q) , z dwoma gwiazdami o wymiarach TRZYMADLO SZCZOTKOWE R, K, AP A2-25x32-16 wg
25x 32 mm i sile nacisku 16 N BN-81/3010-18

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucia opracowuiaca norme - Branzowy O$rodek

Badawczo-Rozwojowy Maszyn Elektrycznych, Katowice

2. Zalecenia miedzynarodowe i normy miedzynarodowe
Zalecenie IEC Publikacja 560 (1977) Definitions and ter-
mmology of brushholders for electrical machines
rwpg CI C3B 1378-78 Muotiha DJieKTpmiecKHe
manmHeca. [1leTKO eputaTejiH.

THW

Bpa-
KjiaccwjHicanHH h

3. Zbedno$¢ z zaleceniami miedzynarodowymi Norma
opracowana zostata na podstawie i z zachowaniem zasad
podanych w normie RWPG CT C3B 1378-8, : pewnymi
uzupetnieniami przyjetymi miedzy innymi z Publikacji IEC
560

a) RWPG CT C3B 1378-78 wprowadza podziat na

oprawki stosowane w maszynach komutatorowych o wymia-
rach gniazda t:>a(oznaczone w Publikacji IEC 560 symbo-
lem A) i oprawki stosowane do maszyn pierécieniowych o
lecz nie

wymiarach gniazda t<a(wg IEC symbol T), znaj-

duje to zadnego odbicia w oznaczeniu obsady (patrz p 14

normy RWPG CT 1378—78)

n 13

W normie BN wprowadzony zostat podziat z punktu wi-
dzenia usytuowania oprawki do powierzchni $§lizgowej ko-
mutatora lub pier$cienia $lizgowego i odpowiednia litera
(A lub T) uzupetnia oznaczenie obsady

b) Wprowadzono dodatkowy podziat trzymadet szczotko-
wych z mocowaniem czotowym (mocowanie czotowe AA, AT,
TT iTA) wg IEC 560
CT C3B 1378—#8 w oznaczeniu ty-

pu trzymadta przewiduje miejsce na dodatkowy

c¢) Norma RWPG
cyfrowy
Indeks charakteryzujgcy ceche konstrukcji trzymadta i jego
warunki pracy Cyfrowy indeks pozostawiono do uzgod-
nienia

d) Wprowadzono cyfrowy indeks charakteryzujacy kon-
strukcje oprawki trzymadta, w oparciu o podziat podany w
Publikacji IEC 560 oraz indeks charakteryzujecy klima-
tyczne warunki ich pracy

e) Skorygowano cze$¢ stowne przyktadu oznaczenia w

normie RwpG CI 1378-78.

Zamiast dwuoprawkowa powinno by¢ dwugniazdowa

4. Autor projektu normy - Inz Jerzy Masajda - Branzo-

wy OS$rodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Elektrycznych,

Katowice



12 BN-81/3010-18 Trzymadla szczotkowe do maszyn elektrycznych wirujacych Podziat zmiana 1
i oznaczenia 8511 12
0660

1 Tytut normy zmienia sie nastepujgco Maszyny elektryczne wirujace Trzy-
madta szczotkowe Podziat i oznaczenia

2 W punkcie 31, zamiast Sita nacisku na szczotke (N), powinno by¢ Nacisk
jednostkowy na szczotke w kPa

3 W punkcie 32a) i b), na koncu zdan, zamiast sile nacisku 16 N, powinno
by¢ nacisku jednostkowego 16 kPa

4 W INFORMACJACH DODATKOWYCH, p 1, po stowie Elektrycznych do-
pisuje sie KOMEL

(Biuletyn PKNMU nr 4/86 poz 33)



