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TRANSPORTU Tabor kolejowy Zamiast:

Odlewy czopdéw 1 gniazd skretowych
Wymagania i1 badania techniczno
Grupa katalogowa:

Uultlwu

1. WS TEP

1.1. Przedmiot normy.Przedmiotem normy sga wymagania i badania techniczne
dotyczgce odlewdw staliwnych na czopy i1 gniazda skretéw,stosowanych w bu-
dowie taboru kolejowego*

1.2, Dostawa.Zaleznie od zamowienia odlewy"moga by¢ dostarczane w stanie
oczyszczonym, obrobionym zgrubnie lub ostatecznie.

1,3« Cechowanie,Na powierzchni zewnetrznej odlewu nie podlegajacej obrobce
rechaniczney w miejscu widocznym powinny by¢ umieszczone co najmniej na-
stepujace znaki:

a/ znak dostawcyt

b/ rok wykonania / dwie ostatnie cyfry/? ,

c/ numer wytopu / na zadanie uzytkownikmd t

d/ znaki odbiorcze.

Snaki powinny by¢ odlane lub wybite ora* czytelne.

1,4, Normy zwigzane

PN/11*01200 Obrébka cieplna.Okreslenia WjMagsmia 1 badania techniez a
PN- 64/ li- 83151 Odtowy ze staliwa weglowego i d¥opowego Konstrukcyjnego
PN-63/H-S3132 Staliwo weglowe.Gatunki

PB-03/H*83154 Odlewy ze staliwa. Naddatki na obroébke skrawaniem

»'N-oV h-33£03 Oulewy ze stallwa.Toterancje wymiarowe

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Materiak.Stal iwo weglowe wg PN-63/H-63152 w gatunku podanym na rysun-
ku Konstrukcyjnym lub w zaméwieniu.

2.2. Wyglary weddug norm przedmiotowych, a w przypadku ich braku - wg do-
kumentacji tecnnicznej podanej w zaméwieniu. Odchydki wymiarowe i naddatki
aa obiobke skrawaniem,jezeli nie sg podane w normach przedmiotowych lub

na rysunkacn. konstrukcyjnych powinny byé zgodne z PM-63/H-831&4 1 PN-63/H-
-$32030

2.3. Powierzchnie odlewéw.0Odlewy powinny by¢ oczyszczone z masy formier-
skiej 1 rdzeniowej, a nadlewy i zalewki usuniete.

Na powierzchni odlewdw nie powinno by¢ pekniec¢,naderwac¢,niedolewdw lub
wtragcen niemetalicznych oraz innych wad obnizajacych wartos¢ uzytkowg

wyrobu.
Powierzchnie zewnetrzne nie podlegajgce obrobce mechanicznej powinny by¢ p<
oczyszczeniu gtadkie 1 nie wykazywa¢ powazniejszych chropowatosci*

2.4. Wady.Rodzaje,ilos¢, wymiary 1 rozmieszczenie wad dopuszczalnych bez
ich naprawy, oraz wad podlegajacych naprawie 1 spos6b ich naprawy powinny
oyc ustalone porozumieniem miedzy odbiorcg uzytkownika 1 wytwdérnig*
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215, Obrobka cieplna, Odlewy ¥gcznie z prdébkami powinny by¢ poddana
wyz&rseniu normalizujgcemu wg PH/H-01200,

2,6, Struktura przetomu powinna by¢ jednorodna i drobnoziarnista*

£.7. Ghebokos¢ warstwy oowegleaeij, Ma powierzchniach odlewéw podlegajacych
tarci.u, wielkosc''naddatku na obrobke mechaniczng powinna zapewniaC usuniecie
warstwy odwegicnej,

g,8, Wykonanie, W stanie obrobionym powierzchnie przylegajace 1 pracujace
ptaskich czopow i1 gniazd skretowych powinny by¢ wzajemnie réwnolegle

i w stania ztozonym nie powinny wykazywa¢ wach!iwodci .

Dopuszczalne odchylenie wzajemnej rownolegtosci powierzchni plaskich czopdéw
i bniazd saretowych nie powinny przekracza¢ 1 nm,

DI® czepow i1 gniazd skretowych kulistych, prsy sprawdzaniu szablonem powie-
rzchni wspodpracujacych czopa i gniazda, dopuszcza sie oiejscowe luzy nie
przekraczajace 0,10 aint*

.9 Malowanie 1 zabezpieczenie przed korozjg* Powierzchnie nieobrobione
czopéw i gniazd''skretow, uznane w wyniku badan za zgodne a wymaganiami normy,
nalezy pomalowaC czarng farbg olejng lub lakierem bitumicznym, a powierzchnie
oorabione zabezpieczyC smarem chemiczni© obojetnym 4ub innym Srodkiem
uzgodniony® z zamawiajacym.

3. OPAKOWANIE. TSAKSFORT 1 PR2ECHOWY¥QiS

3 & gopakKowanie 1 transport. odlewy nieobrobione lub obrobione zgrubnie
przeSyta sie dowolnymi Srodkami transportu®luzem bez opakowania.

Odlewy w stanie obrobionym ostatecznie nalezy przewoziC krytymi Srodkami
trassportu,

3.2, Przechowywanie, Odlewy w stanie obrobionym nalezy przechowywac
w pomieszczeniach suchych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi*4

4, BADASIA TECHIKICZIJS

4.1, kodzaje badan:

&/ analiza cnemiczna,

b/ sprawdzenie struktury,

c/ proéba rozciaggania,

d/ proba twardosci,

«/ ogledziny powieizchni,

t/ sprawdzenie wymiarow,

4.2, Partia, Partie stanowig odlewy pochodzace z jednego wytopu lub

w przypadkach technicznie uzasadnionych 1 za zgodg odbiorcy uzytkownika
Z jednodniowego wytopu prowadzonego ciagle z zachowaniem tych samych
parametréw i analizy chemicznej oraz poddanych jednakowej obrébce cieplnej,

w ilosci nia przekraczajgacej $00 szt, Zapisy pirometréw z ~rzebiegu obroébki
cieplnej powinny by¢ aa zadanie przedstawione odbiorcy uzytkownika.
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4,3, Pobierane proébek. 7, partu odlewow nalepy pobrac¢ przez wytworce
nastepujacg liczbe probek:

Podzaje oadan Liczoa pobranycn proébek
/nali/a cheniczna 1 prooka pobrana z wytopu
Sprawdzenie dla liczb} odlewéw $3 - - 1 proébka
-trUi vy M 7 1 >3 do 30 - 3 proébki
" > " >50 do 260- 6 proébek
" » " >200 .0 jOj~ 9 probek
kréoa rozciggania 1 prébka pobrana z wytopu
Proba twardosci dla licioy odlewéw ao 5 - 1 omow
M M ”  powjzej 5 do 50 ~ 5 odlewom
» " " powyzej >0 do ?CQ
- 0 oJ ewoi
" M < ;0SJ19” 200 ao 300
- 15 o dler> 9|

0,,UaU2\ powierzcnni
Sprawdzenie wymiarow 100 % odleiifov

1108¢ oraz rozmieszczenie aa odlei/Zach probek B 1prawdzerua strujstury

00 oor.wce cieplnej pozostawia sie ao uznania wytworni. Orubos$¢ proco}
powinna *<¢ co najmniej réwna jzucotci seiani ao ktoro,, prom ,est 7, zy—
lana, lecz me powinna przekracza¢ 15 an, a e\ szerokos¢ powinna wynosic
co najmniej 20 -r,

4.4, Ol_,ll_' oaaar, Badanie odlewow .la sprawdzona lala crmczneyo/
ylmsnojoil medianicanycnj, powierzchni oraz wyparé- nalezy przeprowadzicé
zzodne 2z wyTsayaniarii

4.4,1, Sprawdzenie struktury na zgodnoSC¢ z 2,0. przeprowadza sie ra nrob-"
zac.. pr™larych po ich oddamania uderzeniem rdotka wzdduz nacietej poviefl™*"
Naciecie robki nalezy wykonaC u sos poastav"y na gheboitonc 1/4 je,, grubosci

4,V,t, 3 rawazenie twardosci na zgodnobC z 2 ,7 . przeprowadza sie na po-
ler"c iwach tigcych czopa . gniaz&a skretu po obrobee rec laniczmj.

4,p, O<enu wjiu. 6w baaan, Partie odlewow dla \torej aa-oria wg 4,1, a/
ualy wynik ujemny nalezy odrzucic,

W prz~-adku otrzymania wyniadw mezaaawalajacyeli dla pronj wg 4,1* o/ i 4/

pr >le e"alesy pomorzy¢ na podwojnej ilosci procek.

oQies. dla ktlrych badania wg *.1, e/, f/f caty wynik ujemny nalezy

vyfaczy¢ z partii.

Dostawcy przystuguje prawo poduai la partii me odpowiadajacej wymagan on

1.t U/, ¢/, o/ powtdrmej oorubce cieplnej 1 zctos™ena partu uo o<

ponowr*ch,

routori.a oordbka cieplna dozwolona kest tjluc teas- raz,

moa, ~.aduJaoczenie o r,ai:axi. Do kazdej partu aostaica obowigzany jezt
zatgczy¢ zaswiadczenie, stwierdzajace zuoan”s¢ dostarczonych wyrocow
Z wyrajamani normy.
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