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1 WSTEP

3, WYMAGANIA

Przedmiotem normy se gwintowniki przeznaczone do 3.

1 Powierzchnie gwintownikéw powinny by¢
chwytania rur oktadzinowych i rdzeniowych podczas

bez rys,
robot zadziordw i peknieé

Dopuszcza sie usuwanie tych wad w
granicach tolerancji odpowiednich wymiaréw,
2. PODZIAL, | OZNACZENIE szl ifowani e

ratunkowych w otworze wiertniczym

np przez

2, 1 Odmiany, Rozrdznia sig¢ dwie odmiany gwintownikow. Niedopuszczalne se rysy, naciecia, nieréwnosci i inne
P - z gwintami prawymi,

wady powierzchni gwintu oraz
L- - z gwintami lewymi

zaokraglanie niepetnych
grzbietow gwintu pilnikiem, papierem $ciernym lub w po-
2.2. Przyktad oznaczenia gwintownika z gwintami prawy- dobny sposob
mi o wielkosci d:65 mm i zbiezno$ci 1 16
GWINTOWNIK 65-16P BN-83/17a4-0 1 3.2. Giéwne wymiary - wg rysunku i tablicy

w (w)

hielkosc, 54 -M 4 Wtelkasc 30: 42
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Zbiezno$¢ 1 n

d 4, d2 « 0 D 116 132 - h s Gwint it
1, L L
mm
30 20 28 16 00 . 20 - 430 3B 55 35 24 TiP26) 8T
2 30 345 25 18 18 . 310 . 500 42 57 35 30 TrP340 £ %
54 42 583 37 24 24 - 340 - 530 60 80 40 36 N42 3
65 50 62 43 28 28 . 400 - 640 70 90 45 50 E 90°
75 62 62 57 28 3 215 370 420 5755 70 90 50 60 NSl 2
85 72 62 67 28 50 215 380 420 585 70 90 60 70 &
95 8 76,6 77 38 60 220 420 425 630 100 120 70 75 o
2
10 9 90,9 01 45 70 240 410 460 630 100 - ; . 23awWp i
125 110 90,9 105 45 80 255 430 490 660 100 - ; . s T
144 128 114 123 68 98 280 450 530 700 100 - . . shse 2

*) Po uzgodnieniu zamawiajgcego z wytwdérnie mozna stosowac inne gwinty

3.3. Wspotosiowos$¢ gwintu. Dopuszczalne przesuniecie
osi gwintu roboczego wzgledem osi gwintu ztecza nie powin-

no przekracza¢ 2 mm na obwodzie powierzchni oporowej

3. 4. Odchytka prostopadtosci osi gwintu narzedziowego
do powierzchni oporowej nie powinna przekraczaé¢ 0, 08 mm

na obwodzie powierzchni oporowej

3. 5. Materiat - stal stopowa do naweglania wg PN-72/

H-84030 Zalecany gatunek - stal 18H2N2

3.6. Obrobka cieplna. Gwint roboczy powinien byé na-
weglany do gtebokosci 0,6 * 0, 8 mm i hartowany do twar-
dosci 57 i 62 HRC

3.7. Wykonczenie. Na zedanie zamaw lajecego rowki

wzdtuzne gwintownika powinny by¢ ocynowane i wypetnione
otowiem, jednak nie wiecej niz do wysokosci dna gwintu ro-
boczego Zamiast cynowania dopuszcza sie inne  pokrycie
galwaniczne Czes$¢ walcowa gwintownika powinna byé po-

malowana na kolor czerwony

3. 8. Cechowanie Na gwintowniku, w miejscu oznaczo-
nym na rysunku, nalezy umie$ci¢ ceche wg PN-61/G-06200
zawierajece co najmniej

a) oznaczenie wg 2 2 bez cze$ci stownej i numeru normy,

b) symbol gatunku stali,

¢) znak wyrwoérni,

d) znak kontroli jakoSci

4. KONSERWACJA

Powierzchnie zewnetrzne gwintownikéw powinny by¢ za-
bezpieczone przed korozje Gwinty powinny by¢ zabezpie-

czone przed uszkodzeniami mechanicznymi

5. BADANIA

5. 1 Rodzaje badan.

stepujecym badaniom

Kazdy gwintownik nalezy podda¢ na-

a) ogledziny zewnetrzne (3 1, 3 7, 3 8),

b) sprawdzenie gtéwnych wymiaréw i gwintéw (3 2),

c) sprawdzenie wspotosiowosci gwintéw (3 3),

d) sprawdzenie prostopadtos$ci osi gwintu narzedziowego
do powierzchni oporowej (3 4),

e) sprawdzenie wtasnosci materiatu (3 5),

f) sprawdzenie wtasnosci materiatu po obrébce
(3 6)

cieplnej

5. 2. Opis badan

5. 2. 1 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nie-

uzbrojonym okiem lub przy lupy

uzyciu powiekszajecej

5-krotnie
gwintow.

sie przy
zapewnia-

5.2.2. Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw i
Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw przeprowadza
uzyciu uniwersalnych przyrzedow pomiarowych,
jecych wymagane doktadno$é

Sprawdzenie gwintéw nalezy wykona¢ sprawdzianami

5. 2. 3. Sprawdzenie wspotosiowosci gwintéw przeprowa-
dza sie przy uzyciu przyrzedu kontrolnego sposobem  sto-

sowanym w wytwarni

5.2.4. Sprawdzenie prostopadto$ci osi gwintu narzedzio-
przy
uzyciu sprawdzianu gwintowego, kostki pomiarowej i szcze-

wego do powierzchni oporowej nalezy przeprowadzié

linomierza W celu ustalenia wielko$ci nieprostopadtosci,
wykonuje sie pomiar wielko$ci dociegu na obwodzie po-

wierzchni oporowej w kilku miejscach Wielkoscie niepro-
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stopadfosci jest réznica najwiekszego i najmniejszego do-.
ciegu mierzonego w miejscach przesunietych o 180
Gwintowniki Z gwintem trapezowym nie podlegaje badaniu

prostopadtos$ci osi gwintu do powierzchni oporowej.

5.2.5. Sprawdzenie wtasnos$ci materiatlu  przeprowadza
sie na podstawie hutniczego zaswiadczenia jakosci lub ba-

dan whasnych wytwérni

5.2.6. Sprawdzenie wtasnos$ci materiatu po obrodbce

cieplnej polega na pomiarze twardosci powierzchni walco-
wej w odlegtosci 15 + 20 mm od gwintu roboczego  Pomiar

twardo$ci nalezy wykona¢ wg PN-78/H-04335

Gtebokos$¢ naweglania nalezy sprawdzaé¢ na prébkach na-

weglanych jednocze$nie z gwintownikami

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujgca norme - Os$rodek Badawczo-

rozwojowy Techniki Geologicznej, Warszawa

2. Zalecane zastosowanie gwintownikéw

Gwintownik d Wielko$¢ znamionowa rury
mm
30 33,5
42 445
54 57
65 60
75 73, 75
85 89
95 95
110 108, 110
125 127, 130
144 146

3. Istotne zmiany w stosunku do BN-70/1794-01
a) wyeliminowano nastepujece wielkosci 60, 70, 105,
130, 165, 190,

b) wprowadzono wielko$¢ 65

4. Normy zwigzane
PN-60/G-02028 Wiertnictwo Gwinty stozkowe o zbieznos-
ci 116 i kecie rozwarcia 550 Zarys
PN-69/G-02038 Wiertnictwo Gwinty walcowe trapezowe,
symetryczne o kecie rozwarcia 10° i skoku 6,35 mm
Wymiary i tolerancje

PN-66/G-02039 Wiercenia matos$rednicowe

obrotowe
Gwinty narzedziowe Wymiary i tolerancje

PN-80/G-02050 Wiercenia obrotowe normalnos$rednicowe
Poteczenia gwintowe. Gwinty narzedziowe przewodu
wiertniczego

PN-61 G-06200 Wiertnictwo Cechowanie sprzetu

PN-78/H-04355 Pomiar twardos$ci metali sposobem Rock-
wella Skala A, B, CiF

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukeyjne. Gatunki

5. Autor proiektu normy - inz Mirostaw Chetmecki,
Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki Geologicznej, War-

Szawa



