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NORMA BRANZOWA BN-78
MASZYNY Wyposazenie maszyn dziewiarskich 1868-02
DZIEWIARSKIE |g*y jezyczkowe J
Wymagania i badania
Grupa katalogowa 1V 65
1 WSTEP 2 WYMAGANIA

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy s3 21 Wymiary W mm — wig dokumentacji tech-
wymagania i badania igiet dziewiarskich jezycz- nicznej

kowych jednohaczykowych 2 2 Dopuszczalne odchytki wymiarOw wWg rys
12 Nazwy i oznaczenia — wg BN-77/1868-01  1—3 podano w tabl 1

Rys 3 Giowka agly z jezyczkiem zamknietym — szczegdt x

A Zgtoszona przez Centra,Ine Laboratorium Przemystu Artykutéw Technicznych i Galanteryjnych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Artykutéw Technicznych a Galanteryjnych
dnia 15 maja 1978 x jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1979 r
(Dz Norm i Miar nr 13/1978, poz 59)

WYDAWINICTWA NORMALIZACYJNE 1978 Wplyw do WN 14678 Oddano do sktadu 15878 Cena zt 540
Druk ukonczono w listopadzie 78 Obj 080 a w Naktad 1000+42 egz LZG Z-d Nr 2—1317
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Tablica 1
) Odchyiki wymiarowe w nm
Oznaczenie dla zakresu grubosci w mm
wymiarow Nazwa wymiaru 4 obl
wg rys 1—3 do 061 ponad O, d 1.00
o5 do 1,00 ponad %
drut -30 -30 —0
b,
tasma -20 -30 -40
ba Grubo$¢ haczyka +10 +15 +20
hi Wysokoé¢ trzona +50 +50 +50
ha Wysokos$¢ kolanka +100 +100 +100
drut +100 +153 +150
h5
tasma +80 +80 +80
hs Wysokos$¢ haczyka +30 +40 +60
h7 Wysokos$¢ gtéwki zamknietej +70 +100 +100
hsJ) Wysoko$¢ otwartego jezyczka +65(§J *:7130 +120
L Dhugos¢ catkowita -200 -220 -240
li Dhugos¢ robocza -100 -100 -100
drut — -200 -200
u
tasma -100 -150 -150
Ua Odlegto$¢ konca jezyczka w pozycji +100 +120 +150

otwartej do czota haczyka

1) Dotyczy igiet z jezyczkiem wygietym

23 Materiat Igly powinny byc wykonane
z drutu stalowego okragtego wg PN-68/M-80070
lub tasmy stalowej w gatunku NI1OE wg PN-78/
H-85020

Dopuszcza sie drut lub tasme w gatunku NOE
wg PN-78/M-85020 lub Dwo5 wg PN-76/H-84028

Igly z taSmy wykonuje sie z taSmy o brzegach
zaokraglonych, o parametrach skfadu chemicznego
i wytrzymatosci odpowiadajacej wymaganiom
PN-68/M-80070

2.4. Twardosé

a) dla igiet o grubosci b, do 0,8 mm — twar-
dosc 580 do 687 HV30,

b) dla igiet o grubosci bj ponad 08 mm —
twardo$¢ 515 do 615 HV30

2.5 Sprezystos¢ trzona Igka odchylona obu-
stronnie 0 kat 20° po odjeciu obcigzenia nie po-
winna wykazywaC odksztatcenia trwatego, to
znaczy jej krzywizna musi nadal spetniaC wy-
magania wg 26 2b)

26 Wykonanie

261 Prostopadios¢ kolanka igty Kolanko
w iglach z drutu moze wykazywaC odchylenia
prostopadtosci do trzona w kierunku gtowki igly,
nie przekraczajace 2°

262 Krzywizna igiet Igly powinny byc pros-
te poza wygieciami przewidzianymi w dokumen-
tacji

a) prostolimowosc grzbietu igly wg rys 4,
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Rys 4 Dopuszczalne uksztattowanie krzywizny grzbietowej

b) dopuszczalne krzywizny boczne
— dla igiet o dhugosci catkowitej do 90 mm
nie powinny przekroczy¢ 0,05 mm,

—dla igiet o diugosci catkowitej ponad 90
mm me powinny przekroczy¢ 01 mm

263 Polozenie jezyczka wzgledem haczyka
W potozeniu zamknietym jezyczek nie powinien
wychylaC sie na boki wgltebieniem tyzeczki z kon
cowki haczyka Na calej drodze odchylenia je-
zyczek powinien porusza¢ sie swobodnie bez za-
cieC

27 Chropowatos¢ powierzchni Powierzchnie
igiet powinny byc polerowane, bez plam, wze-
row, rdzy lub peknie¢ widocznych gotym okiem
Krawedzie igly — zatamane

Chropowatos¢ powierzchni bocznych (poza po-
wierzchnig wneki bocznej) oraz odcinkow po-
wierzchni grzbietowej i piersiowej w miejscach
wspotpracy igly z nitkg powinna odpowiada¢ war-
tosci Ra=125 (im wg PN-73/M-04251 Chropo-
wato$C powierzchni wneki bocznej me powinna
przekraczaC wartosci Ra=10 iim wg PN-73/
M-04251

Dopuszcza sie rysy na powierzchniach bocz-
nych i fazowanych krawedziach kolanka nie
przekraczajgce potowy tolerancji wymiaru gru-
bosci igly

28 Rozmagnesowanie
kowicie rozmagnesowane

Igly powinny byc cal-

3. BADANIA

31 Rodzaje badan

a) sprawdzenie wymiaréw (2 1, 22),

b) sprawdzenie twardosci (2 4),

C) sprawdzenie sprezystosci (25),

d) sprawdzenie wykonania (2 6),

€) sprawdzenie chropowatosci powierzchni (2 7),
f) sprawdzenie rozmagnesowania (298)

32 Przygotowanie partu do badan W skiad
partu wchodzg igly jednego oznaczenia kodowe-
go, wielkodci, typu, rodzaju, odmiany, jednora-
zowo dostarczone odbiorcy, me mniej mz 500
sztuk i me wiecej mz 35000 sztuk igiet w jednej
partii

33 Sposob pobierania probek Z kazdej partii
igiet nalezy pobra¢ probke zgodnie z PN/N-03010
sposobem losowym na $lepo, liczbe sztuk probek
dla poziomu Kkontroli ogolnego | wg PN-73/
N-03021 tabl 1

34 Plan badania Przyjeto plan badania jedno-
stopmowy, kontrole normalng oraz wadliwos¢ do-
puszczalng

— WB=25% dla badan wg 3lic), d), e i ),

— u>2=4,0°/o dla badan wg 31a) i b) wg PN-73/
N-03021 tabl 2-A)

35 Opis badan

351 Sprawdzenie wymiaréw przeprowadza sie
za pomocg uniwersalnych narzedzi pomiarowych
w zaleznoci od doktadnosci dopuszczalnych od-
chytek wymiarowych

352 Sprawdzenie twardosci przeprowadza sie
sposobem Vickersa wg PN-78/H-04360 na potowie
wysokosci i szerokosci kolanka i potowie wyso-
kosci dtugosci trzona, dopuszcza sie pomiar twar-

dosci metali sposobem Rockwella wg skal A, C
lub F po zamianie twardoSci wg Vickersa na od-

powiednie twardosci Rockwella wg PN-76/H-04357

353 Sprawdzenie sprezystosci Igle mocuje
sie za prowadzenie zgodnie z rys 5 (przy igtach
z niepelnym prowadzeniem za kolanko) Site
nalezy przytozy¢ w odlegtosci 23 diugosci trzo-
na od miejsca zamocowania9

9 Wycigg podano w Informacjach dodatkowych p 7
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354 Sprawdzenie wykonania

3541 Sprawdzenie prostopadtosci kolanka do
trzona W iglach z drutu wykonuje sie za pomoca
wzornika na projektorze warsztatowym przy po-
wiekszeniu 10-krotnym

3542 Sprawdzenie potozenia haczyka Wyko-
nuje sie przez uchwycenie igly w szczeki suw-
miarki i sprawdzenie potozenia koncowki haczy-
ka przy powiekszeniu 5-krothnym3

3543 Sprawdzenie ruchu jezyczka wykonu-
je sie na przyrzadzie wg rys 6

Odchylone jezyczki me powinny powodowaé
unoszenia sie lub wysuwania pojedynczych igiet

3544 Sprawdzenie krzywizn

a) bocznych — wykonuje sie za pomoca
sprawdzianu szczelinowego, szerokoSC szczeliny
stanowi sume (#~+a+0,02) mm, bj — grubosc
igly, a — 005 mm Ilub 01 mm wg 262h),

w ustawiong szczeline nalezy, chwytajac za ko-
lanko, wprowadziC igle jednoczesnie na catej dtu-
gosci w szczeling, iglta wkasnym ciezarem powin-
na przejs¢ przez szczeling, zarowno igly, jak
i przyrzad powinny byc rozmagnesowane, prze-
widziane wedtug dokumentacji wygiecia boczne
nalezy sprawdza¢ z wzorcami igiet lub szablo-
nem na projektorze warsztatowym o powieksze-
niu 10-krotnym,

b) grzbietowych — sprawdza sie kiadac igle
na plycie, szczeline powstaty miedzy piyta
a plaszczyzng grzbietows igly mierzy sie szcze-
linomierzem

355 Sprawdzanie chropowatosci powierzchni
wykonuje sie przez poréwnanie z wzorcami
chropowatosci wg PN-76/M-04254

356 Sprawdzenie rozmagnesowania polega na
stwierdzeniu braku wzajemnego oddziatywania
magnetycznego miedzy poszczegolnymi igtami

Rys 6 Sprawdzenie ruchu jezyczka



36 Ocena wynikéw badan
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4 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

361 Sztuka niedobra Igte nalezy uzna¢ za Do 1980 r dopuszcza Sie nastepujace para-
niedobra, jezeli chociaz jedno z badan wg 31 metry wymagan postanowien 22 wg tabl 1 dla

da wynik ujemny

362 Partia dobra Partie igiet nalezy uzna¢ za

wymiardw i odchytek wymiarowych wymienio-
nych w tabl 2

zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk Dopuszczalne uksztattowanie krzywizny grzbie-
niedobrych w badanej prébce me przekroczy do- towej wg rys 4 nie powinno przekroczy¢ 0,2°/o
puszczalnej liczby sztuk kwalifikujgcych mil dtugosci catkowitej ighy

ozna_czepie Nazwa wymiaru
wymiarow

b, Grubos¢ igty

U

U Dtugo$¢ robocza

0 ksztaicie haczyka

") iPiatrz Informacje dodatkowe p 7

Informacje dodatkowe

Tablica 2
Ock hytki wymiarowe w m
dla zakresu grubosci w mm
do 0,61 po dn:dl&m ponad 1,00
-30 —30 -40
drut +180 +200 +200
tasma +150 +150 +150
PRZ +80 +80 +100
KL +100 +100 +100
KONIEC



Informacje dodatkowe do BN-78/1868-02

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Centralne La-
boratorium Przemystu Artykutéw Technicznych i Ga-
lanteryjnych, +6dz

2 Istotne zmiany w stosunku do PN-64/P-67000

a) norma me obejmuje wymagan i badan dla igiet
haczykowych,

b) zwiekszono liczbe sprawdzanych wymiaréw,

c) odchytki wymiarowe powigzano z zakresami grup
grubo-sci igiet, tj do 06 mm, 061 +1,0 mm, ponad
1,0 mm, jednoczes$nie zawezono je

Dotychczas obowigzujgca PN-64/P-67000 zostaje unie-
wazniona, w zakresie wymagan i badan igiet jezycz-
kowych, z dniem 1 stycznia 1979 r

3 Normy zwigzane

PN-76/H-04357 Tablice twardosci stali i staliwa wedtug
Vickersa, Brinella i Rockwella

PN-78/H-04360 Pomiar twardosci metali sposobem ViC-
kersa przy obcigzeniu 9,8 do 980 N (1 do 100 kG)

PN-76/H-84028 Stal weglowa do wyrobu walcéwki_ na
druty Gatunki

PN-78/H-85020 Stal weg’owa narzedziowa. Gatunki

PN-73/M-04251  Struktura geometryczna powierzchni
Okreslenia podstawowe i parametry
PN-76/M-04254  Struktura geometryczna powierzchni

Uzytkowe wzorce chropowatosci powierzchni
PN-77/M-80070 Drut na igty
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
bér sztuk do prébek
PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania
BN-77/1868-01 Wyposazenie maszyn dziewiarskich Igty
jezyczkowe J Nazwy, podziat i oznaczenie

Losowy wy-

4 Normy zagraniczne

CSRS PN 2101 <1960) Jehly pro pletaci
stroje Jazyckove jehly

NRD TGL 3347 (1975) Wirk- und Stnckmaschmen Zun-
gennadeln Begriffe technische Lieferbedingungen

5 Symbol wg SWW — 0779-2

6 Autorzy projektu normy — mz Stanistaw Kara-
sinski, Przemystaw Oseka, Janusz Stanistawski — Za-
klady Igiet i Czesci do Maszyn Dziewiarskich FAMID,
L o6dz

7 Wycigg z PN-73/N-03021 tabl 2-A

a propletacf

Xiczba kwalifikujgca Liczba dyskwalifikujaca.

Licznos¢ partu . Licz,rg)oljé m L m?
N Znak literowy probki wadliwo$¢é dopuszczalna
sztuk licznosci probki StuK
) 2,5% 4,0% 2,5% 4,0%
do 1200 G 2 3 3 4
1201— 3200 H 3 5 4 @)
3201—10000 J 5 7 6 8
10001—35000 K 125 7 10 8 n



