UKD 622 243 5 053 622 241 53
NORMA

URZADZENIA
WIERTNICZE

Kliny do

1 WSTEP

Przedmiotem normy sg kliny trojsegmentowe
z wkiadkami, stosowane w wierceniach obrotowych
normalnosredmcowych do chwytania rur ptuczkowych
w stole obrotowym przy ich zapuszczaniu i wycigganiu
z otworu wiertniczego

2 PODZIAL | OZNACZENIE

Wiercenia obrotowe
normalnosredmcowe

rur ptuczkowych
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Grupa katalogowa 0443

3 WYMAGANIA

3 1 Powierzchnie Powierzchnie surowe czesci odle-
wanych klinéw powinny byc bez zgorzelin, faldéw, nie-
rownosci, peknie¢ i nieciggow materiatu Dopuszcza sie
zaspawame wad odlewniczych ujawnionych w czasie
obrobki wiérowej w granicach do 250 mm3

Powierzchnie obrobione czesci klindw powinny byc
gladkie, bez zadziorow, ostrych krawedzi, peknie¢, na-
derwan i wgmecen

2 1 Typy W zaleznosci od przenoszonego obcigze- Chropowato$¢ powierzchni wspotpracujgcych wkia-

nia rozroznia sie trzy typy klinow

— lekki o udzwigu 1000 kN — L,

— Sredni 0 udzwigu 1400 kN — S,

— ciezki 0 udzwigu 2000 kN — C

2 2 Przyklad oznaczenia klinébw o wielkosci znamio-
nowej 114, typu S o udzwigu 1400 kN

KLINY DO RUR PLUCZKOWYCH 114 S-1400 BN-86/1775-07

dek z gniazdami oraz powierzchni zewnetrznych Kli-
now wspotpracujacych z wkladami do stotow Ra co
najwyzej 5 pm wg PN-73/M-04251 Dopuszcza sie usu-
wanie wad powierzchniowych w granicach tolerancji
odpowiednich wymiarow

32 Gloéwne wymiary

a) Klinbw — wg rys 1 tabl 1
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Rys 1 Przyktadowa konstrukcja klinbw do rur ptuczkowych
1 — kadtub $rodkowy 2 — kadtub lewy 3 — kadtub prawy 4 — wkiadka 5 — uchwyty boczne 6 — uchwyt Srodkowy 7 — zabezpieczenie

wkiadki
Tablica 1
Udzwig h Stosuje sie do rur
Wielkoéé znamionowa Typ wg PN-83/G-02300 d D ptuczkowych o wielkosci
Znamionowej
kN mm wg PN-74/H-74228
60 60 3 60 3
73 730 730
89 889 889
102 L 1000 1016 05 101 6
114 1143 1143
127 1270 1270
140 1397 1397
168 168 3 330 168 3
89 889 889
102 101 6 101 6
114 s 1400 1143 405 1143
127 1270 1270
140 1397 1397
168 168 3 168 3
89 889 889
102 101 6 1016
114 c 2000 1143 505 1143
127 1270 1270

140 1400 197
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b) Whkiadek — wg rys 2 i tabl 2

Rys 2 Przyktadowa konstrukcja wkladki

Tablica 2
Wielkosé znamionowa d h h Stosuje sig QO_ rur pi_uczkovyych
mm o wielkosci znamionowej
wg PN-74/H 74228
60 63 3 60 3
73 730 425 730
89 889 889
102 101 6 50 510 101 6
114 114 3 1143
127 1270 460 1270
140 1397 1397
168 168 3 540 168 3
3 3 Materiat Za zgodg zamawiajacego dla klinbw o udzwigu

a) Kadtub dla klinéw o udzwigu 1000 kN ze staliwa
weglowego wg PN-80/H-83152 o wiasnosciach mecha-
nicznych

— Rmco najmniej 650 MPa,

— Re co najmniej 380 MPa,

— As co najmniej 15%,

- — Z co najmniej 25%

b) Kadtub dla klinbw o udzwigu 1400 i 2000 kN
ze staliwa stopowego wg PN-79/H-83156 o wiasnos-
ciach mechanicznych

— Rm co najmniej 750 MPa,

— Re co najmniej 500 MPa,

— A5 co najmniej 14%,

— Z co najmniej 30%

Zalecane gatunki staliwa L 650 i L 35 HM

1400 i 2000 kN dopuszcza sie wykonanie kadituba ze
staliwa weglowego

c)  Wkiladka ze stali wg uznania wytworni, twardo$¢
powierzchni ostrzy powinna wynosi¢ 60 +3 HRC

34 Wymagania uzytkowe Zmontowane kliny w po-
faczeniach powinny przeginac sie lekko, bez zaciec i za-
kleszczen Zamocowanie wkiadki nalezy skonstruowaé
w ten sposob, aby byla tatwa wymiana i w razie jej
pekniecia me wypadta z kadiuba

Nie dopuszcza sie stosowania podktadek pod wkiad-
ki

3 5 Cechowanie Na kazdym Kklinie i wkiadce w miej-
scu oznaczonym na rysunku nalezy wybi¢ wg PN-61/
G-06200 ceche zawierajacg co najmniej
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a) oznaczenie wg 22 bez czesci stownej i numeru
normy,

b) znak wytworni,

c) znak kontroli technicznej

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Sprawdzenie zgodnosci wykonania klinéw z wymaga-
niami normy wykonuje wytwoérca Zamawiajagcy moze
zastrzec (przy zamoOwieniu) przeprowadzenie badan
przez wyznaczonego przedstawiciela — odbiorce

5 2 Opis badan

5 21 Ogledziny zewnetrzne powierzchni klinéw nale-
zy przeprowadzi¢ nie uzbrojonym okiem lub przy uzy-
ciu lupy pieciokrotnie powiekszajagcej Przy ogledzi-

4 1 Pakowanie Kliny dostarcza sie w opakowaniunach zewnetrznych sprawdza si¢ rowmez cechowanie

zabezpieczajgcym przed uszkodzeniami mechanicznymi
Potgczenia przegubowe nalezy pokry¢ smarem przeciw-
korozyjnym Pozostale powierzchnie nalezy malowac
farbg antykorozyjng Konserwacje i malowanie nalezy
przeprowadzi¢ po wykonaniu z wynikiem dodatnim
wszystkich badan wg rozdz 5

4 2 Przechowywanie Kliny nalezy przechowywac
w miejscu suchym zabezpieczonym przed wptywami
atmosferycznymi i z dala od srodkow powodujgcych
korozje

4 3 Transport Kliny transportuje sie dowolnym

$rodkami transportu

5 BADANIA

51 Rodzaje badan Kliny nalezy poddaé nastepuja-
cym badaniom

a) ogledzinom zewnetrznym powierzchni (3 1i 35),

b) sprawdzeniu gtownych wymiarow (3 2),

¢) sprawdzeniu wiasnosci materiatu (3 3),

d) sprawdzeniu wymagan uzytkowych (3 4)

522 Sprawdzenie gtéwnych wymiaréw nalezy prze-
prowadzi¢ za pomocg uniwersalnych przyrzadéw po-
miarowych lub za pomocg sprawdzianow

52 3 Sprawdzenie wtasnosci materiatu kadtuba prze-
prowadza sie na podstawie przedtozonego przez wy-
twornie atestu materiatowego Prébe twardosci wktadek
przeprowadza sie wg PN-78/H-04355

524 Sprawdzenie wymagan uzytkowych Sprawdze-
nie dziatania potaczen przegubowych przeprowadza sie
_przez reczne obracanie sasiadujacych segmentow klindw
loraz sprawdzenie zamontowania wkiadek

53 Zaswiadczenie o0 jakosci Do wszystkich klindw
wytworca wystawia zaswiadczenie o jako$ci zawierajace
€O najmniej

a) nazwe i adres wytworni,

b) oznaczenie klindw,

¢) numer i rok produkcji,

d) wyniki przeprowadzonych badan,

€) numer i date zamowienia,

0 nazwe zakladu zamawiajgcego

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Instytut Gornictwa Naftowe-
go i Gazownictwa Krakow

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-71/1775-07

a) wprowadzono obcigzenia zgodnie z PN-83/G-02300

b) dostosowano wymiary klinbw do wymiaréw wkiadow stotow
wiertniczych wg PN 74/G-61027

3 Normy zwigzane
PN-83/G-02300 Wiercenia obrotowe normalnosredmcowe Wiertni-

ce Glowne parametry
PN-61/G-06200 Wiertnictwo Cechowanie sprzetu

PN-78/H-04355 Pomiar twardosci metali sposobem Rockwella
Skala A B Ci E

PN-74/H 74228 Rury stalowe bez szwu ptuczkowe normalnosredm-
cowe

PN-80/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne Gatunki

PN 79/H-83156 Staliwo stopowe konstrukcyjne Gatunki

PN 73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni Chropowa-
tos¢ powierzchni  Okreslenia podstawowe i parametry
4 Autor projektu normy — mgr mz Tadeusz Turek — Instytut

Gornictwa Naftowego i Gazownictwa Krakow



