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NORMA BRANZOWA

BN-71
1775-06

Wiercenia obrotowe normalnosrednicowe

URZADZENIA
WIERTNICZE

Klucze wiertnicze zawiasowe

do rur oktadzinowych zigczkowych

1. WSTEP

1 1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa klu-

cze wiertnicze zawiasowe, stosowane przy wierce-
niach obrotoTych nomalnosredmcowych do skreca-
nia 1 rozkrecania rur oktadzinowych zdgczkowych wg
PN-68/H-74235 klucze do rur okdtadzinowych ujete
sg w SWV symbolem 0724-9 jako maszyny, urzadzenia
i narzedzia wiertnicze pozostate.

1.2 Normy zwigzane

PN-61/G-06200 i/iertmctv;o. Cechowanie sprzetu

PN-57/H-04355 Proéba twardosci metali sposobem
Rockwel la

PN-68/H-74253 rfiercenia obrotowe normalnosredni-
cowe Rury oktadzinowe zitgczkowe

PT-63/K-83152 Staliwo weglowe. Gatunki

P1i-58/4-04252 Struktura geometryczna powierzchni.
Oznaczenia chropowatosci, kierunkowooCi struk-
tury 1 sposobu obrobki

Symbol wg SW: 0724-9

Grupa katalogowa 1V 41’)

2 OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia klucza wiertniczego zawia-
sowego do rur ok#adzinowych zdgczkowych o wielko-

Sci znamionowej 168 - 245

KLUCZ WIERTNICZY ZAWIASOWY DO RUR OKLADZ INOWYCH
Zk ACZKOOYCH 168 - 245 BN-71/1775-06

3 WY LAGAMIA

5.1 Powierzchnia. Powierzchnie surowe czesci
odlewanych klucza powinny byc bez przypalen, fald,
strupéw, naderwan, peknie¢ i mespawéw. Dopuszcza
sie zapawanie wad odlewniczych ujawnionych w cza-
sie obrobki wiérowej w granicach do 500 mm . Po-
wierzchnie obrobione czesci klucza powinny by¢
gtac¢Uie, bez zadzioréw, ostrych krawedzi, pekniec,
naderwan 1 wgniecen Chropowatos$¢ powierzchni
wspotpracujacych wktadki i ostrzy co najmniej kla-
sy 5 wg PN-58/M-04252 Dopuszcza sie usuwanie wad
powierzchniowych w granicach tolerancji odpowied-
nich wymiaréw.

\ instytut Naftowy
/ Ustanowiona przez Ministra Gérnictwa 1 Energetyki dnia 25 pazdziernika 1971 r
jako norma obowigzuigca w zakresie produkc|i od dnia 1 lipca 1972 r
(Mon Pol nr 12/1972 poz 86)
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5.2. G¥oéwne wymiar? - wg rysunku i tablicy

Przykkadowa konstrukcja klucza wiertniczego zawiasowego do rur okdadzinowych zdgczkowych

1— szczeka | wymienna, 2 - szczeka Il, 3 - zatrzask, 4 - szczeka 111, 5 - szczeka IV, 6 - wkladka, 7 — sprezyna,
8 - dzwignia, 9- wieszak, 10- podwieszenie, 11 - zaczep

Stosuje sie do rur okkadzinowych zdgczkowych wg

PN-68/H-742331) Minimalny nt

zﬂ;%lég;cma L o Srednicy zewnetrznej 0 Srednicy zewnetrznej przenﬁﬁg;yz)przez
Klucza rury zhaczKki
D W
mm kS m N.m
168,3 187,7
177,8 194,5
168-245 1236 +30 193,7 215,9 650 6500
219,1 244.,5
244.5 269,9
244.,5 269,9
273,0 298,5
245-340 1300 +30 890 8900
298*4 323,9
339,7 365,0
406,4 431,8
406-508 1300 £50 1330 13300
508,0 533,4

DDo rur okkadzinowych o wielkosci znamionowej 114, 127 i 140 stosuje sie klucze uzywane do rur pluczkowyoh tych
samych wielkosci znamionowych.

gPrzez moment minimalny przenoszony przez klucz rozumie sie optymalny moment dociggu rury o najwiekszej Srednicy
w zakresie danej wielkosci® znamionowej~ klucza.
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3.3. Materiat

3.3.1. Dzwignia, szczeki i zatrzask ze staliwa
weglowego wg PN-63/H-83152 o whkasnosciach mecha-
nicznych Rm minimum 50 kG/mm2 (500 MN/m2), Rg
minimum 28 kG/mm2 (280 MN/m2), minimum 15%, Z
minimum 25%} zalecany gatunek 35LI1.

3.3.2. Wktadka ze stali wg uznania wytwérni;
twardos¢ rowkéw powinna wynosi¢ minimum 50 HEC.

Konstrukcja szczek po-
zakresie

3.4. Wymagania pozostate.
winna zapewnie pedng ich zamiennos$¢ w
wszystkich wielkosci znamionowych kluczy. Zamoco-
wanie wktadek nalezy tak skonstruowaé¢, aby w ra-
zie ich pekniecia nie wypadty ze szczek Klucze
powinny byc wyposazone w odpowiednie urzadzenia
do kontroli momentu dociagu.

3.5. Cechowanie. Na kazdym kluczu i szczece, w
miejscu oznaczonym na rysunku nalezy wybié¢ wg
PN-61/G-06200 co najmniej:

a) oznaczenie wg rozdz.
i numeru normy,

b) znak wytwérni,

c) znak kontroli technicznej.

2 bez czesci stownej i

4, PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Klucze dostarcza sie bez
kowania. Potaczenia przegubowe wk¥adki i
state czesci obrobione pokry¢ smarem przeciwkoro”®
malowa¢ $rodkiem

opa-
pozo-

zyjnym. Pozostate powierzchnie
ochronnym przed korozja. Konserwacje i
nalezy przeprowadzié¢ po wykonaniu wszystkich ba-
dan wg rozdz. 5 z wynikiem dodatnim.

malowanie

4_.2. Przechowywanie. Klucze nalezy przechowywac
w miejscu suchym, zabezpieczonym przed wpkywami
atmosferycznymi z dala od $rodkéw powodujacych ko-
rozje.

4_.3. Transport. Dopuszcza sie transport dowolny-
mi Srodkami po zabezpieczeniu kluczy przed ich.
przemieszczeniem i uszkodzeniami mechanicznymi .

5. BADANIA

5.1. Program badan. Kazdy klucz nalezy poddac¢
nastepujacym badaniom:

a) ogledzinom zewnetrznym (3.1, 3.4 135),

b) sprawdzeniu g¥éwnych wymiaréw (3.2),

c) sprawdzeniu materiatu (3.3),

d) sprawdzeniu wytrzymatosci klucza (3.2).

Sprawdzenie zgodnosci wykonania kazdego klucza
z wymaganiami normy wykonuje wytwérnia. Zamawia-
jacy moze zastrzec (przy zaméwieniu)
dzenie badan przez wyznaczonego przedstawiciela
(odbiorce).

przeprowa-

5.2. Opis badan

5.2.1. Ogledziny zewnetrzne kluczy przeprowadza
sie nieuzbrojonym okiem lub przy uzyciu lupy pie-
ciokrotnie powiekszajacej .

5.2 2. Sprawdzenie g¥éwnych wymiaréw przepro-
wadza sie za pomocag uniwersalnych przyrzadéw po-
miarowych lub za pomoca sprawdziandw.

5.2.3. Sprawdzenie whkasnosci materiatu dzwigni,
szczek 1 zatrzasku przeprowadza sie na podstawie
przedtozonego przez wytwérnie atestu materiatowe-
go. Prébe twardosci wkdadki przeprowadza sie wg
PN-57/H-04355.

5.2.4. Sprawdzenie wytrzymatosci klucza na mo-

ment przenoszony przeprowadza sie momentem 2-

-krotnie wiekszym od momentu minimalnego podanego
w tablicy.
5.3. Zaswiadczenie o jakosci. Dla kazdego klucza

wytwérnia wystawia zaswiadczenie o jakosci zawie-
rajace co najmniej:

a) nazwe i adres wytwoérni,

b) nazwe zaktadu zamawiajacego,

c) numer i date zaméwienia,

d) date produkcji (miesigc i rok wykonania),

e) oznaczenie klucza wg rozdz. 2,

) wyniki przeprowadzonych badan.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do konica roku 1973 wykonanie postanowienia 3.4
wymaga uzgodnienia zamawiajacego z wytwérnig.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do

Istotne zalany w stosunku do PN-63/0-54204
a) zmniejszono liczbe wymiardw L,

b) rozszerzono wymagania i badania.
Dotychczas obowigzujgca PN-63/0-54204 zostaje

BN-?1/1775-06

uniewazniona z dniem 1 lipea 1972 It
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W punkcie 331, zamiast 50 kG/mral (500 MN/m!), powinno by¢ 500 MPa,
zamiast 28 kG/mm* (280 MN/mJ), powinno by¢ 280 MPa

(Biuletyn PKNMiJ nr 580 poi 31)



