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KOTLY PAROWE NORMA BRANZOWA
1 URZADZENIA

ZWIAZANE
Z KOTLAMI Kotdy parowe i1 wodne

ZAMYKADEA WYCZYSTKOTE ELIPTYCZNE 105/121

i. wstep

SW 0719-161
BN - 77
1311 - 08
zamiast
BN - 65
1311 - 08

Grupa kat.VIl 21

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa zamykadta wyozystkowe eliptyczne spawane, stoso-

wane w urzadzeniach kottowych do zamykania otworéw o wielkosSci
i cylindrycznych

1057121 w $cianach ptaskich

1.2. Zakres stonowania- Zamykad¥a eliptyczne stosuje sie dla“ol$nien obliczeniowych do 4,5 MPa

/ 45 kG/cm2 / 1 temperatur obliczeniowych do 450°C .

1.3. Okreslenie Zamykadto eliptyczne - plyta o ksztalcie eliptycznym zamykajaoa otwdér wstep-
nym naciggiem S$ruby umieszczonej w $rodku piytki, nie zamocowana na obwodzie i przyciskana do

Soianek otworu przez ols$nienie wody lub pary wodnej.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Typy- W zaleznosci od rodzaju docisku rozrézniamy trzy typy zamykadet-

z ksztaktownikiem dociskowym / Rys.i Czes¢ 3 /7 - A,
z patgklem dociskowym / Rys.l Czes$¢ 3a,/ - B,
z ptytka dociskowg / Rys.2 Czes¢ 3b / - C.1n

2.1.2. Wielkosci
rozrézniamy pie¢ wielkosci zanykadetd

L
L
L = 131 mm dla typu A przeznaczone dla Scian ptaskloh

117 mm dla typu A przeznaczone dla $cian plaskich

t ” 136 BB dla typu B przeznaczone dla solan ptaskloh

typu C przeznaczone dla $oian p#askich i cylindrycznych o grubosol

L

2.2. Przyktad oznaczenia
a/ zamykad¥a eliptycznego 105/121, typu A, wielkos¢ 1,

ZAMYKADLO ELIPTYCZNE 105/121 - A/l - BN-77/1311-08
b/ zamykad¥a eliptyoznego 105/121, typu B, wielkos¢ 1V,

ZAMYKADLO ELIPTYCZNE 105/121 - B/IV - BN-77/1311-08
o/ zamykadta eliptyoznego 105/121, typu C, wielkos¢ 11,

ZAMYKADLO ELIPTYCZNE 105/121 C/Il - BN-77/1311-08

~ rozwigzanie nie zaleoane w nowych konstrukojaoh

0 grubosci
122 mm dla typu C przeznaczone dla scian ptaskich o grubosci‘g® = 14

i

0

grubosol

W zaleznosci od dtugosci sworznia L wg rys 3 czesS¢ 2 i przeznaczenia

=14

cylindrycznychio grubosci g- =30 mm- 111

gl - 14 i 16 mm, tras dI*
gt - 30 mm - 1V,

150 mm dla typu B przeznaczone dla $oian ptaekioh i cylindrycznych o grubosci g” ”30 mm -V.

Zgtoszona przez 0Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Kotddéw i Urzadzen Energetycznych,
ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenie Przemystu Maszyn 1 Urzadzen Energetycznych
dnia 12.09.77r.Jako norma obowigzujgoa w zakresie produkcji od dnia 1.10.1977 r.

Wydanie 3
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3. WYMAGANIA

3.1. Tymiary 1 odchydki - wg rys 1+61 tabl 1
Odchytka prostopadtosci sworznia do pokrywki nie powinna przekracza¢ wartosoi odchytek kata,
podanych dla szeregu tolerancji 10 wg PN-77A1-02136

2kef

Hy». 1

BH77/1311-081

Bjr».2 BH77/1S11-082



Tablica 1 Wymiary

Typ

Wielkosé

BN-77/1311-08

(N
O

D4ugo

L1

108

113

127

99

113

Rys .3

mm

11T

131

136

150

122

136

Grubos¢

wg rys. 7, 8

14 1 16

30

30

14 1 16

30

\BN/AHBI1B3
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Tablica 2
Materiat
Nr Nr Masa
Wiel - Nazwa A mEanE czesol rysun-
Typ kosé ozesoi Wyszczegolnienie wg rr« Ku lub Ozna- Normy kg
112 normy czenie - wymagania
wymrarowa 3" padania
St41K PN-80 PN-81
A-B.C. IV POKryW- glacha 20 z 120 z 136 i lub St36K H-92200  H-92123 1,9
| Pret okragty 30 z 117 0,65
A
PN-73 | 0.73
i Pret okragty 30 z 131 20N S-93000 ,
. PN-75
B \Y Sworzen  Pret okragty 30 z 150 2 3 Tub H-93200/02 0,83
PN-80
B, C v Pret okragty 30 z 136 St3SN M-93015 0,76
C ] Pret okragty 30 z 122 0,68
Ksztat- PN-80
A 1,11l townik Ksztattownik Kkp5 z 140 3 4 St4SX - 1,60
dooisko- H-93443 05
*T
Patak do- Odkuwka matrycowana PN—79
B v,v 2 3a 5 St3SX n-74 1.20
ciskowy - -9430T"  H-94012 ’
P#ytka do- Pret ptaski PN-72 PN-73
€ ™IV Giskowa 60z 40 z 140 3b 6 SL3SX j 93202  d-93000 2-40
Nakretka U30 4  PN=74 PN 0.34
- - U-S205<1.04 O,
A,B,C  1+V U-82155
) E434B20
Spoina elektryozna 5 3 EB146 _ PN-74 0.0T
1ub M-69430
SW b. 6 x 220 PN-77
E433AR24
fAft346-—— 5-69433
Masa catkowita zamykaded A/l - 4,6 kg, B/1V - 4,3 kg, c/11 - 3,4 kg
A1l - 4,7 kg, B/V - 4,4 kg, c/1lv. - 5,5 kg
3.2. Materiat - wg tabl 2.

Materiaty na czesci nr 1 i 2 powinny mie¢ ateaty W wyjatkowych przypadkach dopuszoza ai«
wykonanie zamykadet z Innych materiatéw o whkasnosciach mechanicznych i technologicznych nie
gorszyoh od przewidzianych niniejszg normag

3.3. Wykonanie

3.3.1. Spawanie sworznia z pokrywka powinno by¢ wykonane przez spawaczy posiadajaoych upraw-
nienia do spawania elementéw cisnieniowych, przy czym daczone czesci powinny by¢é zamooowane
w przyrzadzie Spoiny nie powinny mie¢ wad powierzchniowych okreslonych wg PN-75/M-69703 widocz-
nych okiem nieuzbrojonym

3.3.2. Powierzchnia przylgowa pokrywki powinna byc obrobiona po spawaniu

3.4. Ceohowanie Elementy zamykadta nalezy cechowa¢ w miejscach pokazanych na rysunkaoh

przez
a/

wybicie co najmniej
na pokrywce
- znaku wytwércy,
- znaku stali
- znaku spawacza
- znaku Kontroli Jakosci wytwércy
b/ na sworzniu
- znaku stali,
o/ na ksztattowniku, patgku lub plytce dociskowej

- znaku materiatu
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4. KONSERWACJA, PAKOWANIE I PRZECHOWYWANIE

4_1. Konserwao.la. Powlerzohnie obrobione meohanloznle nalezy zakonserwowa¢ smarem oobronnym
lub Innym datwo usuwalnym Srodkiem.

4_.2. Pakowanie. Do transportu zamykadda nalezy skompletowa¢ 1 zabezpieczy¢ przed uszkodze-
niami przez opakowanie lub umieszczenie w skrzyni.

4_.3. Przeohowyw™m-te Zamykadd#a nalezy przeohowywa¢ w pomleasosenlaoh i warunkach zabezpie-
czajacych Je przed uszkodzeniem 1 korozja Co trzy mleslgoe nalezy sprawdzi¢ stan powlerzohnl
zamykadta. W przypadku stwierdzenia zagrozenia korozja zamykad¥a nalezy powtérnie zakonserwo-
wac

5. BADANIA
8.1. Rodzaje badan - wg tabl.3
Tablloa 3
Lp Rodzaje Wymagania Opis badan Wykonanie
badan badan
1 2 3 4 5
Sprawdzenie pomiary przy pomooy 1/ po obrdéboe
1 wymiarow 3.1. - .
uniwersalnych przyrza- ozesol
1 odohytek déw miernlozyoh lub
y 2/ po spawaniu
szablonow
stwierdzenie zgodnosol
: przed roz-
Sprawdzenie z dokumentacja na I
2 gatunku 3.2 . , poozeolem
podstawie znakow dukci i
materiatu ) produkcyt
1 atestow
3.3 1 ogledziny po spawaniu
3 Sprawdzenie
wykonania 3.1. pomiar prostopadtosci po obréboe
sworznia do powierzchni powlerzohnl
przylgowej pokrywki przylgowej
pokrywki
) ogledziny na ozytelnosé po wykonaniu
. Sprawdzenie a4 znakéw i poréwnanie zamykadta
oeohowanla o z dokumentacja
Sprawdzenie 4.1
- po konserwaojl
5 konserwaojl,
pakowania 4.2 ogledziny

1 przeohowywania

4.3.

oo trzy mleslagoe
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5.2. Ocena wynikéw badan Zamykaddo nalezy uzna¢ jako zgodno z wymaganiami normy, Jezeli
wszystkie badania daty wyniki pozytywne

5.3. Zaswladozenle jakosci 1 atest Wytwéroa obowigzany Jest wystawi¢ dla kazdego zamykadta
zaswiadczenie jakos$oi, zawierajgoe stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy,a na
zgdanie zamawiajgoego - wystawie dodatkowo atest zawierajacy oo najmniej nastepujgoe dane

a/ nazwe wytwoéroy,

b/ nazwe zamawiajacego,

o/ numer 1 date zaméwienia,

d/ oznaozenle zamykad¥a wg 2.2.

e/ liczbe zamykadet

t/ gatunek oraz numery wytopéw i atestéw dla materiadéw uzytych na pokrywki 1 sworznie

g/ stwierdzenie zgodnosol wyrobu z wymaganiami normy

h/ znak Kontroli Jakosci wytwéroy

Zamykadta dostarozane w ramach catosol urzadzenia nie wymagaja odrebnych zaswladozen, a ujmo-
wane sg w zaswiadczeniach dla tyoh urzadzen, zgodnie z przepisami Dozoru Technloznego

6 POSTANOWIENIA DODATKOWE

i. Zamykad#a typu C nalezy stosowa¢ tylko w przypadku braku ksztadttownika KLp5

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instrtuo.la opracowujgaca normo Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Kot#éw i Urzadzen Energe-
tycznych w Tarnowskich Gérach

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/1311-08

a/ wprowadzono podziat zamykadet na typy i wielkosci w zaleznosci od rodzaju docisku,
ddugosol sworznia i przeznaczenia,

b/ wprowadzono nowy rodzaj doolsku z ksztaktownika KLp5,

o/ zmieniono gatunek stall przy sworzniach, zamiast stall 20 zastosowano stal St3SN,

d/ zmieniono oeohowanie

3t zwigzane

PN-81/H-92123 Blachy stalowe kotdowe

PN-80/H-92200 Blachy stalowe grube walcowane na goraco Wymiary

PN-73/H-93000 Walcéwka, prety i ksztattowniki walcowane na gorgoo ze stall weglowych zwyk-
+ej jakosoi i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosol Wymagania i badania

PN-80/H-93015 Prety stalowe walcowane na goraco na wyroby pracujace w podwyzszonych temperaturach

PN-75/H-93200 02 Walcéwka i prety stalowe okragte walcowane na goragco Prety ogolnego zasto-
sovania Wymiary

PN-72/H-93202 Prety stalowo walcéw ino plaskie Wymiary

PN-80/H-93443 05 Ksztattowniki stalowe walcowane na gorgoo do produkcji +apek oraz +apki
dla nawierzchni kolejowej normalnotorowej Ksztattownik KLp5 Wymiary

PN-79/d-94012 Odkuwki stalowe matrycowane orolnego przeznaczenia Wymagania i badania

PN-74/H-94301 Odkuwki stalowe matrycowane. Naddatki na obrébke, dopuszczalne odchytki wymia-
réw i wytyczne projektowania

PN-77/11-02136 Toleranoje katéw

PN-74/11-69430 Elektrody stalowe do spawania I napawania. Wymagania i badania

PN-77/M-69433 Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania stali weglowychiniskostopoeych

PN-75/M-69703 Spawalnictwo Wady zdgozy spawanych. Nazwy i okreslenia
PN-82A1-82054 09 Sruby, wkrety i nakretki W4asno$ci mechaniczne nakretek
PN-74/M-82155 Nakretki szesciokatne wysokie

BN-77/1311-06 Kotdy parowe Uszczelki do zamykadet wyczyskowyeh
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4. Wykonanie otiroru wYoaystkowogo

a/ w $oianaoh ptaskloh I I« IStSI Ut4l

» 4 1 %0

B\/311087

¥/ w Scianach oyllIndryorayoh

BH77131'088

5 yytlanle 3 - stan aktualny kwiecien 1984 r, %0
- zmieniono blachy /ptytki/ rjs T, poz 1 7 24 * na 20 i zwigzane z ta zmiang inne
noz% c ic



