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1 1. Przedmiot norm-y. Przedmiotem normy są wy­

magania dotyczące bezpieczeństwa pracy w zakresie 

konstrukcji pilarek ramowyoh (traków) pionowych 

stałych.

1.2. Zakres stosowania norm?. Niniejszą normę 

łącznie z BN-73/1614-01 należy stosować przy kon­

struowaniu, wykonywaniu oraz ocenie pilarek ramo­

wyoh pod względem bezpieczeństwa pracy.

Dopuszcza się możliwość podejmowania innyoh, nie 

przewidzianych w normie przedsięwzięć zapewniają­

cych bezpieczeństwo i ułatwienie praoy na pilar- 

kaoh ramowyoh} nie mogą być one jednak przeciw­

stawne postanowieniom niniejszej normy i muszą być 

co najmniej równorzędne z jej wymaganiami.

Norma nie obejmuje wymagań dotyczących bezpie­

czeństwa praoy związanyoh z obsługą i eksploata­

cją pilarek ramowych.

2. WYMAGANIA

2.1. Wymagania oeólne dotyozące bezpieczeństwa 

praoy w zakresie konstrukcji pilarek ramowych po­

winny być zgodne z BN-73/1614— 01.

2.2. Urządzenia posuwowe. Wszystkie pilarki ra­

mowe powinny być zaopatrzone w nawrotny mechanizm 

posuwowy, który powinien spełniać następujące wy­

magania:

a) być tak skonstruowany i wykonany, aby w cza­

sie ruohu ramy piłowej możliwe było natychmiasto­

we wyłąozenie posuwu roboczego, a następnie włą- 

ozenie posuwu wstecznego,

b) mieć wyłąozniki do zdalnego wyłączania posu­

wu (w pilarkach z ciągłym podawaniem kłody).

2.3. Urządzenia do hamowania. Pilarki ramowe po­

winny być zaopatrzone w urządzenie do hamowania, 

które powinno spełniać następujące wymagania:

a) być tak skonstruowane i wykonane, aby zatrzy­

mywało ramę piłową w dowolnym położeniu i zabez­

pieczało ją przed samoczynnym opadaniem w dolne 

położenie (należy przewidzieć odpowiednie zabez­

pieczenie przed samoczynnym zwolnieniem się ha- 

muloa),

b) powodować wyłączenie napędu z chwilą rozpo­

częcia hamowania,

c) umożliwiać hamowanie również przy uprzednio 

wyłączonym napędzie.

2.4. Urządzenia i osłony zabezpieczające nie po­

winny utrudniać ustawienia ramy piłowej, wymiany 

pił i przeprowadzania remontów.

W pilarkach ramowych powinny być osłonięte 

wszystkie poruszające się elementy: napęd, mecha­

nizm posuwowy, mechanizm korbowodowy, łączniki, 

koła zębate, koła łańcuchowe, łańcuchy i inne ru­

chome elementy, które mogą być źródłem niebezpie­

czeństwa (nie dotyczy walców posuwowych).

Osłony, któryoh konstrukcja pozwala na ich usu­

nięcie bez użycia narzędzi należy tak zblokować z 

napędem, aby w przypadku gdy zostaną usunięte zo­

stała uniemożliwiona lub przerwana praoa Dilarki 

ramowej.

Poza tym pilarki ramowe powinny być zaopatrzone 

w następujące urządzenia zabezpieczające:

a) ostrzegawcze urządzenia sygnalizacyjne dzia- 

łająoe po obu stronach pilarki z chwilą włączenia 

napędu (w pilarkach dwupoziomowych),

b) urządzenia uniemożliwiające włączenie napędu 

podczas wykonywania prac w podpiwniczeniu (np. 

przy smarowaniu łożysk głównyoh),

c) urządzenia uniemożliwiające samoczynne prze­

sunięcie się pasa z koła wolnego na robocze,

d) urządzenia zabezpieczające przed opadaniem 

górnyoh walców posuwowych w czasie przeprowadza­

nia wymiany sprzęgu pił lub prao konserwaoyjnyoh 

i remontowych,

e) urządzenia blokujące (w pilarkaoh z hydrauli­

cznym lub pneumatycznym dociskiem górnyoh walców 

posuwowych (napęd walców posuwowych i napęd ramy 

piłowej w przypadku zaniku ciśnienia w układzie.

2.3. Urządzenia odpwla.laoe. Pilarki ramowe po­

winny być zaopatrzone w ruchomy spad trooin, umoż­

liwiający odprowadzenie trooin do pojemników lub 

przenośników względnie do innych urządzeń wohodzą- 

oych w skład systemu odprowadzania odpadów u użyt­

kownika tych obrabiarek.
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2.6. Urządzenia smarownicze. Pilarki ramowe po­

winny być zaopatrzone w urządzenia smarownicze za­

pewniające centralne samoczynne smarowanie prowad­

nic ramy piłowej.

2.7. Urządzenia podpierająco-prowadzące

2.7.1. Wymagania dotyczące wózków. Wszystkie 

wózki pilarek ramowych powinny spełniać następu­

jące wymagania

a) powinny być zabezpieczone przed możliwością 

włożenia nóg pod koła,

b) powinny być zabezpieczone przed wypadnięciem 

z toru,

c) powinny być zaopatrzone w urządzenie do oczy­

szczania szyn z trocin.

2.7.2. Wózki prowadzące podawcze pilarek ramo­

wych powinny spełniać następujące wymagania:

a) przemieszczać się za pomocą napędu umiesz­

czonego na tych wózkach,

b) być zaopatrzone w urządzenie do zamocowania, 

środkowania i obracania oraz rozwierania ramion,

c) umożliwiać sterowanie wszystkimi mechanizma­

mi wózka (zaciskanie, powrót i kierowanie kłody) 

bezpośrednio z miejsca obsługi znajdującego się 

na wózku lub z osobnego pulpitu przy zdalnym ste­

rowaniu wózkiem,

d) mieć tak wykonane urządzenie obrotu ramion 

aby ich jałowy kąt obrotu nie przekraczał 10-15°,

e) mieć szorstką lub rowkowaną powierzchnię po­

mostu.

2.7»3« Wózki podpierające powinny być zaopatrzo­

ne w urządzenie powodujące samoczynny ich powrót 

w położenie wyjściowe, a poza tym zaleca się za­

opatrzyć je w urządzenie środkujące.

2.7.4. Wózki prowadzące odbiorcze powinny być 

zaopatrzone w urządzenie do zamocowania i środko­

wania.

2.7 5. Urządzenia rozdzielczo-prowadzące. Ste­

rowanie wszystkimi operacjami, wykonywanymi przez 

półautomatyczne urządzenie rozdzielczo-prowadzące 

bez udziału operatora, powinno być zblokowane ze 

zdalnym sterowaniem ręcznym.

K O N I E C

INFORMACJE

1. Instytucja opracowująca normę - Zjednoczenie ft-zemys- 

łu Maszynowego Leśnictwa

2. Normy związane

BN-73/1614-01 Obrabiarki do drewna. Ogólne wymagania bez­

pieczeństwa pracy w zakresie konstrukcji

3. Normy zagraniczne

CSRS tSN 49 6101 Obrabacie stroje na drevo. Bezpećnostne 

predpidy pre zwisie ramowe piły

DODATKOWE

Południowa Afryka SABS 091-1965 Codę of practice for safe 

working of power - driwen woodworking machinery

Rumunia STAS 7342-71 Masinl - unelte pentru prelucrarea 

lemnului. Masinl de uz generał. Prescriptii de securi- 

tate

BSA ANSI 0 01.1-1971 Safety reąuirements for woodwor­

king machinery
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