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1. wst?p

Przodmiotem normy sa rury Btalowe ze szwem czarne lub ocynkowane okreslonego przeznaoze-

nie.

2. PODZIAL, OZNACZENIE I SPOSOB ZAMAWIANIA

2.1. Technologia wykonania. Rury Btalowe okreslonego przeznaozonia wykonuje sie Jako rury
ze szwem i oznaoza — S.

2.2. Podziat w zaleznosci od rodzaju zabezpieczenia.

— rury ozame bez anboapieozonla przed korozja o $rednioaoh 17*2 do 168,3 mm — CZ,

- rury ocynkowane o $rednioaoh 21,3 do 88,9 mm - OC.

2.3. Spos6b budowy zaméwienia. Zaméwidnie powinno zawierac¢i nazwe rury, numer normy, ozna-
ozenie wg 2.1. i 2.2., $rednice zewnetrzna 1 grubos$¢ Scianki wg 3.3.1., 3.3.2. i 3.3.>. Jak
réwniefc cyfry kodu.

2.4. Przykd#ad oznaczenia.

a/ rury ozameJd o $rodnicy zewnetrznej 159 mm i grubosci solanki 4 mmt

RURA STALOWA BN-76/0648-75-3-CZ-159x4

Kod | 75 101 1

b/ rury ocynkowanej o Srednicy zewnetrznej 21,3 mm i grubosci solanki 2,35 mm

RURA STALOWA BI+-76/0648-75 - S-0C-21,3 * 2,35
Kod | 75 - 102 1

3. wymagaHXA

3.1. Powierzchnia.

3.1.1. Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur ozaroyob nie powinna wykazywa¢ wad w po-
otaoi Htusek, peknie¢ i naderwan. Dopuszczalne ss ohropowatoaoi, wgnioty i rysy wynikajeoe
z procesu wytwarzania, albo $lady po iob usunieoiu w granicach dopuszozalnych odchytek wy-
miarowych.

Wysokos$¢ nadlewu wewnetrznego nie okresla sie.

\Y
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3.1.2. Powierzchnia zewnetrzna 1 wewnetrzna rur ocynkowanych. Powierzchnia zewnetrzna i wew-
netrzna rur ocynkowanych nie powinna wykazywa¢ pecherzy i powinna byc szczelna.

Na powierzchni zewnetrznej i wewnetrznej rur dopuszcza siei

- miejscowe pocienienie powkoki cynkowej,

- miejscowe mechaniczne uszkodzenia powkoki cynkowej,

- miejscowe Htuszczenie sie powhoki cynkowej,

- nacieki wewnetrzne i zewnetrzne cynku

3.2. Konce rur. Rury wykonuje sie z koncami gladkimi. Na zadanie zamawiajgcego rury moga
by¢ dostarczane z koncami gwintowanymi .

3.3. Wymiary,

3.3.1. Wymiary S$rednic zewnetrznych grubosci $cianek oraz mase 1 m rur czarnych wg tabl. 1.

Tablica 1

Srednica Zalecana Grubos¢ Scianek, mm
na, mm Scianki 2 2,3 2,6 2,9 3,2 3,6 4 4.6 5 5,6 6,3 7,1
Masa 1 m rury, kg/m

17,2 2 0,75 0,850 0,942 1,03

20 1,01 1,12 1,22

21,3 2,3 1,09 1,21  1>33 1,44

25 1,29 1,44 1,58 1,72

- 26,9 2,3 1,41 1,57 1,73 1,89

30 2,6 1,77 1,96 2,14 B |

31,8 2,08 2,27

33,7 2,9 2,22 2,42 2,69 2,95

38 2,9 2,53 2,77 3,08 3,38

42,4 2,9 2,84 3,11 3,47 3,81

44,5 2,9 2,99 3,28 3,65 4,02

48,3 2,9 3,27 3,59 4,00 4,41

51 3,46 3,79 4,23 4,66

54 2,9 3,68 4,04 4,50 4,91

57 2,9 3,90 4,28 4,78 5,21

60,3 3,2 4,54 5,07 5,59 6,17 6,82

/63,5/ 4,79 5,36 5,91 6,52 7,21

70 3,2 5,30 5,93 6,55 7,24 8,01

76,1 3,2 5,80 6,49 7,11 7,92 8,71 9,71 10,9
/82,5/ 7,06 7,80 8,63 9,56 10,6 11,9

88,9 3,6 7,63 8,43 9,33 10,3 11,5 12,9
101,6 3,6 8,76 9,70 10,7 11,9 13,2 14,9

108 4 10,3 11,4 12,7 14,1 15,8
114,3 4 11,0 12,1 13,5 15,0 16,8
7127/ 12,2 13,5 15,0 16,7 18,8 21,0
133 4 12,8 14,2 15,8 17,6 19,8 22,1
139,7 4 13,5 14,9 16,6 18,5 20,8 23,3
159 4 15,4 17,1 19,0 21,1 23,8 26,6
168,3 4 16,3 18,1 20,1 22,4 25,3 28,3

_l_
Rury o wymiarach ujetych w nawiasach nie sg zalecane i nie nalezy ich stosowa¢ w nowyoh
projektach.
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3.3.2. Wymiary $rednic, grubosci s$cianek rur lekkich oraz mase 1 m rur ocynkowanych wg

tabl. 2.
Tablica 2

Srednica rury Masa 1 m

Nominalna $rednica gﬁgﬂﬁf rury_gwinto-
otworu rury zewnetrzna max min. wanej -~ ze
»Z 9 ztgczka
mm cale mm kg/m
15 172 21,3 21,7 21,0 2,35 1,11
20 3/4 26,9 27,1 26,4 2,35 1,42
25 1 33,7 “* 34,0 33,2 2,9 2,23
32 1 1/4 42,4 42,7 41,9 2,9 2,87
40 1172 48,3 48,6 47,8 2,9 3,30
50 2 60,3 60,7 59,6 3,25 4,63
65 2172 76,1 76,3 75,2 3,25 5,93
80 3 88,9 89,4 87,9 3,65 7,82

3.3.3. Wymiary S$rednic, grubosci Scianek rur Srednich oraz mase 1 m rur ocynkowanych wg

tabl. 3. 1
- Tablica 3

Nominalna S$rednica Srednica rury gg:gﬂﬁ? MSIS’)? éw?nto—

otworu rury zew(rr;gtrzna max min. p wz;r;gjczlzg
mm cale mm kg/m

15 172 21,3 21,8 21,0 2,65 1,23
20 3/4 26,9 27,3 26,5 2,65 1.59
25 1 33,7 34,2 33,3 3,25 2,46
32 1 174 42,4 42,9 42,0 3,25 3,17
40 1172 48,3 48,8 47,9 3,25 3,65
50 2 60,3 60,8 59,7 3,65 5,17
65 2 1/2 76,1 76,6 75,3 3,65 6,63
80 3 88,9 89,5 88,0 4,05 8,64

3.3.4. Dopuszczalne odchytki Srednio zewnetrznych nie powinny przekracza¢ wartosoi*

- dla rur o Srednicy zewnetrznej do 50 mm + 0,75 mm,

- dla rur o Srednicy zewnetrznej powyzej 50 mm + 1,5 %.

3.3.5. Popuszczalne odchytki grubosci $cianek nie powinny przekracza¢ + 15 %wymiaru grubo-
Sci -

Gérna granica tolerancji Scianki rury okresla sie wagowo w stosunku do wysydki wagonowej

+20 %
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5.4. Opis badan.

5.4.1. Sprawdzenie powierzchni nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem. Wnetrze rury oglada
sie przy oswietleniu rury z obu kohcow.

5.4_.2. Sprawdzenie wymiaréw rur nalezy przeprowadzié¢ przyrzadami uniwersalnymi, przy czym:

- Srednice zewnetrzne, grubosci solanek, owalnos¢ i prostos¢ nalezy mierzy¢ z doktadnoscig
0,1 mm,

- ddugosé nalezy mierzy¢ z dokkadnoscig 1 mm,

- prostos¢ nalezy sprawdza¢ przez przytozenie liniatu i zmierzenie najwiekszej krzywizny -
z dok*adnoscig 0,1 mm.

Sprawdzenie powierzchni 1 wymiaréw gwintéw nalezy przeprowadzaé¢ wg PN-54/M-02030.

5.4_.3. Sprawdzenie masy rur nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie masy rzeczywistej z teore-
tyczng podang w tablicach 1, 213 .

5.4_.4. Sprawdzenie szczelnosci nalezy przeprowadza¢ wg PN-73/H-04419 pod cis$nieniem podanym
w 3.4.

5.5. Ocena wynikéw badan. \%

5.5.1. Ocena wynikéw sprawdzania powierzchni, wymiaréw i masy. Jezeli ktérekolwiek z badan
da wynik nie odpowiadajacy wymaganiom normy, badanie nalezy powtdérzy¢ na podwéjnej liczbie
prébek w stosunku do liczby podanej w 5.3. Rury z ktérych badano prébki daty wynik ujemny,
naleiy usung¢ z partii. Jezeli przy powtérnym badaniu chociaz Jedna prébka nie odpowiada wy-
maganiom, partie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy.

5.5.2. Ocena sprawdzenia szczelnosci. Rwy nie odpowiadajace wymaganiom wg 3.4. nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami normy i usuna¢ z partii.

5.6. Zaswiadczenie Jakosci. Wytworca obowigzany Jest wystawi¢ dla kazdej partii zaswiadcze-

nie Jakosci, zawierajace stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy.

6. POSTEPOWANIE Z PART14 NIEZGODNA 2 WYMAGANIAMI NORMY n

Rury uznane za niezgodne z wymaganiami normy wytwdrca moze przesortowac¢, poprawi¢ i przed-

stawi¢ ponownie do badan Jako nowag partie. Wynik powtérnego badania Jest ostateczny.

KONIEC
Zatacznik

KODY 1 OZNACZENIA RUR STALOWYCH ZE SZWEM OKRESLONEGO PRZEZNACZENIA

Kod Oznaczenie
7501 S-CZ
7502 S -0oC

Pierwsze dwie cyfry oznaczaja kod normy
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INFORMACJE DODATKOWE

1» Instytucja opracowujaca norme - Branzowy Osrodek Normalizacyjny Huty im. Lenina

2.

Norma Jest uzupednieniem do norm PN-74/H-74200 i PN-73/H-74244 w zakresie wymagah dla

rur ze szwem czarnym i ooynkowanyoh okreslonego przeznaozenia jako 1l gatunek rur poda*

nyoh w cenniku nr 31-z/76.

Normy zwigzane
PN-73/H-04419
PN-74/H-74200
PN-73/H-74244
PN-73/H-82200
P5-73/M-02030

Préba szozelnosoi rur

Rury stalowe ze szwem gwintowane
Rury stalowe ze szwem przewodowe
Cynk

Gwinty rurowe oylindryczne. Wymiary i tolerancje



