CMKe=107/66-10 W

NORMA BRANZOWA BN -66 /

KOTLY PAROWE Pomosty przemystowe typu 250 i 50t 1311 -2 3
I INSTALACJE _
KOTLOWE P+yty azurowe Zamiast*

RN-58/MPC-01709
Grupa katal.VIl.25

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg pdyty azurowe dla pomostéw przemy-

stowych typu 250 1 500 wg. HN-66/1311-02.

2. Zastosowanie. Ptyty azurowe stosuje sie jako pokrycia podestow wg.
BN-6b/1311-19i oraz jako stopnie schodéw \g. ItN-66/1311-21
Dla wszystkich objetych normg p#yt azurowych, dopuszczalne jest obcigzenie

500 kG/m2 .

3. Typy- Ze wzgledu na przeznaczenie rozréznia sie dwa typy piyt
Typ A - pdyta azurowa na pokrycie podestéow

Typ B - pd4yta azurowa, jako stopien schodow.

k. Przyk#ad oznaczenia p#yty azurowej o rozpietosci 800 mm i diugosci

1010 mm przeznaczonej do pokrycia podestoév;

PLYTA AZUJO."A A doO x 1010 BN-b6/1311-23

J- Normy zwigzane

PN-55/B-06200 konstrukcje stalowe budowlane. Warunki techniczne odbioru
PN-56/H-93323 Bednarka stalowa gorgco walcowana. Wymiary.
BN-b6/1311-02 Pomosty przemysdowe typu 250 1 500. Podziat na elementy
1 gtoéwne wymiary
BN-b6/13H-19 Pomosty przemystowe typu 250 1 _>00. Ramy.
BN-b6/13H-21 Pomosty przemysdowe typu 250 i 500. Schody.
BN-b4/13H-0 i konstrukcje stalowe nosne Kot#6w ladowych. Warunki techn czne
Zarzadzenie Nr 122 Ministra Przemysdu Ciezkiego z dnia 13 czerwca 196" r.
w snrawie zabez leczenia konstrukcji stalowych maszyn 1 urzadzenh przed

dziataniem korozji.

6 .Wymiary
- ptyty azurowej typu A wg. rys.l J tabl_l.
- ptyty azurowej typu B wg. rys. 2 1 tabl.2.

Ustanowiona Obowigzuje
Centralne Biuro przez Dyrektora Zjednoczenie Prze- _
. ¥ d Ciezkich od dni. +J
Konstrukeji Kottowych _ mysdu Budowy Maszyn Ciezkic zakresie projekto-
Tarnowskie Gorp dnia 26.10.1966r. wania oraz produkcji

kot4oéw parowych i

(Mon. Polski Nr poz urzadzen kotdowych



BN-bb/1311-23

Bys.l P#yta azurowa typu A

Nr - Oznaczenie czesci
czesci
1. bednarka 25 s 2
2 . bednarka 25 x 5
3. bednarka 20 x 2

Hys. 1

Tablica 1

Wymiary i ciezar pd4yt azurowych typu A

Nr. Rozpietoscé Ciezar 1 szt.przy ddug. S
1 W mm

W mm 1010 938 794

1. 600 15,5 14,4 12,2
2 650 16,7 15,5 13,1
3. 700 17.8 16,5 14,1
4. 750 18,9 17,6 15,0
5. 800 20,1 18,7 15,9
5 850 21,2 19,7 16,8
7. 900 22,4 20,8 17,7
8 . 950 23,5 21,9 18,6
9. 1000 24,6 22.9 19,5

Uwaga : wymiary zalecane w ramkach

Wysokos¢ pdyt azurowych wynosi 25 mm.



BN-66/1311-23

Bys. 2 P4yt* mturowa typu B

Fys 2
Nr Oznaczenie czesci
czesci
1. bednarka 25 x 5
2. bednarka 25 X 5
3. bednarka 25 X 2
4. bednarka 20 X 2
Tablica 2

Wymiary i ciezar p#yt azurowych typu D

Nr, ) Rozpietosc szerokos¢ s
czesci 1 Vv mm
i GD 152
1. 600 3,7 3,1
2 . 700 4,2 3,7
3. 800 4,8 4,1

Uwaga: Wymiary zaiecane w ramkach

Wysokos¢ p4yt azurowych wynosi 25



BN-66/1311-23 4

7, Materiat, Do wykonania ptyt azurowych stosowa¢ nalezy

- bednarke wg normy PN-56/H-92323 ze stali StOS
- elektrody - wg. technologii stosowanej u wytworcy.

Wymagania i badania techniczne« W zakresie wykonania, badan,
odbioru, konserwacji 1 transportu ptyt azurowych obowigzuje
PN-55/B-06200 1 BN-64/1311-01 oraz Zarzadzenie Nr 122 MPC.
Szczegoty wykonania podano w zakgcznikach.

KONTIETC

Zataczniki;
1. Szczegoty wykonania ptyt azurowych typu A
2. Szczeg6ty wykonania pdyt azurowych typ B.



Szczeg6ty wykonania phyt azurowych typu A

Rys. 3

Wymiary, zestan eme materiatow i ciezar

Typ A
& T rozpie- szero- 1 1£ 25x2 Jpoz.2 f j Ciezar j
Wr 3 | n Spoz. poz. 25x5 Jpoz.3 f 20x2 Ciezar j
i i g | , 1 ilo&C, dhu-  |ilosc ,du.  "ilos¢, dhu- w kG
mm o iomm 3 R ,gos¢ §°8C i X 12711~
1J 600 11010 1 28 M h 29 1590 1 2 11010 i28 1 766 15,5 !
i 600 t938 1 26 1 127 «e500 S 2 1938 S26 1 766 14,4 1
i 600 1794 1 22 1ls I, .590 ! 2 1 79 22 . _766 12.2 1
21 650 i1010 1 28 16,51 29 1640 1 2 11010 128 1 831 16,7 1
i 650 i938 1 2t 1 6,5 27 1 640 1 1 938 126 . 831 15,5 j
i 650 m /94 1 22 16,5 ]: 23 1 640 1 2 794 3§ 22 , 831 | 13.1 1
34 700 i1010 1 28 47 129 1 690 5 > 11010 S 28 1 896 17,8 i
1 700 t 938 1 26 e 7 1 27 1 690 S 2 1 938 1 26 1 896 16,5 1!
1 700 , 7194 1 22 <7 1 23 . 690 0 2 1 794 22 , 896 14.1
4i 750 11010 ! 28 7,51 29 1 740 * 2 11010 28 > 961 19.5> i
1 750 i 938 1 26 e7,51 27 1 740 1 2 1 938 26 1 961 17.7
1 750 i 794 1 22 e 7.7 ]1. 23 1 740 1 1 2 Tt 351i
5§ 800 11010 1 28 1 8 I 29 . 790 1 2 11010 28 > 1026 e
i 800 1 938 1 26 1 8 1 27 . 790 1 2 1 938 J 26 1 1026 <8,7
i 800 i 794 1 22 18 1 23 » 790 1 2 1 794 i 22 1 1026 1 15 ot
6J 850 11010 1 28 18,51 29 « 840 1 > »1010 J 28 L 1091 B 21,2
i 850 1938 t 26 18,51 27 1 840 ! 2 1 0938 26 1 1091 19.7
i 850 1 794 1 22 x8,51 23 1 840 ! > 1 794 22 1 1091 16>l
7i 900 11010 1 28 * 9 1 29 1 890 i 2 11010 28 1 1156 22Vn
i 900 1 938 1 26 eg i 27 1 890 ! 2 1 938 26 1 1156 20,8
i 900 i 794 F 22 %o . {5 23 1 890 1 Aft -L NI i-22,JL 1156 34+ 7 3
i 8 ; 950 11010 1 28 eg9.5 1 29 1 940 i1 2 1010 28 1 1221 23,5
i 950 1 938 1 26 *g4 ;g 3 27 1 940 1,2 93s 126 1 1221 21,9
i 950 1 794 22.|’.‘ 23 - 940 j*o .- 7.0 22 ml 1221 3186 {
Si 1000 11010 1 ,i io i 29 1 990 1j X 1010 28 1 1286 24,6 1
i 1000 1 938 1 It J;o 1 27 1 990 1 2 1 938 126 11286 22,9 |
i »1000 1 794 1 2 10 i 21 1 990 1 2 1794 | 22 , 1286 _jgj5]



Zatgcznik Nr 2. do BH£66/A3ii-23
Szczegoty wykonania ptyt azurowych typu B

/Antrim

Wymiary i zestawianie materiatbw t cnzary Typ B

rczpi* szero- poz.'. *25x5 P0z.2"25X5 p«*_1425%2 202 Cie-
Nr, tcs¢  kosé 1los¢ otu— ilos¢ diu- ilos¢ dtu-  i108¢ dbu- zar
1 9 n al gosé gosé gos¢ go$¢ >rkG

mm mm
1. 600 152 4 6 2, 590 2 152 3 590 4 Jss 3>
20 700 152 4 7 2 690 2 152 3 690 4 096 3,7
3. gco 152 4 8 2 790 2 152 3 790 4 1026  4*1
i 600 1 88 5 6 2 590 2 188 590 5 766 3,7
2, 700 188 5 7 2 690 2 108 4 690 5 896 4.3
3. 800 108 5 8 2 790 2 186 4 790 5 1026 4,8

56*2



