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1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest préba
udarnos$ci stali narzedziowych i szybkotngcych, ulepszo-
nych cieplnie do twardos$ci powyzej 55 HRC
1.2. Zasada proby. Préba udarno$ci polega na ztamaniu
jednym uderzeniem miota wahadtowego prébki bez karbu,

podpartej swobodnie na obu koricach i pomiarze pracy od-

powiadajacej energii zuzytej’ na jej ztamanie

1.3 Symbole i okre$lenia Udarno$¢ - odporno$é mate-
riatu na dziatanie obcigzen dynamicznych wyrazana stosun-
kiem pracy zuzytej na ztamanie probki do powierzchni jej
przekroju poprzecznego Udarno$¢ oblicza sie w j/lcm wg
\wzoru
K = -A
SQ
w ktorym
K - udarnosé, J/cm2 ,
Lu- warto$¢ pracy, odpowiadajgcej energii zuzytej na
ztamanie prébki, J,
SQ powierzchnia przekroju poprzecznego préobki, mie-

2
rzona przed prébe, cm

1.4. Pozostate okre$lenia - wg PN-66/H-01200

2, APARATURA

2. 1. Mioty wahadtowe. Eadania udarno$ci nalezy prze-

prowadza¢ za pomoce miotéw wahadtowych typu Charpy,
Amsler lub innych miotéw, przeznaczonych do badan pro-
bek podpartych swobodnie na obydwu kofncach Zaleca sie
stosowaé mioty o energii 150 J, doktadno$¢ odczytu pracy
ztamania powinna wynosi¢ co najmniej 11

Nalezy stosowa¢ specjalne ostony na mitoty wahadtowe o-
raz indywidualne $rodki ochrony, w celu zabezpieczenia

obstugi przed odtamkami

2. 2. Pozostate wymagania - wg PN-69/H-04370 i PN-6V
H-04374
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3. wykonanie:préby

3.1 Pobieranie i przygotowanie prébek

3. 1 1. Sposéb pobierania préobek. Prébki wzdtuzne bez
karbu pobiera sie wg PN-75/H-04308

3. 1.2. Liczba prébek konieczna do obliczenia  wynikéw
wynosi co najmniej 10 sztuk
3. 1.3. Wymiary prébek - wedtug rysunku
jfotgos

IBN-77/0601-HI

Nalezy stosowaé¢ naddatki obrébkowe

a) 0,5 mm - w przypadku austenityzacji w kepieli solnej

b) 1,5 mm - w przypadku austenityzacji w piecu komoro-
wym

Po obrébce cieplnej prébki nalezy szlifowaé z intensyw-
nym chtodzeniem

3.1.4. Wymagania og6lne. Na powierzchni prébek nie
pekniec

przy powiekszeniu 8-krotnym Pomiar szerokos$ci i wy-

dopuszcza sie $ladow zgorzeliny ani widocznych

sokosci probki przeprowadza sie w Srodku probki z doktad-

noscie co najmniej 0,02 mm

3.2. Temperatura préoby - wg PN-69/H-04370

4. OBLICZANIE WYNIKOW

4.1. Obliczenia udarnos$ci prowadzi sie na podstawie
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(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1977

i Miar nr

Wplyw do WN 129 77 Oddano do sktadu 24 10 77 Druk ukorficzono w styczniu 78

wzoru podanego w 1 3 Udarnoscie ocenianej partu mate-
riatu jest warto$¢ $redniej arytmetycznej udarno$ci posz-
czegolnych préobek, zaokraglona do 1.]//cm2
3/1978 poz 17)
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4. 2. Protok6t pomiarowy powinien zawiera¢ co najmniej" - twardo$¢ probek,
nastepujace dane - wymiary rzeczywiste przekroju prébki,
- energie zuzyte na ztamanie prébki,
- typ inazwe urzedzenia, - udarno$¢ badanej probki,
- materiat, - udarno$¢ badanej partii,
- warunki obrobki cieplnej”, - uwagi o wygledzie przetomu prébek
KONIEC

informacje;dodatkowe

1. Instytucia opracowujgca norme - Instytut Obrébki Skra-

waniem, Krakéow

2. Normy zwigzane
PN-66/H-01200 Obro6bka cieplna metali Nazwy i okres$le-
nia
PN-75/H-04308 Pobieranie i przygotowanie prébek do ba-
dan wtasnos$ci mechanicznych stalowych i wyrobéw hut-

niczych

PN-69/H-04370 Préba udarnoéci stali i staliwa
PN-64/H-04374 Sprawdzanie mtotdw wahadtowych do préb

udarnos$ci metali

3. Autor projektu normy - mgr inz Andrzej Kalinka,
Instytut Obrobki Skrawaniem, Krakoéw
4, Konsultant - doc dr inz Maria tempicka, Instytut

Obrébki Skrawaniem, Krakow



