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Ry ey Wyroby z torfu do celéw
TORFOWE rolniczych i odlewniczych ——
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Pakowanie, przechowywanie i transporf

L -WsSTgP
1.1 Przedmiot normy Przedmiotem normy se wymaga-
nia dotyczace pakowania, przechowywania i transportu
wyrobéw z torfu do celdw rolniczych oraz torfu odlewnicze-
go
1.2. Okreélenia

1.2. 1. Prasowanie torfu w bele - sprasowanie w pra-

sach opakowanego w worki torfu w prostopadtos$cienne bele

1.2. 2. Pakowanie torfu w worki - napetnianie workéw
torfem rozluznionym i ewentualne zageszczenie go bez

prasowania

2. PAKOWANIE
2. 1, Opakowania i metariaty opakowaniowe

2. 1 1. Worki

a) Worki polietylenowe otwarte ptaskie z fatldami boczny-
mi wykonane z polietylenu o matej gestosci Wymiary wor-
kéw do belowania wyrobéw torfowych podano w tablicy Wy-
miary workéw stosowanych jako opakowanie transportowe
do bel 0,015 m3 wynosze 1210 x 400 mm z fatde 360 mm
(szeroko$¢ rekawa 760 mm)

b) Work? polietylenowe otwarte ptaskie bez fatd bocznych
zgrzewane o wymiarach wg tablicy i pozostatych wymaga-
niach wg BN-70/6414-06

c) Dopuszcza sie stosowanie workéw polietylenowych
wentylowych, a w obrocie krajowym ponadto workéw polie-
tylenowych uzywanych, catych, stosowanych uprzednio do

innych artykutow

2. 1.2. Pudta z tektjry falistej trzywarstwowej - wg
PN-73/0-79402 Wpymiary pudet dno 725 x 430 mm, wyso-

ko$¢ 390 mm

2. 1.3. Nici
a) bawetniane wg PN-71/P-810009,

Grupa katalogowa 119

b) Iniane szwalne konfekcyjne wg PN-71/P-81608,
c¢) szwalne Imane obuwiowe wg PN-71/P-81609,

d) syntetyczne wedtug zatwierdzonego wzoru

2,1,4. Papier marszczony, pakowy, natronowy w bobi-

nach - wedlug zatwierdzonego wzoru
2, 1,5, Tasma polietylenowa - wg uzgodnionego wzoru

2, 1,6, Tasma samoprzylepna szeroko$ci 50 mm - wg

BN-73/6419-04

2, 2, Sposoby pakowania wyrobéw torfowych

2.2, 1, Prasowanie w bele. Wyroby torfowe, ktérych ro-
dzaje zaznaczono w tablicy krzyzykami, w iloSciach poda-
nych w tablicy, po umieszczeniu w workach okre$lonych wg
2 1 la), nalezy sprasowaé¢ w bele o wymiarach przyblizo-
nych podanych w tablicy Po sprasowaniu wolny koniec won-
ka nalezy ztozyé, a nastepnie, w przypadku bel o obje-
tosci nominalnej 0,17m 3 i 0,085 m3, zamkneé przez zgrze-
wanie lub zeszycie niémi podanymi wg 2 1 3 Szew bel
przeznaczonych na eksport powinien by¢ wzmocniony tasme
papierowe wg 2 1 4 lub taéme poiietylenowe wg 2 15

W przypadku bel o objetosci nominalnej 0,015 m” po ztoze-

niu wolnego konca worka nalezy go zamkne¢ tasme  samo-
przylepne okre$lone wg 2 1 6 naklejone na krzyz Worki
stosowane do bel o objeto$ci nominalnej 0,015 powinny

mieé¢ uchwyty o wytrzymatosci dostosowanej do masy wyro-

bu

2. 2.2, Pakowanie w worki. Wyroby torfowe, ktérych ro-
dzaje zaznaczono w tablicy krzyzykami, nalezy nasypa¢ w
worki okreslone wg 2 1 1b) w ilosci okre$lonej w tablicy
Po zageszczeniu wyrobow przez ugniecenie lub wstrzesa-
me brzegi wolnej czes$ci worka nalezy ztozyé, a nastepnie
zaszy¢ niémi wg 2 1 3 lub zaspawaé¢ Zaleca sie, aby wor-
ki pojemnos$ci 20 | i mniej miaty uchwyty o wytrzymatosci

dostosowanej do obciezenia

X Zgtoszona przez Zlednoczeme Produkcji Le$nei LAS
Ustanowiona przez Dyrektora Z|ednoczema Produkcji Leénei LAS dnia 6 kwietnia 1977 r
lako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1977 r

(Dz Norm i Miar nr

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1977

Wplyw do WN 22 4 77

12/1977 poz 42 )

Oddano do sktadu 16 577  Druk ukoficzono w sierpniu 77 Cena zt 3 60

Ob|0,BOa w Naktad 2300+ 55 egz Zam. 1524/77



Sposéb pakowania torfu

Przyblizona ilo$¢ rozluznio-
nych wyrobéw z torfu, 1,

Objeto$¢ nominalna bryty po
sprasowaniu, m*

Rodzaje workéw

Wymiary workow  dtugosé

(z pominigciem

uchwytow), mm szeroko$¢
fatda

Grubosé folii, mm,

Przybl l1zone wy-  dtugosc
miary bryt zapa-
kowanych wyro- szeroko$¢
béw z torfu, mm

wysokosc

torf ogrodniczy

§ciotka torfowa

substraty torfowe

mieszanki nawozowe
torfowo-m ineralne

ziemia kwiatowa

komposty torfowe

Rodzaje pakowanych wyrob6éw z torfu

torf rolniczy

torf odlewniczy

Prasowane w workach w bele

400 200

0, 17 0,085

polietylenowe z fatbe boczne

1300 +20 1100 +20
470 +10 370 +5
360 +5 290 +5

0,20*0,02 0, 18+0,02

940 780
480 380
380 290
+ +
+ +
+ +
+ +
+

40

0,015

550 10
200 =5
180 =5
0,12,0,02
400
210

180

Pakowane luzem w worki

150 120 100 82 75 50

nie normalizuje sie

polietylenowe bez fatd bocznych

1100 +20 950 +20 960 +20 950 20 760+2°
600 +10 530 +10 lub 550 +10 490 =10 530 10 530+,°
- - nie mniej niz 0,-16 -

nie normalizuje sie
+ + + +
+ + + +
+ + + + +
+ + + + +
+ + +
+ + +

20

510 *10

380 %5

0, 10 +0, 02

10 5
500720 400720
325 +5 265 %5

0,08 +0,02

+ +

+ +

+ +

+ +

¢0-02¢S0/L.-N4
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3
2.2.3. Pakowanie bel 0.015 m do opakowah transporto-

wych Bele objetosci 0,015 m3 przeznaczone na eksport na-
lezy pakowac¢ po 8 sztuk w dwéch rzedach po 4 sztuki do
workow polietylenowych wg 2 1 1b) lub pudet z tektury
falistej wg 2 1 2 Worki z utozonymi w nich belami nalezy
zamkne¢ przez ztozenie wolnych brzegéw worka, a nastep-
nie zaszy¢ niémi wg 2 1 3 ewentualnie zespawaé¢ lub za-
klei¢ taSme samoprzylepne wg 2 1 6 Pudia z utozonymi
w nich belami nalezy zamkne¢ przez ztozenie klap, a na-
stepnie zabezpieczy¢ miejsca styku klap

taéme samoprzy-

lepne wg 2 1 6

3. FORMOWANIE JEDNOSTEK tADUNKOWYCH

3.1 Sprzet W przypadku stosowania paletyzacji do for-
mowania jednostek tadunkowych nalezy uzywac

a) palety tadunkowe jednoptytowe drewniane czterowej$-
ciowe bez skrzydet 800 x 1200 mm wg PN-68/M-7821 6,

b) palety skrzyniowe metalowe obrotu
800 x 1200 mm wg PN-71/M-78230,

c) kontenery tadunkowe uniwersalne wielkie wg PN-72/

K-46101

europejskiego

3. 2. Formowanie jednostek tadunkowych przy uzyciu pa-

let ptaskich Bele, worki lub pudta nalezy uktadaé¢ na pa-

lecie w zwarte jednostke tadunkowe w ksztatcie prostopa-

dtoscianu Dla zabezpieczenia jednostki tadunkowej przed
rozformowaniem nalezy stosowac tasme stalowe wg PN-73/
H-92326 lub parciang albo z tworzyw sztucznych Wysokos$¢
tadunku tecznie z palete nie powinna przekracza¢ 1800 mm
tadunek nie powinien wystawaé poza pelete wiecej niz
40 mm tecznie w obie strony

Masa brutto jednostki tadunkowej nie powinna

cza¢ 1000 kg

przekra-

3. 3. Formowanie jednostek tadunkowych przy uzyciu pa-
let skrzyniowych Bele, worki lub pudta nalezy uktada¢ na

palecie w taki sposéb, aby wypetnia¢ w miare moznosci

catkowicie jej pojemnos$¢ tadunkowe Zaleca sie¢ uktadanie
tadunku w skrzyni palety, tak aby jej wysoko$¢ byta réwna

lub nieco mniejsza od gtebokosci skrzyni palety

3.4. Formowanie jednostek tadunkowych przy uzyciu

kontener6w Jednostki tadunkowe na paletach nalezy usta-
wiaé w taki spos6b, aby wypetni¢ w miare mozliwosci cat-
kowi te pojemno$¢ tadunkowe kontenera Bele, worki i pud-
ta niespaletyzowane nalezy ustawia¢ w taki sposéb, aby
wypetni¢ w miare mozliwosci catkowite pojemnos$¢ tadunko-
we kontenera Jednostki tadunkowe spaletyzowane i nie-
spaletyzowane nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie

lub zdeformowaniem

4. ZNAKOWANIE

4.1 Warunki og6lne Kazda bela, worek lub pudto

powinno by¢ oznakowane Znakowanie powinno by¢ zgoczie

z PN-67/0-79252 Zakres stosowania znak6éw ustalaje nor-
my przedmiotowe na poszczeg6lne wyroby torfowe
Znakowanie opakowan wyrobéw torfowych przeznaczonych

na eksport powinno by¢ kazdorazowo uzgodnione z odbiorce

nanosic

1%0—

4. 2. Sposob znakowynia. Znakowanie nalezy

bezposrednio na opakowanie za pomoce drukowania,
grafowania, tloczema i szablonéw W przypadku niemoz-
no$ci umieszczenia znakéw bezposrecfriio na opakowaniu
W uzasadnionych przy-

znak K J

nalezy stosowaé etykiety i nalepki
padkach dopuszcza sie stemplowanie np i mase

produktu W przypadku dtugiego opisu, np sktadu, sposo-
bu uzycia, opis ten moze by¢ doteczony do opakowania
Znakowanie powinno by¢ dobrze widoczne i czytelne
Barwa znakéw powinna by¢ kontrastowa w stosunku do ko-
loru opakowania Znakowanie nalezy wykona¢ niezmywalne
farbe w taki sposdb, aby przy zachowaniu obowiezujecych
zasad przechowywania i transportu wykluczona byta mozli-

wos$¢ jego uszkodzenia

4.3. Tre$¢ znakowania. Na kazdym opakowaniu oraz jed-

nostce tadunkowej nalezy umie$ci¢ co najmniej nastepujece
znaki

- nazwe iadres producenta,

- oznaczenie wedtug normy przedmiotowej,

- objeto$¢ produktu sprasowanego w bele wm3, a roz-
luznionego w litrach,
ponadto na opakowaniach transportowych i jednostkach ta-
dunkowych

- liczbe sztuk opakowan jednostkowych

5. PRZECHOWYWANIE

5. 1. Mieisce sktadowania. Wyroby z torfu nalezy prze-

chowywaé w magazynach przewiewnych, zabezpieczajecych
magazynowane produkty przed opadami atmosferycznymi,
zawilgoceniem oraz wode gruntowe Dopuszcza sie prze-
chowywanie wyrob6éw z torfu, z wyteczeniem pakowanych w
oraz

pudta, na otwartej przestrzeni sktadowej Magazyny

otwarte pola sktadowe powinny mie¢ nawierzchni¢  utwar-
dzone i gtadke, a w przypadku stosowania paletyzacji na-
wierzchnie magazynéw, pél sktadowych idrég dojazdowych
powinny by¢ dostosowane do ruchu zmechanizowanego

sprzetu tadowczego

5.2. Technika sktadowania. Wyroby z torfu tego samego
asortymentu, gatunku, zapakowane w jeden rodzaj i wiel-
ko$¢ opakowania powinny by¢ sktadowane w stosach na od-

dzielnych polach sktadowych Drogi miedzy polami sktado-

wymi powinny by¢ tak szerokie, aby umozliwialy swobodny
ruch sprzetu tadowczego i $rodkéw transportu Przy skia-
dowaniu na otwartym polu sktadowym nalezy pierwsze war-

stwe bel lub workéw utozy¢ na legarach o grubos$ci nie

mniejszej niz 30 mm Przy stosowaniu zmechanizowanego

sposobu sktadowania w jednostkach spaletyzowanych zale-
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ca sie stosowacé blokowy (prostopadty) sposéb uktadania

palet Kazdy stos paletowy powinien sta¢ na polu paletowym
bez zawadzania palet jednego stosu o palety lub o tadunek
drugiego stosu

Liczba jednostek spaletyzowanych w stosie uzalezniona
jest od posiadanego sprzetu mechanicznego, wysokosci
uzytkowej magazynu oraz wytrzamato$ci mechanicznej stro-
torfu w

pu (podtogi) magazynu Przechowujgac wyroby z

sktadach otwartych wielko$¢ stosow jednostek  spaletyzo-

wanych i mespaletyzowanych zaleca sie dobra¢ tak, aby

caty stos mogt by¢ okryty z gory i bokéw oponami (plande-

kami)

6. TRANSPORT

Wyroby z torfu mozna przewozi¢ $Srodkami transportowy-

mi kolejowymi, drogowymi i wodnymi z zachowaniem dla
kazdego z wymienionych rodzajéw transportu odpowiednich
przepisow regulujecych sposéb zatadowania, zabezpiecze-
nia i przewozenia tak w komunikacji krajowej jak i miedzy-
narodowej

Wystajece gwozdzie i inne ostre cze$ci powinny by¢ z
cze$ci tadownej Srodkéw transportu usuniete, a state czes-
ci, jak wystajece Sruby, haki, tak zabezpieczone, aby nie

uszkodzity opakowah w czasie transportu

7. BADANIA

7. 1. Rodzaje badan W celu sprawdzenia zgodnosci z

wymaganiami podanymi w rozdz 2 i4 nalezy przeprowadzi¢
nastepujece badania

a) sprawdzenie jako$ci materiatéw opakowaniowych,

b) sprawdzenie sposobu pakowania i znakowania,

c) sprawdzenie wymiaréw bel,

7.2. Liczno$¢ préobki, jake nalezy pobra¢ do kontroli
pakowania i znakowania wyrob6w z torfu, okre$laje normy
przedmiotowe

7.3 Miejsce i sposob przeprowadzania badan Kontrola

pakowania i przechowywania moze byc wykonana w zakta-

dach produkcyjnych, w sktadach przejsciowych lub u od-

biorcéw w trakcie odbioru partu towaru Kontrole zatado-

wania na $rodki transportu nalezy przeprowadza¢ wtrakcie

zatadunku lub przy przyjmowaniu tadunku
7.4. Opis badan Badania wgp 7 1poz
a) i b) nalezy przeprowadzaé¢ przez ogledziny lub

uzasadnionych przypadkach wedtug norm przedmiotowych na
opakowania,
c) nalezy przeprowadza¢ przez pomiar przymiarem linio-

wym,

d) nalezy przeprowadza¢ napetniajec skrzynke o wymia-
rach 40x40x25 cm luzno nasypywanym wyrobem, ktéry u-

przednio nalezy rozdrobni¢ rekoma Nadmiar zawartosci
skrzynki wystepujecy ponad jej brzegi nalezy zgarneé lis-
twe W przypadku niepetnego wypetnienia skrzynki nalezy
poziom nasypu wyréwna¢ bez ugniatania,

a nastepnie wy-

soko$¢ nasypu zmierzy¢ przymiarem liniowym  Sprawdze-
nie ilosci wyrobu wykona¢ przez poréwnanie sumy zmierzo-

nych objetosci z iloscie nominalne

8. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do roku 1980 dopuszcza sie pakowanie torfu ogrodnicze-
go i $ciotki torfowej w bele pojemnos$ci 500 | torfu rozluz-

nionego(0,21 m po sprasowaniu), sposobem tradycyjnym

d) sprawdzenie ilosci litrow  rozluznionych wyrobow to jest w tkanine lub folie poi letylenowe i listwy wigzane
torfowych w workach drutem wedtug instrukcji wewnetrznej producenta
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Biuro  Studidéw i
Projektow Drobnej Wytworczosci DROBPROJEKT, Warsza-

wa

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-69/0520-02

a) rozszerzono zakres normy na substraty, mieszanki
torfowo-mineralne, ziemie kwiatowe, torf rolniczy, torf
ogrodniczy, torf odlewniczy,

b) zaktualizowano ilo$ci pakowanych wyrobéw =z torfu,

uwzgledniajec przy tym wykorzystanie surowca frezowane-

g0,

c) zaktual izowano sposoby pakowania wyrobéw z torfu

przez prasowanie w bele bezposSrednio w workach polie-
tylenowych,

d) zastepiono skrzynki drewniane pudtami z tektury fa-
listej,

e) wprowadzono nowe, aktualne wymiary opakowan i bel,

f) wprowadzono wymagania dotyczece kontenerowych jed-
nostek transportowych,

g) wyeliminowano postanowienia dotyczece transportu,
bedece przedmiotem instrukcji Ministerstwa Komunikacji,

h) zmieniono postanowienia przejsciowe,

w
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poprawiono czytelno$¢ normy przez eliminowanie o$miu

ic i jedenastu rysunkow

3. Normy zwigzane

PN-

PN-
PN-

PN-

PN-

PN-

PN-

73/H-92326 Tasmy stalowe walcowane na zimno do
pancerzem a kabli i opakowan

72/K-46101 Kontenery tadunkowe uniwersalne wielkie
68/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jednoptytowe,
drewniane, czterowej$ciowe bez skrzydet 800 x 1200

71/M-78230 Paleta skrzyniowa metalowa europejskie-

go obrotu 800 x 1200
67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych

Znaki i znakowanie Wymagania podstawowe
73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe Pud-
ta

71/P-81009 Nici bawetniane obuwiowe i rymarskie

PN-71/P-81 608 Nici Imane szwalne konfekcyjne

PN-71/P-81609 Nici Imane szwalne obuwiowe

BN-70/6414-06 Opakowania transportowe z tworzyw sztu-
cznych Worki poi letylenowe otwarte, ptaskie, bez fatd
bocznych, zgrzewane

BN-74/6419-04 Tasmy samoprzylepne, z folii wiskozowej
i meplastyfikowanego poiichlorku winylu Szeregi wy-

miarowe

4. Normy zagraniczne i zalecenia normalizacyjne
RFN DIN 11540 Torfpackungen fUr Gartenbau und Land-

wirtschaft

5. Autorzy projektu - inZ Franciszek Adamski - Zjed-
noczenie Produkcji Lesnej LAS, inz Jerzy ZboinAski -

Centralny OS$rodek Opakowan



