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1.1 P rz e d m io t  normy Przedm io tem  normy sę  wymaga­

n ia  d o ty cząc e  pakow ania ,  p rzech o w y w an ia  i t r a n s p o r tu  

wyrobów z to rfu  do ce lów  ro ln ic zy ch  o r a z  to rfu  odlewnicze­

go

1 .2 .  O k r e ś le n ia

1 .2 .  1. P r a s o w a n ie  to r fu  w be le  -  s p r a s o w a n ie  w p r a ­

sa c h  opakowanego w worki to rfu  w p ro s to p a d ło ś c ie n n e  bele

1.2 .  2. P ak o w an ie  to rfu  w worki -  n ap e łn ian ie  worków 

torfem roz luźnionym  i ew entua lne  z a g ę s z c z e n ie  go bez 

p ra so w a n ia

2. PAKOWANIE

2. 1, Opakowania  i m e ta r ia ły  opakowaniowe

2. 1. 1. Worki

a )  Worki po l ie ty lenow e o tw a r te  p ła s k ie  z fałdami boczny­

mi wykonane z po l ie ty lenu  o małej g ę s to śc i  Wymiary w o r ­

ków do be low ania  wyrobów torfow ych  podano w tablicy  Wy­

m iary  worków s tosow anych  jako  opakowanie  t ra n sp o r to w e
3

do bel 0 ,0 1 5  m wynoszę  1210 x 400 mm z fa łdę  360 mm 

( s z e r o k o ś ć  r ę k a w a  760 mm)

b) Work? po l ie ty lenow e o tw a r te  p ła s k ie  bez fa łd  bocznych 

z g rz e w a n e  o w ym iarach  wg tablicy  i po zo s ta ły ch  wymaga­

n iach  wg B N - 7 0 / 6414-06

c)  D o p u szcza  s i ę  s to so w an ie  worków polie ty lenowych 

wentylowych, a w o b ro c ie  krajowym ponadto  worków p o l ie ­

tylenowych używanych, ca łych ,  s to sow anych  u p rzed n io  do 

innych ar tyku łów

2. 1.2 .  Pud ła  z t e k t j r y  f a l i s te j  t r zy  w ars tw ow e j  -  wg

P N - 7 3 /O -7 9 4 0 2  Wymiary pudeł dno 725 x 430 mm, w yso ­

ko ść  390 mm

2. 1 . 3. Nici

a )  b aw ełn iane  wg P N - 7 1 /P - 8 1 0 0 9 ,

b) ln iane  sz w a ln e  konfekcyjne wg P N - 7 1 / P - 8 1 608,

c )  szw aln e  Imane obuwiowe wg P N - 7 1 / P - 8 1 609,

d) sy n te ty c zn e  według za tw ie rd zo n eg o  wzoru

2 , 1 , 4 .  P a p i e r  m a r sz c z o n y ,  pakowy, na tronowy w bobi ­

nach  -  według za tw ie rd zo n eg o  wzoru

2, 1 ,5 ,  T aśm a po lie ty lenowa -  wg uzgodnionego wzoru

2, 1, 6 ,  Taśma sa m o p rzy lep n a  sz e ro k o ś c i  50 mm -  wg 

B N - 7 3 /6 4 19-04

2, 2, S posoby  pakowania  wyrobów torfowych

2. 2, 1, P ra s o w a n ie  w be le .  Wyroby to r fow e,  k tó ry ch  r o ­

d za je  zazn a czo n o  w tablicy k rzyżykam i,  w i lo śc ia ch  poda­

nych w tab l icy ,  po um ieszczen iu  w workach  określonych wg 

2 1 l a ) ,  na leży  s p r a s o w a ć  w bele  o wym iarach  p r z y b l iż o ­

nych podanych w tablicy  Po sp ra so w a n iu  wolny koniec  won-

ka na leży  z łożyć ,  a n a s tę p n ie ,  w p rzypadku  bel o o b ję -  
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tosci nominalnej 0 , 1 7 m  i 0 ,0 8 5  m , zamknęć przez zg rze ­

wanie lub z e s z y c ie  nićmi podanymi wg 2 1 3 Szew  bel 

p rze z n a c z o n y c h  na e k s p o r t  powinien być wzmocniony taśmę 

pap ie ro w ę  wg 2 1 4 lub taśmę poi ie tylenowę wg 2 1 5 

W przypadku  bel o ob ję tośc i  nominalnej 0 ,0 1 5  m^ po z ło ż e ­

niu wolnego końca w orka  na leży  go zamknęć taśmę sam o-  

p rzy lep n ę  o k re ś lo n ę  wg 2 1 6 nak le jonę  na k rz y ż  Worki 

s to so w an e  do bel o ob ję tośc i  nominalnej 0 ,0 1 5  powinny 

mieć uchwyty o wy trzym ałośc i  dostosow anej  do masy w y ro ­

bu

2. 2. 2, P akow an ie  w worki.  Wyroby to r fow e,  k tó rych  r o ­

d za je  zazn a czo n o  w tablicy  k rzyżykam i,  na leży  n a sy p a ć  w 

worki o k r e ś lo n e  wg 2 1 1 b) w ilości  o k re ś lo n e j  w tablicy 

P o  z a g ę sz c z e n iu  wyrobów p r z e z  ugniecen ie  lub w s t r z ę s a -  

m e  b rzeg i  wolnej c z ę ś c i  w orka  na leży  z ło ży ć ,  a n a s tęp n ie  

z a s z y ć  nićmi wg 2 1 3 lub zasp aw ać  Z a leca  s i ę ,  aby wor­

ki pojemności 20 I i mniej miały uchwyty o w ytrzym ałośc i  

dostosow anej  do obc ięźen ia

X Zg łoszona przez Z |ednoczem e P rodukcji Leśnei LAS 

U stanow iona  p rzez D y re k to ra  Z|ednoczem a P rodukcji Leśnei LAS dn ia 6  kw ie tn ia  19 77  r 

lako  no rm a obow iązu jąca  w  zakres ie  p ro d u kc ji i ob ro tu  od dnia 1 paźdz ie rn ika  1 9 7 7  r 

(D z N o rm  i M ia r n r 1 2 /1 9 7 7  poz 4 2  )
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Sposób  pakowania  torfu P ra so w a n e  w w orkach  w bele Pakow ane  luzem w worki

P rz y b l iż o n a  i lo ść  ro z lu źn io ­
nych w yrobów  z to r fu ,  1,

400 200 40 150 120 100 82 75 50 20 10 5

O bję tość  nominalna b ry ły  po 
sprasow aniu ,  m'*

0, 17 0 ,0 8 5 0 ,0 1 5

\
n ie  no rm al izu je  s i ę

R odza je  worków polie ty lenowe z fa łbę  bocznę polie ty lenowe bez fa łd  bocznych

Wymiary workow 
( z  pominięciem 
uchwytów), mm

długość 1300 ±20 1100 ±20 550 ±10 1100 ±20 950 ±20 960 ±20 950 ±20 760+2° 510 ±10 500^20 400^20

s z e ro k o ś ć 470 ±10 370 ±5 200 ±5 600 ±10 530 ±10 lub 550 ±10 490 ± 10 530 ±10 530+ , ° 380 ±5 325 ±5 265 ±5

fałda 360 ±5 290 ±5 180 ±5 - - - - - - -

Grubość  fo l ii ,  mm, 0 ,2 0 * 0 ,0 2 0, 18+0,02 0 , 1 2 , 0 , 0 2 n ie  mniej niż 0 , 16 0, 10 ±0 ,  02 0 ,0 8  ± 0 ,0 2

P rz y b l  lżone wy- 
miary brył z a p a ­
kowanych w y ro -  
bów z torfu ,  mm

długość 940 780 400

n ie  no rm al izu je  s i ęs z e ro k o ś ć 480 380 210

wysokosc 380 290 180

torf  ogrodniczy + + + + + + +
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ś c ió łk a  torfowa + + + + + + +

su b s t r a ty  torfowe + + + + + + + + + + +

mieszanki  nawozowe 
torfowo-m ine ra lne

+ + + + + + + + + + +

ziemia kwiatowa + + + + + +

komposty torfowe + + + + + +

torf  ro ln iczy +

to r f  odlewniczy + + +
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2. 2 .3 .  P ak o w an ie  bel 0 .0 1 5  m do opakowań t r a n s p o r to ­

wych Bele  ob ję tośc i  0 ,0 1 5  m3 p r z e z n a c z o n e  na e k s p o r t  na­

leży pakow ać po 8 sz tu k  w dwóch r z ę d a c h  po 4 sz tuki do 

worków polie ty lenowych  wg 2 1 1 b) lub pudeł z tek tury  

fa l i s t e j  wg 2 1 2 Worki z ułożonymi w nich belami na leży  

zamknęć p r z e z  z ło żen ie  wolnych b rzeg ó w  w o rk a ,  a n a s t ę p ­

n ie  z a s z y ć  nićmi wg 2 1 3 ew entua ln ie  zesp aw ać  lub z a ­

k le ić  taśmę sa m o p rzy lep n ę  wg 2 1 6 P u d ła  z ułożonymi 

w n ich  belami na leży  zamknęć p r z e z  z ło żen ie  klap , a n a ­

s tę p n ie  zab ez p ieczy ć  m ie jsc a  s tyku klap taśmę sa m o p rz y -  

lepnę wg 2 1 6

3. FORMOWANIE JE D N O S T E K  ŁADUNKOWYCH

3. 1. S p r z ę t  W przy p ad k u  s to so w an ia  pa le ty zac j i  do for ­

mowania jed n o s te k  ładunkowych na leży  używać

a)  p a le ty  ładunkowe jednopłytowe d rew n ian e  c z t e r o w e j ś -  

c iowe bez  s k r z y d e ł  800 x 1200 mm wg PN -68/M -7821  6,

b) p a le ty  sk rzy n io w e  m etalowe e u ro p e j sk ie g o  obro tu  

800 x 1200 mm wg P N -71 /M -78230 ,

c)  k o n tenery  ładunkowe u n iw e r sa ln e  wielk ie  wg P N - 7 2 /  

K-46101

3. 2. F o rm ow an ie  jednostek  ładunkowych p rzy  użyciu  pa ­

let p ła sk ic h  B e le ,  worki lub pudła na leży  uk ładać  na pa ­

lec ie  w z w a r tę  je d n o s tk ę  ładunkowę w k sz ta łc ie  p r o s to p a ­

d łośc ianu  Dla z a b e z p ie c z e n ia  jednos tk i  ładunkowej p r z e d  

rozform owaniem  na leży  s to so w ać  taśm ę  s ta low ę  wg P N - 7 3 /  

H-92326  lub p a r c ia n ę  a lbo  z tworzyw sz tu czn y ch  W ysokość 

ładunku ł ę c z n ie  z p a le tę  n ie  powinna p r z e k r a c z a ć  1800 mm 

Ł ad u n ek  nie powinien w ys taw ać  poza p e le tę  w ięce j  niż 

40 mm łę c z n ie  w obie s t ro n y

Masa b r u t to  jednos tk i  ładunkowej n ie  powinna p r z e k r a ­

c z a ć  1000 kg

3. 3. F o rm o w a n ie  jed n o s te k  ładunkowych p rz y  użyciu  pa ­

let sk rzy n io w y ch  Be le ,  worki lub pudła na leży  układać na 

p a lec ie  w taki sp o só b ,  aby w ypełniać  w m ia rę  możności 

ca łkow ic ie  jej pojemność ładunkowę Z a leca  s i ę  uk ładanie  

ładunku w sk rzy n i  p a le ty ,  tak aby jej  w ysokość  była równa 

lub n ie c o  m n ie jsz a  od g łębokości  sk rzy n i  pale ty

3 .4 .  F o rm o w an ie  jednos tek  ładunkowych p rzy  użyciu 

kon tenerów  Jed n o s tk i  ładunkowe n a  pa le tach  na leży  u s t a ­

w iać  w taki sp o só b ,  aby wypełnić w m ia r ę  możliwośc i c a ł ­

kowi tę po jem ność ładunkowę k o n te n e ra  B e le ,  worki i pud­

ła  n ie sp a le ty z o w a n e  na leży  u s taw iać  w taki  sp o só b ,  aby 

wypełnić  w m ia r ę  możliwośc i  ca łkow itę  pojemność ładunko­

wę k o n te n e ra  Jednostk i  ładunkowe sp a le ty zo w an e  i n ie ­

sp a le ty zo w an e  na leży  z a b e z p ie c z y ć  p r z e d  przesuwaniem s i ę  

lub zdeformowaniem

4. ZNAKOWANIE

4. 1 Warunki ogólne Każda be la ,  w orek  lub pudło 

powinno być oznakow ane  Znakowanie  powinno być zgocżie

z P N -6 7 /O -7 9 2 5 2  Z a k r e s  s to so w an ia  znaków ustalaję nor­

my p rzedm io tow e na posz czeg ó ln e  wyroby torfowe

Znakowanie  opakowań wyrobów torfowych przeznaczonych 

na e k s p o r t  powinno być k ażd o razo w o  uzgodnione z odb iorcę

4. 2. S p o só b  znakowynia.  Znakowanie  na leży  nanos ić

b ezp o ś re d n io  na opakowanie  za  pomocę d rukow ania ,  I?to—

g rafow an ia ,  t ło c z e m a  i szablonów W przypadku  niemoż­

nośc i  u m iesz czen ia  znaków bezpośrecfriio na opakowaniu 

na leży  s tosow ać  e tyk ie ty  i nalepki W uzasadn ionych  p r z y ­

padkach  d o p u sz cza  s i ę  s templowanie  np znak K J  i m asę  

p roduktu  W przy p ad k u  długiego o p isu ,  np sk ładu ,  sp o s o ­

bu u życ ia ,  opis ten może być dołęczony do opakowania

Znakowanie  powinno być do b rze  widoczne i c zy te lne  

B a rw a  znaków powinna być k o n t ra s to w a  w s tosunku  do ko­

lo ru  opakowania Znakowanie na leży  wykonać niezmywalnę 

f a rb ę  w taki sp o só b ,  aby p rz y  zachow aniu  obow ięzujęcych 

z a s a d  p rzechow yw ania  i t r a n s p o r tu  wykluczona była m ożli ­

wość jego  uszkodzen ia

4 .3 .  T r e ś ć  znakowania .  Na każdym opakowaniu oraz jed ­

n o s tc e  ładunkowej na leży  um ieśc ić  co najmniej n a s tę p u ję c e  

znaki

-  nazw ę i a d r e s  p ro d u cen ta ,

-  o zn acz en ie  według normy przedm io tow ej,
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-  o b ję to ść  produktu  sp ra so w a n e g o  w be lę  w m , a r o z ­

luźnionego w l i t r a c h ,

ponadto  na opakowaniach t ran sp o r to w y ch  i jed n o s tk a ch  ł a ­

dunkowych

-  l iczb ę  sz tu k  opakowań jednostkowych

5. PRZECHOWYWANIE

5. 1. M ie isce  sk ładowania .  Wyroby z to rfu  na leży  p r z e ­

chowywać w magazynach  p rzew iew nych ,  z a b ez p iecza jęcy c h  

magazynowane produkty  p r z e d  opadami a tm osferycznym i,  

zawilgoceniem o r a z  wodę gruntowę D opuszcza  s i ę  p r z e ­

chowywanie wyrobów z to r fu ,  z wyłęczeniem pakowanych w 

pudła ,  n a  o tw ar te j  p r z e s t r z e n i  sk ładowej Magazyny o r a z  

o tw ar te  pola sk ładow e powinny mieć n a w ie rz c h n ię  u tw a r -  

dzonę i g ładkę ,  a w p rzypadku  s to so w an ia  p a le ty zac j i  n a ­

w ie rzch n ie  magazynów, pól składowych i d róg  dojazdowych 

powinny być dostosow ane  do ruchu  zm echanizowanego

s p r z ę tu  ładowczego

5 .2 .  T echn ika  sk ładow ania .  Wyroby z to rfu  tego sam ego 

a so r ty m en tu ,  gatunku, zapakow ane  w jeden ro d za j  i w ie l ­

kość  opakowania powinny być sk ładow ane  w s to s a c h  na  od­

dz ie lnych  polach składowych Drogi między polami sk ła d o ­

wymi powinny być tak s z e r o k ie ,  aby umożliwiały swobodny 

ru ch  s p r z ę tu  ładow czego  i ś rodków  t r a n sp o r tu  P r z y  s k ł a ­

dowaniu na  otwartym polu składowym należy  p ie r w s z ę  w a r ­

s tw ę  bel lub worków u łożyć na leg a ra c h  o g ru b o śc i  nie 

m nie jsze j  niż 30 mm P r z y  stosow an iu  zm echanizowanego 

sposobu  sk ładow ania  w jednos tkach  spal ety zowanych ż a l e -
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ca s i ę  s to so w ać  blokowy ( p ro s to p a d ły )  sposób  uk ładania  

pa le t  Każdy s to s  pale towy powinien s t a ć  n a  polu paletowym 

bez  zaw a d zan ia  p a le t  jednego  s to s u  o p a le ty  lub o ładunek 

d rug iego  s to s u

L ic z b a  jed n o s te k  sp a le tyzow anych  w s to s i e  u za leżn iona  

j e s t  od pos ia d an eg o  s p r z ę tu  m echan icznego ,  w ysokości

użytkowej magazynu o r a z  w y trzam ało śc i  m echanicznej  s t r o ­

pu (p o d ło g i)  magazynu P rz e c h o w u ją c  w yroby z to rfu  w 

sk ład ach  o tw ar ty ch  w ie lkość  s to só w  jed n o s te k  s p a le ty z o ­

wanych i m esp a le ty zo w an y ch  z a le c a  s i ę  do b rać  tak,  aby 

cały s to s  mógł być ok ry ty  z góry  i boków oponami ( p l a n d e ­

kami)

6. T R A N SPO R T

Wyroby z to r fu  można p rz e w o z ić  środkam i t r a n sp o r to w y ­

mi kolejowymi, drogowymi i wodnymi z zachowaniem dla 

każdego  z wymienionych ro dza jów  t r a n s p o r tu  odpowiednich 

p rz e p i só w  re g u lu ję c y c h  sposób  za ładow an ia ,  z a b e z p ie c z e ­

n ia  i p r z e w o ż e n ia  tak  w komunikacji k ra jo w ej  jak  i m iędzy ­

na rodow ej

W y s ta jęce  gw oździe  i inne o s t r e  cz ę ś c i  powinny być z 

cz ę ś c i  ładownej  ś ro d k ó w  t r a n s p o r tu  u su n ię te ,  a s t a łe  c z ę ś ­

c i ,  j a k  w y s ta ję c e  ś r u b y ,  hak i ,  tak za b e z p ie c z o n e ,  aby nie 

uszkodz i ły  opakowań w c z a s i e  t r a n s p o r tu

7. BADANIA

7. 1. R o d za je  badań  W ce lu  sp ra w d z e n ia  zgodności  z 

wymaganiami podanymi w ro zd z  2 i 4 na leży  p rzep ro w ad z ić  

n a s tę p u ję c e  badan ia

a )  sp r a w d z e n ie  jak o śc i  m a te r ia łó w  opakowaniowych,

b) sp r a w d z e n ie  sposobu  pakowania  i znakow ania ,

c )  sp r a w d z e n ie  wymiarów bel ,

d) sp ra w d z e n ie  i lości  l i t ró w  ro z lu źn io n y ch  wyrobów 

torfowych w w orkach

7 .2 .  L ic z n o ść  p r ó b k i , jakę  na leży  p o b rać  do kontroli  

pakowania  i znakowania  wyrobów z to r fu ,  o k r e ś l a j ę  normy 

przedm io towe

7 .3  M ie jsce  i sposób  p rz e p ro w a d z a n ia  badan K ontro la  

pakowania  i p rzechow yw ania  może byc wykonana w za k ła ­

dach produkcy jnych ,  w sk ładach  p rz e jśc io w y c h  lub u od­

b io rcó w  w t r a k c i e  odb ioru  p a r t u  towaru  K on tro lę  za ład o ­

wania na środk i  t r a n s p o r tu  na leży  p r z e p ro w a d z a ć  w t r a k c ie  

załadunku lub p rzy  przyjm owaniu  ładunku

7. 4. Opis badan B adania  wg p 7 1 poz

a )  i b)  na leży  p rz e p r o w a d z a ć  p r z e z  oględziny lub w 

uzasadn ionych  p rzy p ad k ach  według norm przedmiotowych na 

opakowania ,

c )  na leży  p rz e p r o w a d z a ć  p r z e z  pom iar  p rzym iarem  linio­

wym,

d) na leży  p rz e p r o w a d z a ć  n ap e łn ia ję c  sk rz y n k ę  o wymia­

r a c h  40x40x25 cm luźno nasypywanym wyrobem, k tóry  u -  

p rzed n io  na leży  ro z d ro b n ić  rękom a Nadm iar  zaw a r to ś c i  

sk rzynk i  w ys tępu jęcy  ponad je j  b rzeg i  na leży  z g a rn ę ć  l i s ­

twę W przypadku  n iepe łnego  w ypełnienia  skrzynki na leży  

poziom nasypu  w yrów nać  bez  ugn ia tan ia ,  a n a s tę p n ie  wy­

so k o ść  nasypu  zm ie rzy ć  p rzy m ia re m  liniowym S p ra w d z e ­

n ie  i lości  wyrobu wykonać p r z e z  porów nan ie  sumy zmierzo ­

nych ob ję tośc i  z i lo śc ię  nominalnę

8. POSTANOWIENIA P R Z E JŚ C IO W E

Do roku  1980 do p u szcza  s i ę  pakowanie  to rfu  o g ro d n ic z e ­

go i śc ió łk i  torfowej w be le  pojemności 500 I torfu  r o z l u z -  

n io n e g o ( 0 ,2 1  m po s p r a s o w a n i u ) , sposobem tradycyjnym 

to j e s t  w tkan inę lub fo l ię  poi lety lenowę i listwy w ięzane  

drutem według ins t rukc j i  w ew n ętrzn e j  p ro d u cen ta

K O N I E C

INFORMACJE

1. Ins ty tuc ja  o p raco w u jąca  no rm ę  -  B iu ro  Studiów i 

P ro je k tó w  D robnej  W y tw ó rczo śc i  D R O B PR O JEK T , W arsza ­

wa

2. Is to tne  zmiany w s to su n k u  do B N -6 9 /0 5 2 0 -0 2

a )  r o z s z e r z o n o  z a k r e s  normy na  s u b s t r a ty ,  m ieszanki  

to r fo w o -m in e ra ln e ,  z iem ie kwia towe,  to r f  r o ln ic z y ,  to r f  

og ro d n iczy ,  to r f  od lew niczy ,

b) zak tu a l izo w a n o  ilości  pakowanych wyrobów z to r fu ,  

u w zg lęd n ia jęc  p rz y  tym w y k o rz y s ta n ie  s u ro w c a  f re z o w a n e ­

go,

DODATKOWE

c)  zaktual  izowano sposoby pakowania wyrobów z to rfu  

p r z e z  p ra so w a n ie  w be le  b e z p o ś re d n io  w w orkach  po l ie ­

tylenowych,

d) zas tęp io n o  sk rzy n k i  d rew n ian e  pudłami z tek tu ry  fa ­

l i s te j ,

e )  wprowadzono  nowe, ak tua lne  wymiary opakowań i be l ,

f)  wprowadzono wymagania d o tyczęce  kon tenerow ych  jed­

no s te k  t r a n sp o r to w y c h ,

g) wyeliminowano postanow ien ia  do tyczęce  t r a n s p o r tu ,  

b ędęce  p rzedm iotem  in s t rukc j i  M in is te rs tw a  Komunikacji ,

h) zmieniono p o s tanow ien ia  p r z e j ś c io w e ,



In fo rm a c je  d o da tko w e  do B N -7 7 /0 5 2 0 -0 2 5

i) p o p raw io n o  c zy te ln o ść  normy p r z e z  eliminowanie ośmiu 

ta b l ic  i je d e n a s tu  rysunków

3. Normy zw iązane

P N -7 3 /H -9 2 3 2 6  Taśmy s ta lo w e  walcowane na zimno do 

p a n c e r z e m  a kabli i opakowań

P N -7 2 /K -4 6 1 0 1  K on tenery  ładunkowe u n iw e r sa ln e  wielkie 

P N -6 8 /M -7 8 2 1 6 P a le ty  ładunkowe p ła sk ie  jednopłytowe, 

d rew n ian e ,  c z te r o w e jś c io w e  bez  sk r z y d e ł  800 x 1200 

P N -71 /M -78230  P a l e t a  sk rzy n io w a  metalowa e u r o p e j s k i e ­

go ob ro tu  800 x 1 200

P N - 6 7 /O -7 9 2 5 2  P ro d u k ty  w opakowaniach t ran sp o r to w y ch  

Znaki i znakow anie  Wymagania podstawowe 

P N - 7 3 /O -7 9 4 0 2  Opakowania t r a n sp o r to w e  tek tu row e  P u d ­

ła

P N - 7 1 / P - 8 1 009 N i c i  b aw ełn iane  obuwiowe i r y m a rs k ie

P N - 7 1 /P - 8 1  608 Nici Im ane  sz w a ln e  konfekcyjne 

P N - 7 1 / P - 8 1 609 N i c i  Im ane szw aln e  obuwiowe 

B N - 7 0 /6 4 1 4 -0 6  Opakowania t r a n sp o r to w e  z tworzyw s z tu ­

cznych  Worki poi letylenowe o tw a r te ,  p ła sk ie ,  bez  fałd 

bocznych, zg rzew an e

B N -7 4 /6 4 1 9 -0 4  Taśmy sa m oprzy lepne ,  z folii  wiskozowej 

i m ep las ty f ikow anego  po i ich lo rku  winylu S z e r e g i  wy­

m iarow e

4. Normy z a g r a n ic z n e  i z a le c e n ia  n o rm al izacy jne

RFN DIN 11540 Torfpackungen  fUr G ar tenbau  und L a n d -  

w ir t sch a f t

5. A utorzy  p ro jek tu  -  inź F r a n c i s z e k  Adamski -  Z je d ­

n o czen ie  P ro d u k c j i  L eśn e j  L A S ,  inż J e r z y  Zboiński -  

C en tra lny  O śro d ek  Opakowań


